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(57)摘要

动力锂电池高低温测试机涉及航天、汽车、

电器、医疗器械、仪器仪表产品在高、低温的环境

下的可靠性试验装置。解决了现有技术高低温试

验设备在极端环境下工作时，设备检测门极易变

形、损坏，在极端温度下，设备检测门不易检测，

影响测试效果；因为设备降温速度比较缓慢，当

做低温测试时，需要等待很长时间，导致测试效

率较低的问题。包括机柜主体、循环风机、冷热交

换器、压缩机、控制系统和设备检测门等。本实用

新型采用先进的设计理念，采用高强度PU发泡与

高密度玻璃纤维棉。从而使温度范围可达-40℃

∽+50℃，大大地降低了设备检测门的导热系数，

节省了电力，可以达到高温不烫手，低温不结冰

不结露的效果，结构简单，适合普遍推广。
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1.动力锂电池高低温测试机，其特征在于：

包括机柜主体（1）、循环风机（2）、蒸发器（3）、冷热交换器（6）、压缩机（4）、控制系统（5）

和设备检测门（15），

所述循环风机（2）安装于所述机柜主体（1）内的上部；

所述冷热交换器（6）位于所述循环风机（2）出风方向与风道隔板（9）内；

所述蒸发器（3）固定于机柜主体（1）的相邻两侧壁之间；

所述压缩机（4）位于蒸发器（3）的下方并固定于机柜主体（1）内的底部，邻近循环风机

（2）的外边界用风道隔板（9）与机柜主体（1）内部隔开，形成一个风道；

所述风道隔板（9）的竖直方向断开形成出风口；

通过循环风机（2）吹风可将机柜主体（1）内的温度传递到冷热交换器，达到快速降温的

目的；

通过循环风机（2）使机柜主体（1）内的空气循环流动，从而增大机柜主体（1）空气对流；

通过冷热交换器（6）吸收机柜主体（1）内的热量，再将热量带入蒸发器（3）中迅速进行

散热；

通过压缩机（4）使冷热交换器（6）和蒸发器（3）循环工作，使蒸发器（3）温度通过风量循

环与机柜主体（1）内的温度进行热交换实现快速降温；

再通过合理的风道实现箱内温度均匀；

所述设备检测门（15）通过高张性密封条（12）与机柜主体（1）确保测试区之间的密闭

性，在设备检测门（15）正中间设有一个观察口（13），观察口（13）设有双层隔热透明玻璃

（14），以方便观察设备的运行情况。
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一种动力锂电池高低温测试机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及航天、化工、汽车、电器、医疗器械、仪器仪表产品在高、低温的环

境下的可靠性试验装置，具体地说，是一种对动力锂电池产品模拟在高低温环境下的性能

指标测试装置。

背景技术

[0002] 工业产品通常需要进行高、低温应用环境的可靠性试验。例如航天、化工、汽车、电

器、医疗器械、仪器仪表产品的零部件及材料，尤其是动力锂电池，在高低温交替变化的情

况下,检验其各项性能指标。

[0003] 现有的高低温测试机为内置温度控制系统的箱体结构，由于高低温试验设备在极

端环境下工作时，受温度影响，设备检测门极易变形、损坏，设备检测门表面很烫，低温时容

易结冰，无法开启，从而严重影响了测试效果。且设备降温速度比较缓慢，需要的降温时间

比较长，当做低温测试时，需要等待很长时间，无法在较短的时间内给出测试结果，测试效

率较低。

发明内容

[0004] 本实用新型为解决其技术问题所采用的技术方案是：一种新型动力锂电池高低温

测试机，包括机柜主体、循环风机、蒸发器、冷热交换器、压缩机、控制系统和设备检测门等，

其特征在于：所述设备检测门外表采用SEEC耐高低温钢板外皮加喷塑以增加外观质感，内

层采用SUS304耐高低温不锈钢板制作而成。为了提高设备的保效果，本实用新型采用在设

备检测门中填充有高强度PU发泡与高密度玻璃纤维棉，避免不发要的能量损失，从而使温

度范围可达-40℃∽+50℃，大大地降低了设备检测门的导热系数，节省了电力，可以达到高

温不烫手，低温不结冰不结露的效果，所述循环风机安装于所述箱体内的上部，所述冷热交

换器位于所述循环风机出风口与隔板之间，所述蒸发器固定于箱体的相邻两侧壁之间，所

述压缩机位于蒸发器的下方并固定于箱体内的底部，邻近循环风机的外边界用风道隔板与

箱体内部隔开，形 成一个风道，所述风道隔板的竖直方向断开形成出风口。

[0005] 优选地，所述设备检测门外表门板和内部门板之间设有高强度PU发泡与高密度玻

璃纤维棉。

[0006] 优选地，所述设备检测门与机柜主体采用高张性密封条，以确保测试区之间的密

闭性。

[0007] 优选地，所述蒸发器、冷热交换器和压缩机三者通过气体导管相互连接，所述箱体

的外部侧壁设有一启动开关，所述启动开关控制蒸发器、冷热交换器和压缩机三者的同时

运转和停止。

[0008] 优选地，所述通过循环风机使箱体内的空气循环流动，可增大箱体空气对流，快速

达到降温的目的。通过冷热交换器吸收箱体内的热量，再将热量带入蒸发器中迅速进行散

热，通过压缩机使冷热交换器和蒸发器循环工作，使蒸发器温度通过风量循环与箱体内的

说　明　书 1/2 页

3

CN 210142170 U

3



温度进行热交换实现快速降温，再通过合理的风道实现箱内温度均匀。从而实现快速的降

低测试环境的温度，提高测试效率。

[0009] 同现有技术相比，本实用新型优点在于：（1）本实用新型设备检测门采用先进的设

计理念采用高强度PU发泡与高密度玻璃纤维棉。从而使温度范围可达-40℃∽+50℃，大大

地降低了设备检测门的导热系数，节省了电力，可以达到高温不烫手，低温不结冰不结露的

效果。（2）通过循环风机使机柜主体内的空气循环流动，增大箱体空气对流，快速达到降温

的目的。通过冷热交换器吸收箱体内的热量，再将热量带入蒸发器中迅速进行散热，通过压

缩机使冷热交换器和蒸发器循环工作，使蒸发器温度通过风量循环与箱体内的温度进行热

交换实现快速降温，再通过合理的风道实现箱内温度均匀。从而实现快速的降低测试环境

的温度，提高测试效率。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型动力锂电池高低温测试机整体结构示意图。

[0011] 其中，1-机柜主体；2-循环风机；3-蒸发器；  4-压缩机；  5-控制系统；6-冷热交换

器；  7-启动开关；  8-显示屏；9-风道隔板；10-动力锂电池；11-温度传感器；12-高张性密封

条；13-视察窗；14--双层隔热透明玻璃；15-设备检测门。

具体实施方式

[0012] 如图1所示，一种动力锂电池高低温测试机。

[0013] 下面结合附图对本实用新型做进一步详细说明。

[0014] 所述动力锂电池高低温测试机，包括机柜主体1、循环风机2、蒸发器3、冷热交换器

6、压缩机4、按制系统5、冷热交换器6和设备检测门15，其特征在于：所述循环风机2安装于

所述机柜主体1内的上部，所述冷热交换器6位于所述循环风机2出风方向与风道隔板9内，

所述蒸发器3固定于机柜主体1的相邻两侧壁之间，所述压缩机4位于蒸发器3的下方并固定

于机柜主体1内的底部，邻近循环风机2的外边界用风道隔板9与机柜主体1内部隔开，形成

一个风道，所述风道隔板9的竖直方向断开形成出风口。通过循环风机2吹风可将机柜主体1

内的温度传递到冷热交换器，达到快速降温的目的，通过循环风机2使机柜主体1内的空气

循环流动，从而增大机柜主体1空气对流。通过冷热交换器6吸收机柜主体1内的热量，再将

热量带入蒸发器3中迅速进行散热，通过压缩机5使冷热交换器6和蒸发器3循环工作，使蒸

发器3温度通过风量循环与机柜主体1内的温度进行热交换实现快速降温，再通过合理的风

道实现箱内温度均匀。

[0015] 所述通过温度传感器11获知动力锂电池10的温度，当温度传感器11获取的温度达

到试验温度时显示屏8显示出温度传感器11的温度。

[0016]   所述设备检测门15通过高张性密封条12与机柜主体1确保测试区之间的密闭性，

在设备检测门15正中间设有一个观察口13，观察口13  设有双层隔热透明玻璃14，以方便观

察设备的运行情况。

[0017] 本具体施例仅对本实用新型作出解释，其并非是对实用新型做限制，应当指出，对

于本领域的普通技术人员来说，在不脱离本实用新型创造构思的前提下做出的改进，都属

于本实用新型的保护。
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图1
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