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Lut do indukcyjnego lutowania twardego aluminium
oraz sposob jego otrzymywania
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Przedmiotem wymalazku jest lut do indukcyjne-
go lutowania twardego aluminium oraz sposéb je-
go otrzymywania.

W sklad znanego lutu do lutowania aluminium
i jego stopéw wchodzg: 85 czeSci wagowych alu-
minium, 10—13 cz. krzemu, 0,5 cz. manganu, 0,25
cz. magnezu i 0,2 cz. cynku.

Spos6b otrzymywania znanego lutu polega na
tym, ze skladniki, wchodzace do znanego lutu
proszkuje sie, miesza i stapia, a nastepnie formu-
je sie w zgdane ksztalty.

Ten znany lut posiada zbyt wysokg temperatu-
re topliwosci i dlatego. jego stosowanie jest bar-
dzo ucigzliwe. Znany lut jest stopem kruchym nie
nadajacym sie do obrébki plastycznej, a polgcze-
nia nim wykonane wykazujg duze sklonnosci do
peknieé, zwlaszcza przy obcigzeniach udarowych.

Celem wynalazku jest otrzymanie lutu, ktéry be-
dzie posiadal nizszg temperature topliwosci od
znanego lutu, lepsze wlasciwosci do péZniejsze]j
obr6bki plastycznej oraz bedzie odznaczal sie le-
pszymi wlasciwos$ciami lutowniczymi.

Otrzymanie takiego lutu polega na dobraniu ro-
dzajowym i procentowym odpowiednich pierwiast-
kow. .

W sklad lutu wedlug wynalazku stuzgcego do
lutowania twardego aluminium wchodzg w stosun-
ku wagowym sproszkowana cyna 40%, srebro 30%s,
kadm 20% i aluminium 10%.

Spos6b otrzymywania lutu wedlug wynalazku
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polega na tym, ze do podgrzanego tygla do tem-
peratury okolo 450°C wsypuje sie¢ cyne w calej
40% ilosci wagowej i dwie trzecie iloSci wa-
gowej srebra (2/3 - 30% = 20%). Wsad ten pokry-
wa sie warstwa miatkiego grafitu, ktoérej grubosé _
wynosi okolo 3 mm, a nastepnie roztapia go sie,
a po roztopieniu do tygla wsypuje sie reszte sre-
bra (1/3 » 30% = 10%) i miesza az do catkowitego
roztopienia zawartosci tygla. Wytworzony zuzel
usuwa sie, potem wsypuje calg ilo$¢ wagowa alu-
minium, a powierzchnie wsadu ponownie pokry-
wa sie warstwag grafitu. Po roztopieniu aluminium
do tygla wsypuje sie kadm i miesza a nastepnie
zbiera zuzel. Tak otrzymana plynng mase rafinuje
sie chlorkiem amonu w ilosci 0,5% wagi calego
wsadu, w ciggu pieciu minut. Po dokonaniu rafi-
nacji stop wylewa sie do podgrzanej formy, a na-
stepnie stopniowo studzi i wyjmuje z formy.

Zastrzezenia patentowe

1. Lut do indukcyjnego lutowania twardego alu-
minium, zawierajgcy podstawowe skladniki lutowni-
cze, takie jak cyna i srebro, znamienny tym, ze
stanowi go stop sproszkowanych skladnikéw w
stosunku wagowym: 40% cyny, 30% srebra, 20%
kadmu i 10% aluminium.

2. Spos6b otrzymywania lutu do indukcyjnego
lutowania twardego aluminium, znamienny {ym,
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ze do podgrzanego do temperatury okolo 450°C ty-
gla wsypuje sie cyne w calej 40% ilosci wago-
wej i dwie trzecie iloSci wagowej srebra (= 20%o),
posypujac ten wsad trzymilimetrowa warstwg
miatkiego grafitu a nastepnie roztapia go sie d
wsypuje reszte srebra (10%), mieszajgc zawartosé
tygla az do calkowitego roztopienia srebra a na-
stepnie odzuzlowuje sie, po czym wsypuje sie ca-

4
13 10% ilo§¢ wagowsg aluminium a powierzch-

-ni¢ jego pokrywa warstwa grafitu i roztapia, a

po roztopieniu aluminium wsypuje sie kadm i mie-
sza, a nastepnie zbiera zuzel i rafinuje w ciggu
pieciu minut chlorkiem amonu w ilo$ci okoto 0,5%
wagi calego wsadu i tak otrzymang plynng mase
wylewa sie do podgrzanej formy, stopniowo studzi
sie i wyjmuje z formy.
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