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A taldlmédny tdrgya berendezés korszelvény( fémru-
dak és csovek rakoddsdhoz. A berendezésnek allithato
magassdgi fenéklappal rendelkez8 U-alaki teknéije,
a munkadarabot keresztirdnyban a tekné tartomanydba
szdllité fiiggblegesen és vizszintesen mozgathaté tolkar-
ja és a teknét fent lezdrd, vizszintes irdnyban mozgatha-
t6 hordozd sinjei vannak. A taldlmény szerinti berende-
zésre jellemz§, hogy

— a munkadarab haladdsi irdnya értelmében kozvet-
leniil a tolkar el§tt gurit6 lejts van elhelyezve és

— a guritd lejtd alsé végén egy iitkoz8 van, amely a
szdllitani kivint munkadarab haladdsi palydjabol kimoz-
dithatd.
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A taldlmdny tirgya berendezés korszelvény( fémru-
dak és csovek kotegbe gyljtéséhez a korszelvényd fém-
rudak és csovek zajmentes felfogasival és zajmentes be-
helyezésével az dsszegytijtésre szolgdl6 U-alakt teknSben.

Korszelvényl fémrudak és csovek elaallitdsanal, meg-
munkaldsindl rendszerint az egyes darabokat kilon-ki-
16n vetik ald behatdsoknak. A tovdbbiakban ezeket tobb-
nyire kotegbe kotik és igy szdllitjdk tovdbb. Amikor az
egyes darabokat kotegbe fogjdk, illetve olyan tekndbe
helyezik, amelyben az &sszegy(ijtott darabok kotegbe
kothetdk, az emberi hallds fijdalomkiiszobét meghaladé
hangnyomdst zajok keletkeznek. Az ilyen erds zajek ki-
kiiszobolésére, illetve csokkentésére a 76 07 608.9 sz.
NSZK-beli haszndlati minta bejelentésbdl ismert megol-
dds szerint az egyes darabokat ellenérzott sebességgel a
gorgdpalydrél hizva egy kiemeld segitségével a darab
hosszkiterjedésére merdleges irdnyban az emlitett teknd
hordozé sinjeire szdllitjdk. A berendezés hdtrinya, hogy
— kiilénosen nagyteljesitményti megmunkdlé gépek ese-
tében, ahol a gbrg6pdlydn majdnem hézag nélkil, nagy
axidlis sebességgel érkeznek a darabok — a gép teljesit-
ményét csokkenteni kell ahhoz, hogy a darabot hosszki-
terjedésére merdleges irdnyban Gvatosan a teknd tarto-
maénydba szdllithassik.

Az emlitett berendezésnél a gorgbpilydn érkezd dara-

bok nagy sebessége szemben dll annaka kivénatos, joval .

kisebb sebességnek, amellyel a darabok a tekné tartoma-
nyéba szillithatdk, ti. a darabok kiemelése a gorg6pélya
tartomdnydbdl, valamint bevezetésiik a tekn$ tartomd-
nydba ugyanazzal a berendezéssel torténik. Hétrdnyos
tovdbbd, hogy az ismert megoldds mdr meglevs berende-
zések kiegészitéseként nem alkalmas, tekintettel arra,
hogy az emlitett kiemel§ szerkezet a mdr meglevs gor-
gépdlya tartomdnydba belenyilna. Az ismert berendezés
nem alkalmazhatd olyan esetben sem, ahol az érkezé da-
rabnak eleve mdr magas sebessége van a hossztengelyére
merGleges irdnyban.

Ugyanerre a feladatra lett kialakitva az osztrdk
348.927 lajstromszdmu szabadalom leirdsibdl megismer-
het8 megoldds is, amelynél a gytjtStekndébe egy lejton
érkeznek az egyes darabok, majd a teknbbe esés elStt
egy karnak Utkodznek, amely a mozgasukat lefékezi és az
esés nélkiili tekndbe helyezésiiket biztositja. Mivel azon-
ban a kar a darabokat nem rendezi el, és minden darabot
a legmagasabban levd darabra tesz le, a teknSben levd da-
rabok minden jabb darab érkezésekor ujra dtrendezd-
nek. Ez az dtrendez8dés majdnem akkora zajjal jdr, mint
a darabok egyszer( leejtése.

A feladat tehdt olyan berendezés kialakitasa, amellyel
a korszelvényd fémrudak és csévek kevés zajjal gydjthe-
ték. Ennek olymddon lehet eleget tenni, hogy a darabok
a berendezéshen nem mozoghatnak szabadon, hanem
mozgdsuk le van fékezve, illetve a gyijts tekndben egyal-
taldn nem mozoghatnak.

A taldlmédny tehdt berendezés korszelvényl fémrudak
és csovek kotegbe gytjtéséhez guritdlejtdvel, a guritdlej-
t6 alacsonyabban levs végével dllithaté magassigu fenék-
lappal rendelkezd U-alaki, felfelé nyitott tekndvel,
a korszelvény( fémrudakat vagy csoveket a guritdlejtd
mentén a teknd tartomdnydba tovabbitd, fuggblegesen és
vizszintesen mozgathaté toldlappal, a guritdlejts tarto-
mdnyaban a korszelvényii fémrudak vagy csévek mozgi-
sat hatdrols, elmozdithatd titkozélappal és a guritdlejtd
alacsonyabban levé végpontjaival egy magassigban elhe-
lyezkedé, a tekndt felilr6l lezdrd, vizszintes irdnyban
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mozgathaté hordozd sinnel, ahol a toldlap és az itk 6z8-
lap egyetlen elemként van kialakitva, mozgdsanak tekn8
felcli végpontjdban a tol6lapnak a korszelvényd fémru-
dakkal vagy csdvekkel érintkezé feliilete egy sikban van
a guritdlejtd feldli tekndfal sikjaval és a guritolejtdvel
szembeni tekndfal a két tekndfal kozotti tdvolsdg meg-
véltoztatdsdt megengedden van rogzitve.

A taldlmény szerinti berendezés egyik eldnyos kiviteli
alakjdndl az iitkozélapot és toldlapot tartalmazé elem a
fiiggSleges mozgdsdnak legaldbb az alsé végpontjdban a
guritolejtd szintje alatt van.

A taldlmény szerinti berendezés masik elényos kiviteli
alakjdndl az utkozdlapot és toldlapot tartalmazé elem
egy a guritlejtd felett elhelyezett vizszintes tengelyen
van régzitve.

A taldlmdny szerinti megoldds kiviteli példdkon a mel-

lékeit rajzok segitségével ismerhet§ meg részletesen,.

ahol az

1. dbra a berendezés iitkoztetd-told szerkezetét mu-
tatja keresztmetszetben, a

2 dbra a berendezés tekngjét lefedd hordozd sinek
szerkezetét mutatja keresztmetszetben, a

3. 4bra a berendezést mutatja feliinézetben , 1117 -vel
jelolve az 1. abra metszetének, , I1-11"-vel jelolve a 2. 4b-
ra meiszetének helyét, a

4 4bra egy mdsik berendezés iitkéztet8-told szerkeze-
tét mutatja keresztmetszetben.

Ahogy a 3. dbrdn ldthatd, a berendezés tobb, a lerakni
kivdut darab hossza mentén elhelyezkedd 44, 45, 46
szerkezeti csoportbdl dll. A megfelels mikodtets elemek
kozpontilag vezérelhetSk a berendezés teljes hosszdn 4t
terjedd 24, 29 és 40 tengelyek segitségével. A 40 ten-
gelyt egy viltoztathatd forgdsirdinyd 4! motor hajtja.
A szerkezeti csoportok 1ényegében azonosak.

Minden szerkezeti csoport egy 20 hdzbél, azon mere-
ven rdgzitett 8 lejtébdl, egy litkoztetd-told szerkezetbdl,
egy | teknébdl és egy hordozdsin szerkezetbdl 4ll.
A 8 guritélejté az 52 ridanyagot szallité 36 gorgbpilya
szdllit4si irdnydra merdlegesen van elhelyezve, a magasab-
ban levg vége van a 36 gorgbpalydndl, az alacsonyabban
levé végénél van az 1 gylijtdteknS. Az 52 rudanyagnak
a 36 gorgbpalyardl a 8 guritdlejtdre juttatdsa céljabol
a 36 gorgSpdlya mellett a 37 kiemelS van elrendezve.

Az itkoztetd-told szerkezet mozgatdsihoz a hizon
két 19 sin van elhelyezve a 8 guritélejtdvel parhuzamo-
san. A 19 sinekre egy 15 szdn van helyezve, amelyben
egy fiigg8leges elrendezés(i 23 hossziikas lyuk van kiala-
kitva. Ebbe a 23 hosszuikds lyukba egy 22 csap illeszke-
dik, amely egy 27 kar egyik végében van rogzitve. A 27
kar a mdsik végén egy 24 tengelyre van rogzitve. Eza 24
tengely a 20 hdzban van csapigyazva, és minden szerke-
zeti csoporton dtmegy, tehdt a 44, 45, 46 szerkezeti cso-
portoknak kozos tengelye. A 27 karon egy 47 szem van
kialakitva, amelyhez egy 25 hidraulikus henger dugattyd
ridja csatlakozik, mig a 25 hidraulikus henger a 20 hdz-
ban van csukliésan felfiiggesztve.

A 15 szanban egy 16 csap koriil elforgathatéan van el-
helyezve egy lényegében vizszintes helyzetl 18 szégeme-
16, amelyhez a 16 csappal ellentétes végén egy fiiggGleges
42 kar van mereven rogzitve. A 42 karon egy a 36 gorgé-
pdlya fel6li oldaldn 10 iitk6z6 lap és az 1 teknd felsli ol-
daldn egy 3 toldlap van kialakitva. A 10 Utk6z6 lap
rugalmas {itkozoréteggel van ellitva. A 18 szdgemel6hoz
a 42 kar feldli végénél egy 43 csapon keresztill egy hid-

65 raulikus henger dugattyiridja csatlakozik, mig a 17 hid-
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raulikus henger a 15 szdnhoz van felfiiggesztve csuklos
szerkezettel.

A hordozésin szerkezet mozgatdsdhoz tovabbi két 21
sin van elhelyezve a 20 hdzon, ugyancsak parhuzamosan
a 8 guritélejtdvel. A 21 sinekre egy 26 szdn van elhelyez- 5
ve, amelyben egy fiiggGleges 32 hossziikds lyuk van kiala-
kitva. Ebbe a 32 hosszikds lyukba egy 33 csap van behe-
lyezve, amely egy 28 kar egyik végében van rogzitve.

A 28 karmiésik vége egy 29 tengelyre van rogzitve, amely

a 24 tengelyhez hasonlé modon a 44, 45, 46 szerkezeti 10
egységeknek kozos tengelye. A 28 karhoz a kozepe tdjdn
egy 30 hidraulikus henger dugattyiridja csatlakozik,
mig a 30 hidraulikus henger a 20 hdzban van csuklésan
felfiiggesztve. A 26 szdnon vannak rogzitve az 5, 6, illet-
ve 7 hordozé sinek, amelyek ugyancsak parhuzamosak a 15
8 guritdlejtével és az 1 teknd folé nyilnak. Az 5;6; 7
hordozésinek szabad 51 vége hegyesre van kialakitva.
Az 5, 6, 7 hordozésinek felss sikja és a 8 guritdlejts ala-
csonyabban levs végpontja egy magassdgban van.

A 8 guritélejtd alacsonyabban lev$ végpontjdhoz van 20
elhelyezve az 1 teknd. Az 1 teknd 8 guritélejtd felsli
31 tekndéfala fixen van rogzitve, és olyan magas, hogy
az S, 6, 7 hordozésinek elférnek felette. A szemkozti 35
teknéfal a 48, 49 csavarokkal van rogzitve az 50 talap-
zathoz. 25

A két 31; 35 tekndfal kozott van a vizszintes 2 fenék-
lap, amely az 53 emeld szerkezettel van aldtdmasztva.
Az 53 emeld szerkezet a 38 menetes orsébdl, és az ezt
forgaté 39 csigahajtdsbdl dll. A 39 csigahajtds a 40 tenge-
lyen keresztiil kapja a meghajtdst. A 40 tengely is k6zds 30
tengelye a 44, 45, 46 szerkezeti egységeknek, és a meg-
hajtdst a 41 motortdl kapja.

A berendezés a kovetkez8képpen mitkodik. A 36 gor-
gbpélydn érkezd 52 ridanyagot a 37 kiemel§ dttoljaa 8
guritdlejtére. Az 52 ridanyag végiggurul a 8 guritélejtdn, 35
és a 42 kar 10 iitkozdlapjanak itkozik. Ezutdn a 17 hid-
raulikus henger a 42 kart lehdzza a 8 guritdlejts szintje
ald, majd a 25 hidraulikus henger a 27 karon keresztiil a
15 szint elhizza a 36 gorgdpdlya irdnydba, itt a 17 hid-
raulikus henger a 42 kart djra a 8 guritélejtd szintje folé 40
emeli, végiil a 25 hidraulikus henger a 27 karon keresztiil
a 15 szant visszatolja az 1 teknd feldli széls6 helyzetébe.
Ezzel a 42 kar 3 tolélapja a ridanyagot az 1 tekné tarto-
ménydba tolja. ’

Amikor az 1 teknd ires a 2 fenéklapja egy magassdg- 45
ban van a 8 guritélejtd 1 teknd feldli végpontjdval, a 30
hidraulikus henger a 28 karral a 26 szdnt a 36 gorgépdlya
felgli véghelyzetében tartja, ezdltal a 26 szdnon rogzitett,

5, 6, 7 hordozésinek a 8 guritdlejtd ald vannak hizva.
A 42 kar egymds utdn tolja a ridanyagokat az 1 tekng 2 50
fenéklapjdra, amig az elsd sor meg nem telik. Ekkor az
53 emel§ szerkezet a 2 fenéklapot a ridanyag atmérGjé-
nek megfeleld mértékben lesillyeszti, a 30 hidraulikus
henger az 5, 6, 7 hordozé sineket az 1 teknd tartomd-
nyaba tolja. A 42 kar most az 5, 6, 7 hordozé sinekre 55
tolja rd a radanyagokat. Amikor a kovetkez§ sor is meg-
telik, a 30 hidraulikus henger az S, 6, 7 hordozd sincket
kihizza a ridanyag sor aldl, és mivel 5, 6, 7 hordozo
sinek 51 sinvége hegyes, a ridanyagok esés nélkiil feksze-
nek az alattuk levd sorra. Ekkor az 53 emel§ szerkezet a 60
2 fenéklapot megint lesiillyeszti a ridanyag dtmér&jének
megfelels mértékben és a folyamat az el6bb ismertetett

moédon megismétlddik.
A 42 kar mozgdsinak 1 teknd felgli végpontja dgy

van megvdlasztva, hogy a 3 toldlapja a 31 tekndfallal g5

essen egy sikban mintegy a 31 tekn&fal folytatdsaként.
Igy az 5, 6, 7 hordozésinek kihtizdsa utdn ez segit a rid-
anyagsor zajmentes lesiillyesztésében.

A 35 tekndfal a 48, 49 csavarokkal gy van az 50 ta-
lapzatra rogzitve, hogy a két tekndfal tévolsdga az adott
ridanyag dtmérGjének egész szamu tobbszordse. Ezdltal
a ridanyagok a sillyesztéskor csak fiiggSlegesen tudnak
elmozdulni, oldalirdnyban nem 16tyoghetnek.

A 4. dbrdn bemutatott berendezés az 1. dbra szerinti-
t&l abban kiilonbozik, hogy a 12 toldlap I1 és a 11 iitko-
z§lap 1 a forgathatd 13 tengelyen rogzitett gorbe vonali
14 karon van kialakitva. Az érkezg 4 ridanyag a 11 iit-
kozélap II-nek utédik. (A 11 utkoézdlap I ugyanigy,
mint a 10 itkozSlap, rugalmas iitkozdréteggel van elldt-
va.) A 13 tengely rugalmas elforduldst megengedd
moédon van csapdgyazva, hogy a 11 itkozdlap II a neki-
t6d6 4 ridanyagot rugalmasan tudja felfogni. A nyugvé
helyzetbe keriil 4 nidanyagot a 13 tengely elforduldsa
révén lestllyesztett 55 tovdbbitdkar annyira elGretolja,
hogy az éppen a tekns tartomdnydba, az 54 nidanyag
folé keriljon.

A 4. dbra szerinti kivitel el6nyosen rovid és konnyd
ridanyagok esetében alkalmazhato, tekintettel arra,
hogy a 13 tengelyt a berendezés teljes hosszdn 4t tovdbbi
aldtdmasztds nélkil kell kialakitani. A teknd 6sszes mun-
kafolyamata fotocelldkkal, szdmldlé szerkezetekkel stb.
teljesen automatizdlhaté.

Mint ldthaté, a ridanyag mozgdsa olyan mértékben
korldtozva van, hogy a berendezéshez vagy egymdshoz
itédésiik minimdlis zajt okoz csak. Kialakitdsindl fogva
meglevs szallitépdlydk mellé is jol hozzdépithets.

Az 1. és 2. dbra szerinti elrendezésben az | teknd a
jobb oldalon jél kozelithetd a kezel§ személyzet szami-
ra, mert sem a gép, sem a teknd oldaldn a lerakott mun-
kadarabok hozziférhet&ségét zavard tengelyek nincse-
nek. Minden nehézség nélkil a lerakott munkadarabok
koré linc csavarhatd, majd a képzett koteg fentrsl daru-
val a tekn8bdl kiemelhetd.

Szabadalmi igénypontok

1. Berendezés korszelvényli fémrudak és csovek ko-
tegbe gylijtéséhez egy dllithatd magassigi fenéklappal
(2) rendelkezd U-alaki, felfelé nyitott teknével (1), egy
fiiggSlegesen és vizszintesen mozgathatd, egyik végallasa-
ban a teknd kozelebbi oldalfaldval egy irdnyba ess told-
lappal (3), legaldbb két 4llds kbz6tt mozgathatd, az egyik
dlldsban a tekn6t felulrdl lezard, a mdsik alldsban a tek-
nét kinyité hordozé sinnel (5, 6, 7), azzal jellemezve,
hogy a munkadarab (4) mozgdsirinydban — egy gurité-
lejt6 (8) van kozvetleniil a tolSlap (3) eldtt elrendezve és
a munkadarabok pdlydjiaban egy mozgathatd Gtkozdélap
(10) van elhelyezve.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja,

zzal jellemezve, hogy az itk6zd (10) a gurité lejté (8)
szintje ald siillyeszthetd.

3. Az 1. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja,
azzal jellemezve, hogy az (itk6z8 (11) és a toldkar (12) a
guritolejtd (8) alsé vége felett elrendezett tengelyen (13)
van rogzitve, és az 1itkoz6 a tolokarral egyitt legaldbb
egy, a tengelybdl (13) kinyl6 és a munkadarab (4) hala-
disi pdlyajaba belenyilé karként (14) van kiképezve.

3-
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4. Az 1. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja, 5. A 4. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja,
azzal jellemezve, hogy a két fiigg6leges teknd6fal kozil az azzal jellemezve, hogy a guritdlejtGvel (8) szembeni fig-
egyik vizszintes irdnyban dllithaté. gGleges tekndfal vizszintes irdnyban allithaté.

4 db dbra
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Felel8s kiad6: Himer Zoltin osztalyvezetd
Megjelent a Miiszaki Kdnyvkiadé gondozdsaban
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