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zasadowych siarczanowych soli glinowych
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Przedmiotem: wynalazku ijest spos6b- wytwarza-
nia tlenku glinowego przez rozkiad termiczny za-
sadowych siarczanowych isoli glinowych, zwlaszcza
z-asawdowego siarczanu  glinowego H;O - 3Al;0; *
" 6—8)H,O lub zasadowego siarczanu glino-
wo—amonowego (fNH,,),O ZAI,O,, g 106—8)'1{2:0

W szczegdlnosei, wynaﬂazek " dotyczy s'pasdbu wy-

twarzania tlenku glmowego z wymieniony¢h wy-
zej soli otrzymanych z glinokrzemianéw w tak
zwanej metodzie kwasnej. Metoda ta polega na
rozkladzie glinokrzemiandéw kwasem siarkowym,

w wyniku czego otrzymuje sie roztwér siamczanu -

glinowego, z ktérego po krystalizacji i hydrolizie
otrzymuje sie zasadowy siarczan glinowy. W przy-
] ‘pald‘ku niekitérych surowcow \g]Jinokrzemianowyidh
. dla usuniecia zanieczyszczen ‘korzystne jest wipro-
wadzenie amoniaku do roztworu siarczanu glino-
wego. Z roztworu takiego otrzymuje sie zasadowy
siarczan glinowo-amonowy.

Dotychczasowy sposdb rozkladu termicznego za-
sadowych siarczanowych soli glinowych polega na
prazeniu tych soli w temperaturze powyzej 1300°C
‘w piecu obrotowym ogrze'wanym bezposrednio spa-
linami.

Sposdb ten ma jednak szereg miedogodnosci. Ga-
z20we produkty rozkiadu (SO, SO, HyO i ewentual-
nie NHy) zostaja silnie rozciericzone spalinami, tak
ze regemeracja z tych gazéw tlenkéw siarki przez
utworzenie z nich kwasu siarkowego zwyklymi
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metodami nastrecza trudnodci. Stezenie tlenkéw
siarki w tych gazach wynosi bowiem okolo 4%,

Inna niedogodno$é zwigzana jest z dutzg zawar-
to$cia pary wodnej w gazach odlotowych. Jezeli
gazy zostang ochlodzone, np. w przewodach podczas
przesylania, to wydziela sie kwas siarkawy, ktéry
powodutje silng korozje. '

Niedogodno$é zmanego sposobu wystepuje jeszcze
wyrazniej w przypadku rozkladu zasadowego siar-
czanu glinowo-amonowego. Wydzielajacy sie amo=
niak zostaje w znacznej cze§di (okolo 40%) spalony
w tlenie pochadzacym z dysocjacji SOs, co jest nie-
korzystne, gdyz powoduje straty amoniaku, kbdry’
powinien zawrdci¢é do procesu w obiegu kolowym.
Ponadto w dotychczasowym sposobie wystgpuje
niebezpieczenstwo kryistalizaicji siarczanu amono-
wego W przewodach, (jezeli tylko gazy odlotowe
zostang ochtodzone podczas przesylania.

Celem wynalazku jest usuniecie opisanych wytzej
niedogodno$ci przez opracowanie nowego sposobu
prazenia zasadowych siarczanowych soli glinowych.

Sposobem wedlug wynalazku zasadowa siarcza-
nowg s6l glinowa prazy sie¢ w temperaturze
400—550°C az do usuniecia z tej soli wody i ewen-
tualnie amoniaku, a nastepnie otrzymany produkt
poddaje wsie dalszemu prazeniu w temperaturze
750—1300°C az do jego rozkiadu na tlenek glinowy
i tlenki siarki.

Jak wykazaly badania rentgenograficzne, po pierw-
szym stopniu prazenia ofrzymuje si¢ mieszanine
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y — Al;O; z niskotemperaturowa odmiang bezwod-
nego siarczanu glinowego niezaleznie od tego, czy
prazeniu poddaje sie zasadowy siarczan glinowy
czy tez zasadowy siarczan glinowo-amonowy. Pro-
dukt pierwszego stopnia prazenia w zakresie tem-
peratur 750—1000°C traci tlenki siarki i przechodzi
w y — AlgOq.

Ta odmiana tlenku glinowego jest higroskopijna
i po ostudzeniu wigze wode z atmosfery. Zawilgo-
cony produki nie nadaje sie do elektrolizy. Dlatego
temperature 10009%C mozna przyjaé¢ jako goérng tem-
perature prazenia tylko w przypadku, gdy insta-
lacja do prazenia wspolpracuje bezposrednio z ins-
talacja do elektirolizy tlenku glinowego, tak ze tle-
nek glinowy doprowadzany do elektrolizy mie zda-
¢y poghlonagé¢ wilgoci. Jezeli tlenek glinowy przez-
maczony. jest do magazynowania i transportu, pra-
zenia w drugim' stopniu nalezy prowadzié w tem-
peraturach wyzszych, do 1300°C. W tych warunkach
otrzymuje si¢ niehigroskopijng odmiang a — Al;O,.

Rozkiad - zasadowyich = slarczanowych soli glino-
wych sposobem wedlug wynalazku mozna prowa-
dzié sylstemem cigglym lub okresowym w znanych
urzgdzeniach stosowanych do prazenia materiatéw
mieorganicznych. e

Poniewaz stwierdzono, Zze w temperaturze powy-
Zej 550°C zaczyna sie wydzielanie tlenkéw siarki,
nalezy w pierwszym stopmiu prazenia do$é scisle
utrzymywaé zadang temperature, aby uniknaé. roz-
kladu soli z wydzieleniem SO,.. Z uwagi na to
szczegblnie odpowiednim urzgdzeniem do prowa-
dzenia pierwiszego stopnia prazenia jest piec flui-
dalny. Drugi stopiei prazenia mozna prowadzié
réwniez w piecu fluidalnym lub w piecu obroto-
wym.
W stosunku do dotychczasowego sposobu rozkla-
du termiczmego zasadowylch siarczanowych soli gli-
nowych sposéb wedlug wynalazku wykazuje szereg
zalet. Wskutek wprowadzenia do drugiego stopnia
prazenia produkitu pozbawionego juz wody unika
sie rozcieficzania gazéw ocdlotowyich parg wodng.
Oprécz tego wiprowadzenie do drugiego stopnia
prazenia materialu podgrzanego i czeSciowo juz
rozlozonego zmmiejsza zapotrzebowanie ciepla
w tym stopniu prazenia i tym samym zmniejsza
rozcieniczenie gazéw odlotowych spalinami. Prowa-
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dzac prazenie sposobem wedlug wynalazku mozna
uzyskaé gazy odlotowe o zawartosci okolo 9% SO,.

Zmniejszona zawarto§é pary wiodnej w gazach
odlotowych ogranicza niebezpieczefistwo wykrap-
lania si¢ kwasu siarkawego w przewodach.

W przyipadku prazenia zasadowego siarczanu gli-
nowo-amonowego unika sie strat amoniaku spowo-
dowanych jego spalaniem w tlenie pochodzacym
z dysocjacji SOs. Amoniak wydzielony w pierw-
szym stopniu procesu moze byé latwo odzyskany.
Unika sie takize niebezpieczenistwa Krystalizacji
siarczanu amonowego w przewodach gazéw odlo-
towych.

Prowadzenie rozkiadu ‘termicznego zasadowych
siarczanowych soli glinowych sposobem wedtug
wynalazku pozwala znacznie ztagodzié warunki
wydzielania si¢ gazéw i zapewnia otrzymanie tlen-
ku glinowego o wilasnos$ciach odpowiednich dla
hutnictwa aluminium.

Przyklad. Zasadowy siarczan glinowo-amono-
wy prazy lsie w sposéb ciggly w temperaturze 480°C
w piecu fluidalnym ogrzewanym, np. olejem opa-
lowym. Czas przebywania mafterialu w aparacie
wynosi okolo 30 minut. Z pieca odprowadza sie
gazy o skladzie NH,; — 1,6%; HjO —38,8%; CO; —
8,6% i Ny — 51,0% objgtosciowych. Produkt pierw-
szego stopnia prazenia wiprowadza si¢ do pieca
obrotowego ogrzewanego, np. olejem opalowym
i (prazy si¢ w temiperaturze 1000°C.

Z pieca odprowadza sie czysty a — AlOg i gazy
odlotowe o skladzie: SO, — 8,9%; SO;s — 1,3%;
0O; — 3,8%; N, — 63%; CO; — 11%0; HO — 12%.

Zastrzezenie pa‘tentowe

Sposéb wytwarzania tlenku glinowego przez roz-
kitad termiczny zasadowych siarczanowych soli gli-
nowych, takich jak zasadowy siarczan glinowy lub
zasadowy siarczan glinowo-amonowy, znamienny
tym,  ze surowiec prazy sie w .temiperaturze
400—550°C az do calkowitego usumiecia z niego
wody i ewentualnie amonliaku, a nastepnie podda-
je dalszemu prazeniu w temperaturze 750—1300°C
az do jego rozkladu na tlenek glinowy i tlenki
siarki.
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