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Sposób otrzymywania tlenku glinowego przez rozkład termiczny
zasadowych siarczanowych soli glinowych

Przedmiotem wynalazku jest sposób; wytwarza¬
nia tlenku glinowego przez rozkład termiczny za¬
sadowych siarczanowych isoli glinowych, zwłaszcza
zasadowego siarczanu glinowego H^O * 3A1^08 •

• 4SOs * (6—8)H20 Łub zasadowego siarczanu glino-
wo-amonowego (NH4)2C * 3Al2Os • 4SO, • <(j6—8)'H/>.

W szczegó^no^i, wy^ wy¬
twarzania tlenku glinowego z wymienionych wy¬
żej soli otrzymanych z glinokrzemianów w tak
zwanej metodzie kwaśnej. Metoda ta polega ma
rozkładzie glinokrzemianów kwasem siarkowym,
w wyniku czego otrzymuje się roztwór siarczanu
glinowego, z którego po krystalizalćji i hydrolizie
otrzymuje się zasadowy siarczan glinowy. W przy¬
padku niektórych surowców i^linokrzemianowych
dla usunięcia zanieczyszczeń korzystne jest wpro¬
wadzenie amoniaku do roztworu siarczanu glino¬
wego. Z roztworu takiego otrzymuje się zasadowy
siarczan glinowo-amonowy.

Dotychczasowy sposób rozkładu termicznego za¬
sadowych siarczanowych soli glinowych polega na
prażeniu tylch isoli w temperaturze powyżej 1300X!
w piecu obrotowym ogrzewanym bezpośrednio spa¬
linami.

Sposób ten ma jednak szereg niedogodności. Ga¬
zowe produkty rozkładu (S08, S02, HjO i ewentual¬
nie NH8) zostają silnie rozcieńczone spalinami, tak
że regeneracja z tych gazów tlenków siarki przez
utworzenie z nich kwasu siarkowego zwykłymi
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metodami nastręcza trudności. Stężenie tlenków
siarki w tych gazach wynosi bowiem około 4%.

Inna niedogodność związana jest z dużą zawar¬
tością pary wodnej w gazach odlotowych. Jeżeli
gazy zostaną ochfflodzone, np. w przewodach .podczas
przesyłania, to wydziela się kwas siarkawy, który
powoduje silną korozję. *

Niedogodność znanego sposobu występuje jeszcze
wyraźniej w przypadku rozkładu zasadowego siar¬
czanu glinowo-amonowego. Wydzielający się anió^
niak zostaje w znacznej części (około 40°/o) spalony
w tlenie pochodzącym z dysocjacji SOs, co jest .nie¬
korzystne, gdyż powoduje straty amoniaku, który
powinien zawrócić do procesu w obiegu kołowym.
Ponadto w dotychczasowym sposobie występuje
niebezpieczeństwo krylstalizalcji siarczanu amono¬
wego w przewodach, jeżeli tylko gazy odlotowe
zostaną ochłodzone 'podczas przesyłania.

Celem wynalazku jest usunięcie opisanych wyżej
niedogodności przez opracowanie nowego sposobu
prażenia zasadowych siarczanowych soli glinowych.

Sposobem według wynalazku zasadową siarcza¬
nową sól glinową praży się w temperaturze
400—550°C aż do uisunięcia z tej soli wody i ewen¬
tualnie amoniaku, a nastejpnie otrzymany produkt
poddaje się dalszemu prażeniu w temperaturze
750—1aOO^C aż do jego rozkładu na tlenek glinowy
i tlenki siarki.

Jak wykazały badania rentgenograficzne, popierw¬
szym stopniu prażenia otrzymuje się mieszaninę
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y — A)1^08 z niskotemperaturową odmianą bezwod¬
nego siarczanu glinowego niezależnie od tego, czy
prażeniu poddaje się zasadowy siarczan glinowy
czy też zasadowy siarczan glinowo-amonowy. Pro¬
dukt pierwiszego stopnia prażenia w zakresie tern- 5
peratur 750-hIOOOT! traci tlenki siarki i przechodzi
wy — AJIĄ.

Ta odmiana tlenku glinowego jest higroskopijna
i po ostudzeniu wiąże wodę z atmosfery. Zawilgo¬
cony produkt nie nadaje się do elektrolizy. Dlatego 10
temperaturę 1000X! można przyjąć jako górną tem¬
peraturę prażenia tylko w przypadku, gdy insta¬
lacja do prażenia współpracuje (bezpośrednio z ins¬
talacją do elektrolizy tlenku glinowego, tak że tle¬
nek glinowy doprowadzany do elektrolizy nie zdą- 15
ży pochłonąć wiUgoci. Jeżeli tlenek glinowy przez¬
naczony jest do magazynowania i transportu, pra¬
żenia |w drugim stopniu należy prowadzić w tem¬
peraturach wyższych, do 1300T!. iW tych warunkach
otrzymuje się niehagrosko#i'jiną odmianę a — Al2Os. M

Rozfcład zaJsakiowytóh siarczanowych soli glino¬
wych sposobem według wynalazku moiżna prowa¬
dzić systemem ciągłym lulb okresowym w znanych
urządzeniach stosowanych do prażenia materiałów
nieorganicznych. 25

Ponieważ stwierdzono, że w •temperaiJurze powy¬
żej 950*^ zaczyna się wydzielaniie tlenków siarki,
należy w pierwszym stopniu prażenia dość ściśle
utrzymywać żądaną temperaturę, alby uniknąć roz¬
kładu soli z wydzieleniem SQ2. Z uwagi na to 30
szczególnie odpowiednim urządzeniem do prowa¬
dzenia pierwszego stopnia (prażenia jest piec flui¬
dalny. Drugi stopień prażenia można prowadzić
również w pieou fluidalnym lulb w piecu obrotom
wym. 35

W stosunku do dotychczasowego sposobu rozkła¬
du termicznego zasadowych siarczą/nowych soli gli¬
nowych sposób według wynalazku wykazuje szereg
zalet. Wskutek wprowadzenia do drugiego stopnia
prażenia produktu pozbawionego julż wody unika 40
się rozcieńczania gazów odlotowych parą wodną.
Oprócz tego wtprowadzenie do drugiego stopnia
prażenia materiału podgrzanego i częściowo już
rozłożonego zmniejsza zapotrzebowanie cielpła
w tym stopniu prażenia i tym samym zmniejlsza 45
rozcieńczenie gazów odlotowych spalinami. Prowa-
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dząc prażenie sposobem według wynalazku można
uzyskać gazy odlotowe o zawartości około 9% S02.

jZmnniejiszona zawartość pary wodnej w gazach
odlotowych ogranicza niebezpieczeństwo wykrap-
lania się kwasu siarkawego w przewodach.

W przypadku prażenia zasadowego siarczanu gli-
nowo-amonowego unika się strat amoniaku spowo¬
dowanych jego spalaniem w tlenie pochodzącym
z dylsocjacjii SC8. Amoniak wydzielony w pierw¬
szym stopniu procesu może być łatwo odzyskany.
Unika się także niebezpieczeńlstwa krystalizacji
siarczanu amonowego w przewodach gazów odlo¬
towych.

[Prowadzenie rozkładu termicznego zasadowych
siarcząnowych .soli glinowych sposobem według
wynalazku pozwala znacznie złagodzić warunki
wydzielania się gazów i zapewnia otrzymanie tlen¬
ku glinowego o własnościach odpowiedniidh dla
hutnictwa aluminium.

Przykład. Zasadowy siarczan glinowo-amono-
wy praży Isię w sposób ciągły w temperaturze 430°C
w piecu fluidalnym ogrzewanym, np. olejem opa¬
łowym. Czas przebywania materiału w aparacie
wynosi około 30 minut. Z pieca odprowadza się
gazy o składzie N1H8 — 1,6%; H^D -^3ą8°/o; 002 —
8,©Vo i N2 — i5d,0°/o objętościowych. Produkt pierw¬
szego stopnia prażenia wprowadza się do pieca
obrotowego ogrzewanego, np. olejem opałowym
i <praży się w temfperaturze 10OO°C.

Z pieca odprowadza się czysty a — AI2O3 i gazy
odlotowe o składzie: S02 — 8,9°/o; SOs — l,3Vt;
02 — 3,8°/o; Nt — ©3°/o; OOf — 11%; Hfi — 12%.

Zastrzeżenie patentowe

Slpdsób wytwarzania tlenku glinowego przez roz¬
kład termiczny zasadowych siarczanowych soli gli¬
nowych, takich jak zalsadowy siarczan glinowy lub
zasadowy siarczan glinowo^amonowy, znamienny
tym, że surowiec praży się w temperaturze
400—5'50^C aż do całkowitego usunięcia z niego
wody i ewentualnie amoniaku, a następnie podda¬
je dalszemu prażeniu w temperaturze 750—I1300°C
aż do jego rozkładu na tlenek glinowy i tlenki
siarki.
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