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COMELZ S.p.A.,

con sede a Vigevano (Pavia)
[ I S T R
DESCRIZIONE

Il presente trovato riguarda una macchina di taglio, particolarmente
per pelle e materieli similari, con una sezione di rilevamento del
materiale da tagliare.

Come & noto, nelle macchine di taglio per pelle ¢ materiali similari,
le guali hanno un'area di taglio con una o pili teste di taglio ed un'area
di scarico di pezzi tagliati, disposte lungo un nastro trasportatore, si
desidera tagliare sovente perzi in modo allineato, con precisione
dell'ordine dei decimi di millimetro su materiali stampati con riferimenti
e logotipi.

Data la limitata rigiditd del materiale stampato, non & possibile
calcolare a priori 1'esatto posizionamento dei pezzi da tagliare, ma
ovccorre riaggiustare un posizicnamento teorico precedentemente calcolato
secondo la posizione effettiva dei riferimenti del materiale posizionato
nell'area di taglio.

A tal fine vengono impiegate telecamere che rivelanc Ll'esatto
posizionamento dei riferimenti stampati sul materiale da tagliare, per
riaggiustare il posizionamento dei pezzi prima di  tagliarli. Questa
operazione viene effettuata normalmente quando 1l materiale & gia
posizionato nellfarea di taglio, impiegando una telecamera, montata sul
medesime carrc che porta la testa di taglio, la quale riprende in sequenza

porzioni limitate del materiale disposto sull'area di taglio.
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Dopo tale operazione il contreollo elabora le informazioni per il
riaggiustamento del posizionamento dei pezzi di tagliare.

In sostanza, un'operazione di taglio di pelle o materiale
similare ¢ preceduta da una fase di caricamento del materiale
sull'area di taglio, una fase di rilevamento dell'esatta
configurazione dei riferimenti presenti sul materiale da tagliare, e
una fase di elaborazione delle informazioni per riaggiustare 1l
posizionamento dei pezzi da tagliare.

Tuttavia, 1e macchine di taglio di tipo noto, sopra descritte,
hanno 1'inconveniente di dover quindi eseguire le tre operazioni
sopra citate prima di poter procedere al taglio del materiale.

Questo comporta ovviamente un dispendio di tempo e inoltre non
vi & la certezza che la porzione di materiale caricata sulltarea di
raglio ed il cui esatto posizionamento viene rilevato dal sistema di
telecamere, possa mantenere tale posizionamento in seguito al
movimento del nastro trasportatore che pud, durante il suoc movimento,
modificare la posizione del materiale da tagliare.

inoltre, con i gistemi di tipo noto non & possibile eseguire in
parallelo le operazioni di rilevamento ed elaborazione e quelle di
taglio.

Compito precipuo del presente trovato & quello di realizzare
una macchina di taglio, particolarmente per pelle e materiali
similari, che consenta di eseguire in parallelo le operazioni di
rilevamento/elaborazione dei dati di taglic e gquelle di taglio, a

vantaggio della produttivita.
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Nell'ambito di questo compito, uno scopo del presente trovato e
quello di realizzare una macchina di taglio, particolarmente per
pelle e materiali similari, che permetta di tagliare il materiale con
la certezza che il posizionamento del medesimo sul nastro
trasportatore sia conforme al posizionamento rilevato durante la fase
di rilevamentc del materiale.

Un altro scopo del presente trovato & quellec di realizzare una
macchina di taglio, particolarmente per pelle e materiali similari,
che coansenta di tenere conto degli eventuali errori di posiziconamento
del materiale dovuti all'avanzamento del nastro, una volta che il
materiale & stato rilevato dal sistema di telecamere.

Non ultimo scopo del presente trovato é quello di realizzare
una macchina @i taglio, particolarmente per pelle e materialil
similari, eia di elevata affidabilita, di relativamente semplice
realizzazione ed a costi competitivi.

Questo compito, nonché questi ed altri scopi che meglio
appariranno in seguito, sono raggiunti da una macchina di taglio,
particolarmente per pelle e materiali similari, comprendente un'area
di taglio provvista di una o piu teste di taglio e un'area di gcarico
dei pezzi tagliati, disposte lungo un nastro trasportatore, mezzl di
rilevamento del materiale essendo previsti per rilevare la posizione
del materiale prima di effettuarne il taglio, caratterizzata dal
fatto di comprendere un‘area di rilevamento, disposta a monte di
detta area di taglio, in detta area di rilevamento essendo disposte

dette telecamere per rilevare la posizione di riferimenti presenti
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sul materiale da tagliare.

Ulteriori caratteristiche e vantaggl del trovato risulteranno
maggiormente dalla descrizione di una forma di realizzazione
preferita, ma non esclusiva, della macchina secondo il trovato,
illustrata a titolo indicativo e non limitativo negli uniti disegni,
in cui:

ia figura 1 illustra in wvista in alzato frontale la macchina
gsecondo il presente trovato;

la figura 2 illustra in vista in alzato laterale la macchina
secondo il presente trovato.

Con riferimento alle figure, la macchina di taglio, secondo il
presente trovato, globalmente indicata dal numero di riferimento 1,
comprende un nastro trasportatore 2 su cuil viene disposto il
materiale da tagliare, una © piu teste di taglio 3 disposte in
posizione sovragtante il nastro trasportatore, con il nastro che gi
muove trasversalmente rispetto allo sviluppo longitudinale deila
macchina.

Una o piu telecamere 4 sono previste per rilevare la posizione
del materiale sul nastro e in particolare l'esatto posizionamento dei
pezzi da tagliare, rilevando quindi l'esatto layout dei riferimenti
presenti sul materiale.

Opportunamente, le telecamere 4 sono previste in corrispondenza
di un'area di rilevamento 5 disposta a monte 41 un‘tarea di taglio 6.
In tale area di rilevamento 5 l'una o piu telecamere 4 rilevano

l'esatto layout con riferimenti presenti sul materiale, in modo da
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poter eseguire in parallelo le operazioni di
rilevamento/elaborazione, quando il materiale & in corrispondenza
dell'area di rilevamentc 5, e 1le operazioni di taglio con il
materiale che si trova gia in corrispondenza dell'area di taglio 6.

Infatti, mentre nell'area di rilevamento 5 viene effettuata
lroperazione di rilevamento/elaborazione per il riaggiustamentce del
posizionamentoc dei pezzi da tagliare (cosiddetto nesting), in
corrispondenza dell'area di taglio 6 si pud gia tagliare la porzione
di materiale precedentemente visionata e aggiustata che il nastro
trasportatore 2 avra correttamente riposizionato.

La precisione del posizionamento del nastro trasportatore 2 @&
generalmente inferiore a quella necessaria per il taglio dei pezzi
sul materiale stampato. Pertanto, & possibile che la porzione di
materiale il cui esatto posizionamento & stato calcolato nell'area di
rilevamento venga poi riposizionata nell'area di taglio 6 con una
precisione inferiore a guella richiesta per 1l'allineamento dei pezzi
sui riferimenti.

Per correggere Ll'inconveniente sopra citato i prevede che
1'area di rilevamento 5 abbia opportunamente una dimensione maggiore
e sia parzialmente sovrapposta all'area di taglio 6, cosi da
effettuare spostamenti del nastro pari all'area di taglic, ma
inferiori a c¢uella di rilevamento.

Questo consente, ad ogni rilevamento, di poter effettuare un
confronto tra la posizione dei riferimenti presenti su una stessa

porzione di area, prima e dopo lo spostamento del nastro 2, e di
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conseguenza di poter ricalcolare l'esatto spostamento del nastro 2
compensando dungue la scarsa precisione del medesinmo.

Le caratteristiche sopra citate si applicano, oltre che a
materiali sintetici, dove il nesting pud essere precedentemente
calcolato automaticamente (note le dimensioni del materiale), anche
su pelli naturali di forma irregolare, ma stampate con riferimenti ©
logotipi, dove il nesting viene convenientemente effettuato
manualmente tramite proiezione delle sagome.

ITn tal caso, 11 piazzamento manuale delle sagome potrebbe
essere vincolato dai riferimenti stampati.

In sostanza, aquindi, la macchina di taglio secondo trovato
permette di velocizzare 1'operazione di taglio in cguanto le
operazioni di rilevamento e taglio possono essere effettuate in modo
concomitante, rilevando una porzione di materiale e tagliando
contemporaneamente la porzione gi& precedentemente rilevata.

Inoltre, rendendo 1l'area di rilevamento maggiocre rispetto
all'area di taglio e parzialmente sovrapposta a quest'ultima @&
possibile effettuare un confronto tra la posizione dei riferimenti
presenti su una stessa porzione di area, prima e dopo lo spostamento
del nastro, e quindi poter ricalcolare 1l'esatto spostamento del
nastro compensando la scarsa precisione che pu®é avere 1l nastro nel
suo spostamento.

Si & in pratica constatato come la macchina secondo 1l trovato
assolva pienamente il compito nonché gli scopi prefissati.

La macchina cosi concepita €& suscettibile di numerose modifiche
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e varianti, tutte rientranti nelltambito del concetto inventivo;
inoltre tutti i dettagli potrannc essere sostituiti da altri elementi
tecnicamente egquivalenti.

In pratica, i materiali impiegati, nonché le dimensioni delle

forme contingenti, potranno essere qualsiasi secondo le esigenze e lo

stato della tecnica.

* % Kk &* Kk K* *
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RIVENDICAZIONI

1. Macchina di taglio, particolarmente per pelle e materiali
gimilari, comprendente un'area di taglio provvista di una o piu teste
di taglio e un'area di scarico dei pezzi tagliati, disposte lungo un
nastro trasportatore, mezzi di rilevamento del materiale essendo
previsti per rilevare la posizione del materiale prima di effettuarne
il taglio, caratterizzata dal fatto di comprendere un‘area di
rilevamento, disposta a monte di detta area di taglio, in detta area
di rilevamento essendo disposte dette telecamere per rilevare la
posizione di riferimenti presenti sul materiale da tagliare.

2. Macchina di taglio secondo ia rivendicazione 1,
caratterizzata dal fatto che detta area di rilevamento ha dimensione
maggiore di detta area di taglio ed & parzialmente sovrapposta a
detta area di taglio.

3. Macchina di taglio secondo 1la rivendicazione 1 o 2,
caratterizzata dal fatto che detta area di rilevamento & disposta a
monte di detta area di taglio, rispetto alla direzione di avanzamento
di detto nastro trasportatore.

4. Procedimento di taglio per pelle e materiale similari,
caratterizzato dal fatto di comprendere le fasi che consistono nel:

disporre il materiale da tagliare in corrispondenza di un'tarea
di rilevamento deilla macchina di taglio, disposta a monte di un'area
di taglioc;

rilevare 1la posizione di riferimenti presenti su detto

materiale;
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contestualmente alltoperazione di rilevamento, ef fettuare
un'operazione di taglio in corrispondenza di detta area di taglio, di
materiale di cui i riferimenti sono stati precedentemente rilevati
nelltarea di rilevamento.

5. Procedimento secondo la rivendicazicne 4, caratterizzato dal
fatto di comprendere, in corrispondenza d4di ogni fase di rilevamento,
una fase di confronto tra la posizione dei riferimenti presenti sulla
medesima porzione di area, prima e dopo lo spostamento del nastro
trasportatore, per poter ricalcolare l'esatto spostamento del nastro,
compensando eventuali errori di detto nastro.

Il Mandatario:

- Micaela N. MODIANO -



019482 TAV. /




TAV. I

019482

20/~




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - CLAIMS
	Page 10 - CLAIMS
	Page 11 - DRAWINGS
	Page 12 - DRAWINGS

