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本发明公开了一种包装用的钢珠定量输出

装置，包括锥形的盛料斗，盛料斗的下端成型有

竖直的导流管，导流管上端的内壁上固定有定位

盘，定位盘上成型有若干个通孔，通孔绕定位盘

的中心轴线呈环形均匀分布；所述定位盘下侧的

导流管内插设有若干根与定位盘上通孔相对的

计量管，计量管的上端插接固定在上转盘上，上

转盘的上端抵靠在定位盘的下端面并抵靠在导

流管的内壁上；所述计量管的下端插接固定在下

转盘上，下转盘抵靠在导流管的内壁上并抵靠在

端盖上，端盖固定在导流管的下端面上；所述上

转盘的中心和下转盘的中心插接固定有竖直的

转轴。本发明能方便快捷的实现钢珠的定量输

出，从而可以代替称重方式来包装钢珠，能有效

提高生产效率。
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1.一种包装用的钢珠定量输出装置，包括锥形的盛料斗(1)，盛料斗(1)的下端成型有

竖直的导流管(11)，其特征在于：导流管(11)上端的内壁上固定有定位盘(2)，定位盘(2)上

成型有若干个通孔(21)，通孔(21)绕定位盘(2)的中心轴线呈环形均匀分布；所述定位盘

(2)下侧的导流管(11)内插设有若干根与定位盘(2)上通孔(21)相对的计量管(3)，计量管

(3)的上端插接固定在上转盘(4)上，上转盘(4)的上端抵靠在定位盘(2)的下端面并抵靠在

导流管(11)的内壁上；所述计量管(3)的下端插接固定在下转盘(5)上，下转盘(5)抵靠在导

流管(11)的内壁上并抵靠在端盖(6)上，端盖(6)固定在导流管(11)的下端面上；所述上转

盘(4)的中心和下转盘(5)的中心插接固定有竖直的转轴(7)，转轴(7)的上端穿过定位盘

(2)成型有圆锥形的导流块(71)，导流块(71)抵靠在定位盘(2)的上端面上；转轴(7)的下端

穿过端盖(6)插套固定有“十”字形的拨盘(8)，所述的端盖(6)上成型有与定位盘(2)相错位

并与计量管(3)相对的出料孔(62)。

2.根据权利要求1所述的一种包装用的钢珠定量输出装置，其特征在于：所述的计量管

(3)至少设有三根，计量管(3)绕定位盘(2)的中心轴线呈环形均匀分布，计量管(3)的内孔

孔径等于定位盘(2)上通孔(21)的孔径。

3.根据权利要求1所述的一种包装用的钢珠定量输出装置，其特征在于：所述导流块

(71)的外壁上成型有若干三角形的挡杆(72)，挡杆(72)的数量等于定位盘(2)上通孔(21)

的数量，挡杆(72)绕导流块(71)的中心轴线呈环形均匀分布；挡杆(72)分布在相邻的通孔

(21)之间。

4.根据权利要求1所述的一种包装用的钢珠定量输出装置，其特征在于：所述端盖(6)

上的出料孔(62)孔径等于计量管(3)的内孔孔径，端盖(6)上的出料孔(62)数量等于计量管

(3)的数量，出料孔(62)的圆心和计量管(3)的圆心分布在端盖(6)中心为圆心的同一分度

圆上，出料孔(62)绕端盖(6)的中心呈环形均匀分布。

5.根据权利要求1所述的一种包装用的钢珠定量输出装置，其特征在于：所述的拨盘

(8)有圆形的毂部和四根拨杆组成，拨盘(8)的拨杆之间设有限位档杆(61)，限位档杆(61)

成型在端盖(6)的下端面上。

6.根据权利要求1所述的一种包装用的钢珠定量输出装置，其特征在于：所述盛料斗

(1)上导流管(11)的长度大于计量管(3)的长度。
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一种包装用的钢珠定量输出装置

技术领域：

[0001] 本发明涉及包装机械的技术领域，更具体地说涉及一种包装用的钢珠定量输出装

置。

背景技术：

[0002] 五金配件指用五金制作成的机器零件或部件，如一些钢珠，它可以单独用途，也可

以做协助用具。钢珠在完成生产后一般采用袋装或者盒装进行包装，每袋或每盒的钢珠数

量一致，在包装时，因为常用的钢珠体积较小，一般放置到托盘上对其进行称重，然后将称

重得到额定质量的钢珠放入包装袋内，但采用称重计量的方式，也较为麻烦，浪费人力。

发明内容：

[0003] 本发明的目的就是针对现有技术之不足，而提供了一种包装用的钢珠定量输出装

置，其能方便快捷的实现钢珠的定量输出。

[0004] 为实现上述目的，本发明采用的技术方案如下：

[0005] 一种包装用的钢珠定量输出装置，包括锥形的盛料斗，盛料斗的下端成型有竖直

的导流管，导流管上端的内壁上固定有定位盘，定位盘上成型有若干个通孔，通孔绕定位盘

的中心轴线呈环形均匀分布；所述定位盘下侧的导流管内插设有若干根与定位盘上通孔相

对的计量管，计量管的上端插接固定在上转盘上，上转盘的上端抵靠在定位盘的下端面并

抵靠在导流管的内壁上；所述计量管的下端插接固定在下转盘上，下转盘抵靠在导流管的

内壁上并抵靠在端盖上，端盖固定在导流管的下端面上；所述上转盘的中心和下转盘的中

心插接固定有竖直的转轴，转轴的上端穿过定位盘成型有圆锥形的导流块，导流块抵靠在

定位盘的上端面上；转轴的下端穿过端盖插套固定有“十”字形的拨盘，所述的端盖上成型

有与定位盘相错位并与计量管相对的出料孔。

[0006] 优选的，所述的计量管至少设有三根，计量管绕定位盘的中心轴线呈环形均匀分

布，计量管的内孔孔径等于定位盘上通孔的孔径。

[0007] 优选的，所述导流块的外壁上成型有若干三角形的挡杆，挡杆的数量等于定位盘

上通孔的数量，挡杆绕导流块的中心轴线呈环形均匀分布；挡杆分布在相邻的通孔之间。

[0008] 优选的，所述端盖上的出料孔孔径等于计量管的内孔孔径，端盖上的出料孔数量

等于计量管的数量，出料孔的圆心和计量管的圆心分布在端盖中心为圆心的同一分度圆

上，出料孔绕端盖的中心呈环形均匀分布。

[0009] 优选的，所述的拨盘有圆形的毂部和四根拨杆组成，拨盘的拨杆之间设有限位档

杆，限位档杆成型在端盖的下端面上。

[0010] 优选的，所述盛料斗上导流管的长度大于计量管的长度。

[0011] 本发明的有益效果在于：其能方便快捷的实现钢珠的定量输出，从而可以代替称

重方式来包装钢珠，能有效提高生产效率。
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附图说明：

[0012] 图1为本发明正视的结构示意图；

[0013] 图2为本发明仰视的结构示意图；

[0014] 图3为本发明半剖的结构示意图。

[0015] 图中：1、盛料斗；11、导流管；2、定位盘；21、通孔；3、计量管；4、上转盘；5、下转盘；

6、端盖；61、限位档杆；62、出料孔；7、转轴；71、导流块；72、挡杆；8、拨盘。

具体实施方式：

[0016] 实施例：见图1至3所示，一种包装用的钢珠定量输出装置，包括锥形的盛料斗1，盛

料斗1的下端成型有竖直的导流管11，导流管11上端的内壁上固定有定位盘2，定位盘2上成

型有若干个通孔21，通孔21绕定位盘2的中心轴线呈环形均匀分布；所述定位盘2下侧的导

流管11内插设有若干根与定位盘2上通孔21相对的计量管3，计量管3的上端插接固定在上

转盘4上，上转盘4的上端抵靠在定位盘2的下端面并抵靠在导流管11的内壁上；所述计量管

3的下端插接固定在下转盘5上，下转盘5抵靠在导流管11的内壁上并抵靠在端盖6上，端盖6

固定在导流管11的下端面上；所述上转盘4的中心和下转盘5的中心插接固定有竖直的转轴

7，转轴7的上端穿过定位盘2成型有圆锥形的导流块71，导流块71抵靠在定位盘2的上端面

上；转轴7的下端穿过端盖6插套固定有“十”字形的拨盘8，所述的端盖6上成型有与定位盘2

相错位并与计量管3相对的出料孔62。

[0017] 优选的，所述的计量管3至少设有三根，计量管3绕定位盘2的中心轴线呈环形均匀

分布，计量管3的内孔孔径等于定位盘2上通孔21的孔径。

[0018] 优选的，所述导流块71的外壁上成型有若干三角形的挡杆72，挡杆72的数量等于

定位盘2上通孔21的数量，挡杆72绕导流块71的中心轴线呈环形均匀分布；挡杆72分布在相

邻的通孔21之间。

[0019] 优选的，所述端盖6上的出料孔62孔径等于计量管3的内孔孔径，端盖6上的出料孔

62数量等于计量管3的数量，出料孔62的圆心和计量管3的圆心分布在端盖6中心为圆心的

同一分度圆上，出料孔62绕端盖6的中心呈环形均匀分布。

[0020] 优选的，所述的拨盘8有圆形的毂部和四根拨杆组成，拨盘8的拨杆之间设有限位

档杆61，限位档杆61成型在端盖6的下端面上。

[0021] 优选的，所述盛料斗1上导流管11的长度大于计量管3的长度。

[0022] 工作原理：本发明为包装用的钢珠定量输出装置，使用时，通过转动拨盘8，能实现

计量管3绕转轴7转动，当计量管3和定位盘2上的通孔21相连通，盛料斗1内的钢珠可以进入

计量管3内，计量管3底端的钢珠抵靠在端盖6上，然后当完成装料，再转动拨盘8，实现计量

管3与定位盘2上的通孔21相不连通，阻止钢珠再进入计量管3，计量管3和端盖6上出料孔62

相连通，实现定量输出。

[0023] 所述实施例用以例示性说明本发明，而非用于限制本发明。任何本领域技术人员

均可在不违背本发明的精神及范畴下，对所述实施例进行修改，因此本发明的权利保护范

围，应如本发明的权利要求所列。
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图1
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图2

图3

说　明　书　附　图 2/2 页

6

CN 109515783 A

6


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005
	DRA00006


