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Pinidlo do lepidiel obsahuje 15 aZ 55 hm.
dielov lignocelul6zového materidlu o zrni-
tosti 0,05 aZ 1 mm, 5 aZ 15 hmot. dielov hy-
droxidu sodného alebo hydroxidu draselné-
ho a vody v mnoZstve 40 aZ 70 hmot. die-
lov, priom vyslednd su$ina je 30 aZ 60 %
hmot. Spdsob vyroby sa vykonava tak, Ze na
dezintegrovany lignocelul6zovy materidl o
vlihkosti 5 aZ 20 % hmot. a diZke vldkna 0,05
aZ 1 mm sa za mieSania posobi 5 aZ 15 hm.
dielmi hydroxidu sodného alebo hydroxidu
draselného o koncentracii 5 aZ 30 % hmot.
a 40 aZ 70 hmot. dielmi vody pri teplote 10
az 50 °C, po dobu 15 aZ 90 min.
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Vynélez rie8i aktivne plnidlo do lepidiel
a spdsob jeho vyroby, ktoré je urfené pre
termoreaktivne lepidla, najmd na béaze fe-
nolformaldehydovych Zivic, z dezintegrova-
ného lignocelulézového materidlu, predo-
v8etkym z drevného odpadu.

Na plnenie fenolformaldehydovych lepi-
diel sa doposial pouZivali niektoré anorga-
nické prasSkovité latky, napr. kaolin, plave-
néa krieda, bentonit. Nevyhodou tychto plni-
diel j€, Ze sa aktivne nezuéastiiuji na lepia-
com procese a zvysuja tvrdost lepenych spo-
jov, €o staZuje mechanické obrédbanie lepe-
nych materidlov. Dalej st zndme plnidl4 na
baze lignocelulézovych materidlov, ako st
niektoré druhy drevnej muky. Ich nevyho-
dou je, Ze nie sii aktivne a ich pritomnost v
lepidle sa nepriaznivo odrdZa na vlastnos-
tiach lepeného spoja. Doteraz v (GSSR znd-
me spdsoby vyroby chemicky aktivnych pl-
nidiel pre termoreaktivne lepidld su zaloZe-
né na fyzikdlno-chemickej aprave odpado-
vych lignocelulézovych materidlov vystave-
nim Gfinku presne poZadovanej vlhkosti v
pritomnosti kyslych katalyzédtorov za vyso-
kého tlaku a teploty, napr. AO CSSR &is'o
155 568. Nevyhodou tohto postupu je vyso-
kéa précnost, energetickd nadro&nost a poZia-
davka néslednej mechanickej dpravy plni-
dla na vhodni spracovatelskd formu. V za-
hrani¢i pouZivané aktivne plnidld na bdze
koérovych extraktov niektorych exotickych
drevin st pre dany uc¢el neefektivne.

Popisané nevyhody stasného stavu tech-
niky odstraiiuje aktivne plnidlo do lepidiel
podla vyndlezu, ktorého podstata spodiva v
tom, Ze obsahuje 15 aZ 55 hmotnostnych
dielov lignocelulézového materidlu, predo-
v8etkym odpadu z vyroby a spracovania
vrstvenych a aglomerovanych materidlov na
bdze dreva a pazderia o zrnitosti a dlZzke
vldkna 0,05 aZ 1 mm, 5 aZ 15 hmotnostnych
dielov hydroxidu sodného alebo hydroxidu
draselného a vody v mnoZstve 40 aZ 70 hm.
dielov, pri¢om vyslednd suSina plnidla je 30
aZ 60 % hmot. Spésob vyroby aktivneho pl-
nidla do lepidiel spociva v tom, Ze sa na de-
zintegrovany lignocelulézovy materidl o zr-
nitosti a di¥ke vldkna 0,05 aZ 1 mm a vih-
kosti 5 aZ 20 % hmot. posobi za mieania
5 aZ 15 hmot. dielmi hydroxidu sodného a-
lebo hydroxidu draselného o koncentrécii 5
aZ 30 % hmot. a 40 aZ 70 hmot. dielmi vody
pri teplote 10 aZ 50°C, po dobu 15 aZ 90
mintt. ]

Vys8i Gdinok plnidla podla vynélezu sa
prejavuje v tom, Ze v pridavku od 5 do 30
hmot. dielov na hmotnost lepiacej zmesi do-
konale nahrddza fenolformaldehydovid Zivi-
cu pri zachovani alebo zlepSeni kvality le-
peného spoja pri sufasnom skrateni lisova-
cieho procesu. Spdsob vyroby podla vyndle-
zu je technologicky nendroény a umoZiu-
je druhotne zhodnotit priemyslovy odpad
drevédrskeho priemyslu. Pridavok pinidla do
lepiacich zmesi zdroveil zniZuje unik hygie-
nicky sledovanych 3kodlivin, ako st form-
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aldehyd a fenol z lepenych materidlov a vy-
znamene zniZuje cenu lepiacich zmesi a le-
penych materiélov.

Priklad 1

Na 1000 g brisneho prachu zo smrekovej
preglejky s diZkou vldkien od 0,05 do 1 mm
a vlhkosti 7 % hmot. sa pdsobi vodnym roz-
tokom hydroxidu sodného s koncentréciou
20 % hmot. v mnoZstve 1500 g v bezilako-
vom hnetacom zariadeni pri teplote 20 °C po
dobu 90 minfit. Popisanym spésobom g2 zis-
ka aktivne plnidlo o su$ine 50 % hmot. s
celkovym obsahom a'kalil 12 % hmot.

Priklad 2 -

Na 1000 g brusneho prachu z bukovej
drevotrieskovej dosky s dizkou vldkien 0,05
aZ 0,8 mm vlhkosti 7 % hmot. sa pdsobi
vodnym roztokom hydroxidu sodného o kon-
centrdcii 7 % hmot. v mnoZstve 2 800 g pri
teplote 15°C v beztlakovom hnetacom za-
riadeni po dobu 60 minit. Uvedenym spo-
sobom sa ziska aktivne plnidlo o suSine 30
perc. hmot. s celkovym obsahom alk4lii 15
perc. hmot.

Priklad 3

Na 1000 g bridsneho prachu z pazderovej
dosky s dlZkou vldkien 0,05 aZ 0,5 mm a
vlhkosti 10 % hmot. sa posobi vodnym roz-
tokom hydroxidu draselného o koncentrd-
cii 30 % hmot. v mnoZstve 1000 g v heztla-
kovom hnetacom zariadeni pri teplote 35°C
po dobu 20 min. Popisanym spé&soboin sa
ziska aktivne plndlo o suline 60 % hmot. s
celkovym obsahom a'kalii 15 % hmot.

Priklad 4

Na 1000 g hrisneho prachu z bukovej
preglejky s diZkou vldkna 0,05 a7 1 mm a
vlhkosti 20 % hmot. sa posobi roztokom
hydroxidu sodného o koncentracii 30 %
hmot. v mnoZstve 900 g v beztlakovom hne-
tacom zariadeni pri teplote 45°C po dobu
30 min. Uvedenym sp6sobom sa ziska plnid-
lo o suSine 56 % hmot. s celkovym obsa-
hom alkélii 14 % hmot.

Priklad 5

Na 1000 g.brisneho prachu z tvrdej dre-
vovldknitej dosky s diZkou vldkien od 0,05
do 0,5 mm a vlhkosti 8 % hmot. sa pdsobi
vodnym roztokom hydroxidu sodného s kon-
centrdciou 18 % hmot. v mnoZstve 1270 g
v beztlakovom hnetacom zariadeni pri tep-
lote 20°C po dobu 90 min. Predmetnym spo-
sobom sa ziska aktivne plnidio do lepidiel
o sudine 50 % hmot. s celkovym obsahom
alk4lii 10 % hmot.

Aktivne plnidloc do lepidiel, najmé na bé-
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ze fenolformaldehydovych Zivic vyhotovené
sposobom podla vynélezu moZno s vyhodou
vyuZit v drevdrskom priemysle, predovset-
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kym pri vyrcbe preglejok, vrstvenych a
kompozitnych materidlov.

PREDMET VYNALEZU

1. Ak®vne pinidlo do lepidiel, najmi na
baze feno!formaldehydovych Zivic, vyzuacu-
jice sa tym, Ze obsahuje 15 aZ 55 hmotnost-
nych dielov lignocelulézového materidly,
predov3etkym odpadu z vyroby a-spracova-
nia vrstvenych a aglomerovanych materid-
lov na bdze dreva a pazderia, o zrnitosti a
dizke vldkna 0,05 aZ 1 mm, 5 aZ 15 hmot.
dielov hydroxidu sodného alebo hydroxidu
draselného a vody v mnoZstve 40 aZ 70 hm.
dielov, pricom vyslednd suSina plnidla je
30 aZ 60 % hmot.

2. SpoOsob vyroby aktivneho plnidla do
lepidiel podla bodu 1, vyznalujtci sa tym,
Ze na 15 aZ 55 hmot. dielov dezintegrova-
ného lignocelulézového materidlu, o zrnitos-
ti a diZke vlakna 0,05 aZ 1 mm a vlhkosti
5 aZ 20 % hmot. sa za mieSania podsobi 5 aZ
15 hmot. dielmi hydroxidu sodného alebo
hydroxidu draselného o koncentrdcii 5 aZ
30 % hmot. a 40 aZ 70 hmot. dielmi vody pri
teplote 10 aZ 50 °C, po dobu 15 aZ 90 minut.
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