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Wynalazek niniejszy dotyczy smowarki,
stuzacej do nawijania na snowadle delikat-
nej przedzy, jak jedwab, sztuczny jedwab
lub podobna przedza, czy tez innego rodza-
ju przedza, ktora sie nastepnie mna tych
snowadtach farbuje. Jezeli przedza bedzie
nawijana na snowadla w sposob dotychezas
znany,; to jest przez obracamie zapomoca
tarcia przedzy o beben z drzewa lub zelaza,
woéwezas wplywa to szkodliwie na wyglad
it polysk sztucznego jedwabiu, Duza ilosé
kierowniczych walcéw i drazkéw, stosowa-
nych zwykle w znanych dotychezas smowar-
kach, jak tez i duza liczba grzebieni jest
réwniez dba wygladu sztucznego jedwabiu
szkodliwa, poniewaz powodowane przez te
czesci nadmierne napiecie i tarcie wywiera
salkodliwe. dziatanie ma elastycznosé ¢ wy-

glad sztucznego jedwabiu. Wprawdzie pré-
bowano juz usuwaé jedna lub- druga z wy-
mienionych niedogodnosci, jednak to nie
wystarcza, poniewaz malezy usunaé w jed-
nej i tej samej: maszynie réwnoczesnie Zré-
dta obu tych wad.

Przy uzyciu snowadel, ktérych nawinie-
ty matenjal niciany, np. przedza z bawel-
ny, ma byé nastepnie na. snowadtach far-
bowany, musi byé nawiniecie zwoju prze-
dzy bardzo luzne i réwnomierme tak, aby
umozliwione bylo ltatwe i rownomierne
przenikanie: farby, a tem samem i dobre
przefarbowanie przedzy. Tege nie daje sie
osiagnaé na znanych szerokich smowarkach,
stuzacych do nawijania przedzy do farbe-
wania, poniewaz zw6j nawijany na sno-
wadlo jest na tych maszynach zbyb twardy
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lub mieréwny. Przyczyna tego jest to, ze
{snowadlo mapedzane jest zapomoca tarcia
powierzchniowego lub tez napedu bezpo-
sredniego, ze bieg osnowy jest hamowany
przez liczne walce hamujace i drazki napi-
najace, jak réwniez i przez duza liczbe
grzebieni. W obu wypadkach zwéj staje sie
zbyt twardy, a czesto jeszcze niejednakowo
$cisty. .
Wprawdzie projektowano snowarki, w
ktérych snowadlo zostaje mapedzane bez-
posrednio, a wigc bez tarcia obwodowego,
jednak tego rodzaju maszyny posiadaja te
wade, ze bieg nici jest zbyt silnie hamowa-
ny przez duza ilo§¢ walcéw napinajacych
i liczne grzebienie tak, iz nie daje sie otrzy-
ma¢ na takich maszynach dostatecznie miek-
kich zwojéw na snowadtach, zwlaszcza zas
wtedy, gdy snuje si¢ nici ze zwykle teraz
stosowang duza szybkoscia.

Poza tem maszyny o bezposrednim na-
pedzie snowadel posiadaja jeszcze i te wa-
de, ze nitki w poszczegolnych warstwach
zwoju nie nawijaja si¢ doktadnie jedne o-
bok drugich na oddzielne walcowe warstwy
przedzy, lecz ukladaja sie nieréwnomiernie
na snowadle, co znowu powoduje nieré6wno-
mierne napiecie nici, a w nastepstwie daje
snowadla o zwojach bezuzytecznych.

W celu usunigcia tych wad stuzy sno-
warka wedlug wynalazku, w ktérej nici
przechodza jedynie przez niezbedne drazki
lub walce, doprowadzajace mici przez jeden
tylko grzebieri, poczem nawijaja sie na sno-
wadlo, napedzane bezposrednio, przyczem
szybkos$é obrotu snowadla zmniejsza sie
samoczynnie, odpowiednio do wzrostu sred-
nicy nawijanego zwoju przedzy, wskutek
czego szybkosé mawijania pozostaje stale
jednakowa. W celu osiggniecia réwnomier-
nego rozlozenia przedzy w pojedyriczych
walcowych warstwach, maszyna jest zao-
patrzona w walec, wyréwnywujacy nawija-
nie si¢ nici. Walec ten moze mieé¢ tak duza
$rednice, ze 0§ jego nie stoi ma drodze kryz
snowadla. Jezeli za§ walec ten ma mieé

$rednice mniejsza, woéwczas jego lozyska
zostaja specjalnie uksztaltowane, co jest
réwniez przedmiotem wynalazku. Poniewaz
zawsze moze sie¢ zdarzyé, ze walce snowar-
ki nie biegna dokladnie wspétsrodkowo,
maszyna moze byé zaopatrzona w urzadze-
nie hamulcowe, zapobiegajace drganiom
walca wyréwnywujacego i wytwarzaniu sie
nieréwnomiernego nawijania si¢ nici, ktére
dziata na walec w sposéb, zapobiegajacy
jego drganiom.

Na, fig. 1 i 2 przedstawiona jest snowar-
ka schematycznie w dwéch widokach. Dla
lepszego uwidocznienia na obu pierwszych
figurach opuszczony jest walec ¢, wyréwny-
wujacy zwdj nawijanych mitek i jego ulo-
zyskowanie w dzwigni d (fig. 3 — 12). Sno-
wane nici x, idace z motowidla, sa dopro-
wadzane na snowadto a, przechodzac przez
kierownicze walce lub krazki f i g, jeden
grzebien a®, walce g. Naped snowadla a u-
skuteczniany jest zapomoca przektadni két
zgbatych @® i napedu stozkowego u — u'.
Przechodzacy przez ten naped pas v prze-
suwany jest stale zapomoca widelkowej
dzwigni v!, poruszanej przez trzpied §rubo-
Wy w, przyczem przesuwanie dZwigni usku-
teczniane jest zapomoca urzadzenia wla-
czajacego i to odpowiednio do wzrastania.
$rednicy nawijanego zwoju a* przedzy na
snowadle a. Urzadzenie wlaczajace sktada
si¢ z kola, zapadkowego o, osadzonego na
trzpieniu $rubowym w; za zeby tego kola
zaczepia zapadka p, osadzona na katowej
dzwigni g, wahajacej sie na trzpieniu srubo-
wym w. DZwignia katowa ¢ polaczona jest
z trzpieniem przegubowym 2z zapomocy
pociggacza lub korbowodu y, — trzpien
z ze swej strony daje si¢ przesuwaé
w $rednicowej szczelinie z! w tarczy
2%, osadzonej na osi stozka ul. Prze-
stawienie trzpienia przegubowego w szczeli-
nie z' uskuteczniane jest w zaleznosci od
grubosci snowanej mnici. Przy kazdym obro-
cie stozka u! dZwignia ¢ z zapadka p obra-
ca tarcze zapadkowa o pewien kat, a tem
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samem zostaje obrécony trzpien srubowy w.
Wskutek tego, odpowiednio do wielkosci
skoku gwintu na srubie w zostaja nieco
przesunigte wzdluz stozkow widetki v z
pasem v. Odpowiednio do wielkosci tego
przesunigcia zmniejsza si¢ szybkos¢ obrotu
snowadla stosownie do wzrostu srednicy na-
winigtego zwoju i to w ten sposob, ze szyb-

kosé snucia nici x pozostaje stale jednako-

wa. Dzieki temu osiaga si¢ zupelnie roéwno-
mierne nawijanie zwoju przedzy, przyczem
réwniez i wielkosé napigcia nitek pozosta-
je jednakowa, a réwnoczesnie prawie zu-
pelnie unika sig tarcia i roztrzepywania ni-
tek, co jest glownym warunkiem nawijania
delikatnej przedzy, jak np. przedzy ze
sztucznego jedwabiu. Opisane urzadzenie
posiada i t¢ zalete, Ze mozna na niem na-
wija¢ zwoje do farbowania, np. z przedzy
bawelnianej, o dotychczas nieznanej row-
nosci i migkkosci, co ma nadzwyczajne zna-
czenie przy procesie farbowania.

Na fig. 3 j 4 przedstawiona jest w dwéch
widokach podobna maszyna z walcem, wy-
réwnywujacym zwoje nawijanych nitek. Dla
przejrzystosci rysunku opuszczono na tych
figurach, jak i na pozostalych, urzadzenie
napedowe i regulujgce, sluzace do samo-
czynnego zmieniania szybkosci obrotu sno-
wadta, Walec wyréwnywujacy ¢ osadzony
jest na wahliwych dwuramiennych dzwi-
gniach d, osadzonych na wale h. Cigzar e,
umieszczony na diuzszem ramieniu dZwi-
gni d, jest tak nastawiony wzgledem walca
¢, ze ten ostatni przylega stale do zwoju
nawijanego @' na snowadlo a. Nacisk, wy-
wierany przez walec ¢ na zwéj a!, moze
byé tak regulowany przez przestawienie cig-
zaru e, ze nitki nawijajg si¢ dokladnie obok
siebie w warstwy walcowe. Scislosé mawi-
nigtych zwojow snowadta moze byé dowol-
nie regulowana przez nastawienie wielko-
$ci docisku walca ¢ do zwoju a'. Srednica
walca ¢ na fig. 3 i 4 ma takie rozmiary, ze
ulozenie walca znajduje sie poza kryzami b
snowadla, nawet przy najmniejszej sredni-

cy nawijanego zwoju, kryzy te wigc nie
przeszkadzaja nawijaniu.

Fig. 5 i 6 przedstawiaja taks samg ma-
szyng, jedynie walec, wyréwnywujgcy na-
wijane zwoje nitek ma mniejsza srednice,
co daje te korzysé, ze walec ¢ i cigzar e
moga byé odpowiednio 1lzejsze. -

Na fig. 7 i 8 przedstawione sa oddziel-
nie snowadlo @ i walec wyréwnawczy c,
przyczem ten ostatni przedstawiony jest w
przekroju podiuznym.,

W przykladzie wykonania wedtug fig. 3
i 4 srednica, walca ¢ ma takie rozmiary, ze
czopy jego z uloZeniem w dwuramiennych
dzwigniach d nie przeszkadzajg tarczom b
snowadia, nawet przy najmniejszej :sredni-
cy nawijanego zwoju, z tego tez powodu
dZzwignie d nie maja zadnych wygieé, a tar-
cze czolowe k walca ¢ spadaja pionowo od
krawedzi, W przykladzie wykonania we-
dlug fig. 5 i 6 walec ¢ posiada znacznie
mniejsza Srednice, Aby mégl on dotykaé
zwoju nawijanego na snowadto przy rozpo-
czeciu nawijania korce i ramion d, na kté-
rych osadzony jest walec, sa wygiete do
gory i ku wnetrzu walca ¢, a tarcze czolo-

‘we k walca ¢ przesuniete sa do wnetrza je-

go o tyle, ze czopy walca nje dotykaja
kryz b. :

Aby méc hamowaé walec ¢ w jego wy-
chyleniach, a tem samem zapobiegaé drga-
niom jego przy nieréwno biegnacych sno-
wadlach,  mozna zaopatrzyé ramiona d
lub walec h w jeden czy kilka hamulcéw.

W przykladzie wykonania wedtug fig. 9
i 10 kazde rami¢ d zaopatrzone jest w dwie
szczeki hamulcowe 7, $lizgajace sie na $ru-
bach n i zakleszczajace si¢ wzgledem sie-
bie; szczeki te dlizgaja sie na odcinku tu-
kowym s, przymocowanym do ramy ma-
szyny. Przez przestawienie §rub n mozna
zmniejszaé¢ lub zwigkszaé nacisk hamujacy,
wywierany na tuk s. A wiec, ruchom drga-
nia walca ¢ przeciwstawia si¢ dziatanie ha-
mujace pomigdzy czesciami r i s. Hamulec
taki moze byé réwniez zalozony i na le-



'wych wamionach obu déwigni d, ;jak fo jest
przedstawione przerywanemi linjami na
fig. 9:i 40,

Posta¢ -wylionania wedlug fig. 11 i 12
praedsiawia rumieszozenie thamulca -bezpo-
Sradnio na wale /i, na ktérym osadzene s
dzwignie d. W 4ym celu wal \h zaopatrzo-
-y jest w obrotowe szczeki lub taroze ha-
mulcowe 73, ktére wspéldazialaja z plyta s,
umecowans zapemocs srub u® na ramie
maszyny i posiadajace misco luzu w kie-
aunku 'osi.h. Dzielanie hamowania moze
dbyé cegulowane zapomecy recznego prze-
stamianin kotka w’, osadzonego na wale :A,
‘na ktérem do:kibdlu -epiera si¢ sprezyna w?,
‘naciskajgca ma zewngtrzng tarcze :hamulco-
we ', Naturadnie, Ze :nic nie :stoi na prze-
-szkodzie zaopatrzeniu i walu -h w takie ha-
mulee ma obu jego kosicach albo tez umie-
-eaczeniu ‘hamulca ‘na éredku -watu, ‘wzgled-
wmie 'w :innem odpowiedniem miejscu.

Zastrzegeaia paientowe

4. Snowarka do :delikatnej przgdzy,
jak jedwab, sztucany jedwab lub podobna
przedza, albo do ;przygotowania :snowadet
.0 migkkim zwoju do farbowania, w ktorej
w celu osiagniecia réwnomiernego i stale-
gonapigoia aici przy mozliwie najwigkszem
ich oszcagdzaniy, jak .xéwaiez .dla osiggnie-
cia moiliwie mickigge .zweju nawijanego
na -snowadlo, .zastosowane s3 do prowa-
daenia -nici jedynie niezbgdne .kisrownicze
drgdki lub walce i jeden tylko .grzebien,
<znamienna tem, -Ze snowadle napedza sig
-jedneobiednie zapomioca sametzynuie prze-
stawdalnego napedu ragulujacego (u, u' .vl,
g, ¥, ‘z), iprzyczem szybkosé obrotu snowa-
dla regulowana jjest odpowiednio .de wzro-
siu ssednicy nawijanege .zwoju, .a urzadze-

mie regulujgce praewidziane do tego welu
nastawia si¢ stosownie .do danej grubosci
‘nici.

2. Snowarka wedlyg zastrz. 1, .zna-
mienna iem, ze jest .zaqpatrzena w walec
(o), wyréwmywujacy zwdj aawijanych .nici,
.przyczem walec ten jest-osadzony w wahli-
wiych dZwigniach dJ), wchodzi pomiedzy
kryzy {b) snowadla i przylega lekko .de .na-
wijanego .zwoju na snowadle.

3. Odmiana snowarki wedlug .zastrz. 2,
-znamienna tem, ze ramiona dZwigni, na kto-
-rych -osadzony jest walec, wyréwnywujacy
.zw@] nawijanych nici, sa tak wygigte i
wpuszczone .do wnetrza tego walca, ze wa-
dec wochedzi pomigdzy kryzy (h) snowa-
«dta, nie zaczepiajac o dozyska.

4. Snowarka wedlug zastrz, 2 i 3, zna-
mienna tem, Ze na dredze wahliwych dwu-
ramiennych dZwigni .(d), na ktérych osa-
dzony jest walec wyréwnywujacy, znajdu-
je si¢ jeden dub kilka hamulcéw, skladaja-
.cych sig z umieszczonej .na ramie szyny
hamuijacej (s) i osadzonych na dZwigniach
{(d) i zakleszczajacych szyme.(s) szczgk (1).

5. Odmiana snowarki wedlug .zastrz. 2
4 3,-znamienna {em, ze hamulec .umieszczo-
-y jest bezposrednio na ‘wale (h), na kto-
Tym osadzone 53 -diwignie (d), i sklada sig
z -umieszczonych .na tym wale tarczy ha-
mulcowpch (#—r?) i plyty hamulcowej
(s'), lezacej pomigdzy temi tarczami, a u-
mocowangj .-na ramie, przyczem .nacisk ha-
mujacy -regulowany jest zapomocg wmie-
.szczonej na wale (4) sprezyny (w?) i éru-
bowego kalka rgeznego.(w?).

W .Sichlafhiorst & Co
Zasigpea: Anz. ‘M, Brekman,
rreczaik pateatowy.
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