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(57) Resumo: APARELHO EM UMA CARDA PLANA, OU CARDA
DE ROLO, POSSUINDO UM CILINDRO E PELO MENOS UM
TAMBOR DE DESCARGA. A presente inven¢édo refere-se a um
aparelho sobre uma carda plana ou carda de rolo, que tem um cilindro
e no minimo um tambor de descarga especialmente para processar
algoddo e/ou fibras sintéticas, no qual o cilindro e o tambor de
descarga tém, cada um, uma cobertura toda de ago que tem dentes de
serra, a cobertura no cilindro e a cobertura no tambor de descarga
tendo, cada uma, uma densidade de pontas por polegada quadrada
(ppsi). Para tornar possivel conseguir um aumento consideravel na
velocidade de produgdo com a mesma qualidade, ou uma melhoria em
quali- dade com a mesma velocidade de produgéo, a cobertura no
tambor de descarga tem uma densidade de pontas de no minimo 0,62
pontas por mm? (400 ppsi) e a relagdo entre a densidade de pontas da
cobertura do cilindro e a densidade de pontas da cobertura do tambor
de descarga influencia a propor¢éo da massa de fibra que é transferida
do cilindro para o tambor de descarga por revolugéo do cilindro em
termos de uma velocidade de produgédo mais elevada, ou qualidade
mais elevada da carda plana ou carda de rolo.




10

15

20

25

30

\\\1\!\\\}0901556 -6

Relatorio Descritivo da Patente de Invengao para "APARELHO
EM UMA CARDA PLANA, OU CARDA DE ROLO, POSSUINDO UM CI-
LINDRO E PELO MENOS UM TAMBOR DE DESCARGA".

A presente invengéo é refere-se a um aparelho em uma carda
plana, ou carda de rolo, tendo um cilindro € no minimo um tambor de des-
carga, especialmente para processar algodao e/ou fibras sintéticas, no qual
o cilindro e o tambor de descarga tém, cada um, uma cobertura toda em aco
que tem dentes de serra, a cobertura no cilindro e a cobertura no tambor de
descarga tendo, cada uma, uma densidade de pontas por polegada quadra-
da (ppsi).

O nGimero de pontas por area unitaria (ppsi) tem-um efeito nao
insignificante na operacéo de cardagem. A contagem de pontas das cobertu-
ras do cilindro e do tambor de descarga devem ser correspondidas uma com
a outra. E geralmente o caso em que quanto mais elevada a contagem de
pontas melhor é a operagéo de cardagem até um certo 6timo. Este 6timo e
altamente dependente do material. Fibras finas devem ser processadas com
um numero de pontas maior, uma vez que mais fibras estao presentes para
a mesma producéo de material.

A JP 62-62919 descreve a provisdo em uma maquina de cardar
de uma densidade de pontas de 1,34 pontos mm? (864 ppsi) para a cobertu-
ra do cilindro e de 0,56 pontos por mm? (359 ppsi) mm? para o tambor de
descarga. A velocidade de produgdo da maquina de cardar é insuficiente
com uma relagao de 2,40 entre a contagem de pontas do cilindro e a conta-
gem de pontas do tambor de cardagem.

O problema subjacente a invengéo €, portanto, fornecer um apa-
relho do tipo mencionado no inicio, que evite as desvantagens conhecidas e
que, em particular, torne possivel conseguir um aumento consideravel na
velocidade de produgdo com a mesma qualidade, ou um melhoramento na
qualidade com a mesma velocidade de produgao da maquina de cardar.

Este problema é solucionado pelos aspectos de caracterizagéo

da reivindicagao 1.
Uma vez que com uma contagem de pontas de no minimo 0,62
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pontos por mm? (400 ppsi) para a cobertura do tambor de descarga, de a-
cordo com a invengao a relagdo da contagem de pontas do cilindro para a
contagem de pontas do tambor de descarga é correspondida até a propor-
¢do da massa de fibra transferida para o tambor de descarga apods a revolu-
¢ao do cilindro, & possivel conseguir uma velocidade de produgao mais ele-
vada, ou qualidade mais elevada da maquina de cardar. Uma outra vanta-
gem particular & que & possivel conseguir um aumento na velocidade de
produgdo com a mesma qualidade ou um melhoramento em gualidade com
a mesma velocidade de produgao.

As reivindicagdes 2 a 20 contém desenvolvimentos vantajosos
da invengéo.

A invencao sera descrita em maior detalhe abaixo com referén-
cia a modalidades tomadas como exemplo, mostradas no desenho.

A figura 1 é uma vista lateral diagramatica de uma carda plana
que tem um cilindro e um tambor de descarga, cada um tendo cobertura de
fita em dente de serra;

a figura 2 € uma vista em perspectiva do tambor de descarga da
carda plana que tem uma cobertura toda em ago em dente de serra feita de
fita em dente de serra; '

a figura 3 é uma vista em planta de um detalhe ampliado para a
cobertura do tambor de descarga de acordo com a figura 2, as pontas da
cobertura sendo mostradas em forma diagramatica;

a figura 4 mostra, em forma diagramatica, o posicionamento da
cobertura entre o cilindro e o tambor de descarga, e

as figuras 5a, 5b s@o uma vista lateral (figura 5a) e uma vista em
corte (figura 5b) de uma fita em dentes de serra.

A figura 1 mostra uma carda plana, por exemplo, uma carda pla-
na Trutzschler TC 07 que tem um rolete de alimentagao 1, esteira de alimen-
tacdo 2, tomadores 3a, 3b, 3c, cilindro 4, tambor de descarga 5, rolete de-
sencapador 6, roletes de aperto 7, 8, elemento-guia de tela 9, funil de tela
10, roletes de distribuigao 11, 12, topo de carda rotativo 13 como roletes-
guia de topo de carda 13a, 13b e planos 14, lata 15 e bobinador de lata 16.
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As diregdes de rotacao dos roletes estéo indicadas por setas encurvadas. A
letra de referéncia M indica o ponto central (eixo) do cilindro 4. O numeral de
referéncia 4a indica a cobertura e o nimero de referéncia 4b indica a diregao
de rotacao do cilindro 4. O numeral de referéncia 5a indica a cobertura e 0
numeral de referéncia 5b indica a dire¢éo de rotagdo do tambor de descarga
5. A letra de referéncia B indica a direcao de rotagao do topo de carda rotati-
vo 13 na posigdo de cardagem, e a letra de referéncia C indica a dire¢éo de
transporte de retorno dos planos 14. Elementos de cobertura fixos, ou ele-
mentos de trabalho, por exemplo elementos de cardagem fixos 17" séo dis-
postos entre o tomador 3c e o rolete-guia de topo de carga traseiro 13a e
elementos de cobertura fixos ou elementos de trabalho, por exemplo, ele-
mentos de cardagem fixos 17°" séo dispostos entre o rolete-guia de topo de
carda frontal 13b e o tambor de descarga 5. A seta A indica a diregado de tra-
balho. As setas encurvadas dentro dos roletes indicam as dire¢des de rota-

¢ao dos roletes.
De acordo com a figura 2, o tambor de descarga 5 foi enrolado

em espiral com uma fita em dente de pé de serra sem-fim, formando uma
cobertura toda em agco em dente de serra 5a.

O cilindro 4 (ver figura 1), na maneira mostrada na figura 2 para
o tambor de descarga 5 com a cobertura de tambor de descarga 5a, foi enro-
lado em espiral de maneira correspondente com uma fita em dente de serra
formando uma cobertura toda em ago em dente de serra 4a.

De acordo com a figura 3, que mostra um detalhe ampliado de
uma vista em planta da cobertura 5a de acordo com a figura 2, as pontas de
dente (ver figura 5a) s@o dispostas uma depois da outra na diregcao de rota-
co 5b do tambor de descarga 5. Fileiras adjacentes de pontas de dente tém
um canal entre elas. A contagem de pontas por polegada quadrada esta in-

dicada por ppsi (pontas por polegada quadrada).
De acordo com a figura quatro, a cobertura 4a sobre o cilindro 4

é disposta na posigéo de cardagem, e a cobertura 5a do tambor de descarga

5 & disposta na posicao de retirada .
As figuras 5a e 5b mostram uma vista lateral e uma vista em cor-
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te, respectivamente, de uma fita em dente de serra SD, que é formada em

uma peca a partir de um pé 25 e uma lamina 26, que tem dentes entre os

quais existem gargantas 28.
O que segue esta indicado na figura 5a:

Simbolo Termo Definigao
o angulo entre a face frontal e o eixo vertical em rela-
a angulo frontal . .
¢a0 a base da fita
B angulo de cu- angulo entre o angulo frontal 5 e angulo traseiro y
nha do dente
Y angulo traseiro angulo entre a face traseira e a base da fita
o} angulo frontal angulo entre a face frontal e a base da fita
angulo de aber-
€ g tura © corresponde ao angulo de cunha (¢=B)
h profundidade do | profundidade da garganta recortada medida a partir
° dente da ponta do dente
espacamento T :
do distancia entre duas pontas de dente sucessivas
P medida com endireitamento da fita
dente
O que segue esta indicado na figura 5b:
Simbolo Termo Definicao
distanci rtir da base até a pon-
h, altura total da fita Istancia a part a' asealeap
ta da fita
h, altura do pé altura do pé medida a partir da base
b, largura do pé largura do pé na base da fita
b, largura da lamina no pé largura da lamina medida no pé
b; largura da lamina na ponta largura da lamina medida na ponta

hs indica a altura da lamina (altura de enchimento) que é obtida

a partir da diferenga hq — ha.
b, indica a largura da lamina no ponto o mais profundo do recor-

te em garganta.

Um exemplo de uma fita em dente de serra SD para a cobertura

10
4a de um cilindro 4 da carda plana TC 07 que é produzida por Trutzschler

Card Clothing GmbH, D-75387 Neubulach:
T 20.40.040.0950.05/X
1,47 pontas por mm? (950 ppsi)
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Em adigao, de acordo com a invengao, o tambor de descarga 5
é dotado deu uma cobertura 5a que tem uma contagem de pontas de 0,78
pontas por mm? (500 ppsi).

Se, de acordo com a invengéo, a relagao entre a densidade de
pontas da cobertura 4a do cilindro 4, e a densidade de pontas da cobertura
5a do tambor de descarga 5 for escolhida de acordo com a reivindicagao 1,
entdo - como resultado da contagem de pontas da cobertura do tambor de
descarga 5a que resulta em mais material de fibra sendo removido da cober-
tura do cilindro 4a - existe menos material de fibra na cobertura 4a do cilin-
dro 4, de modo que a qualidade é melhorada.

Se, de acordo com a reivindicagéo 2, a massa de fibra na cober-
tura 4a do cilindro 4 for aumentada, a velocidade de produgdo da maquina
de cardar é aumentada como resultado. O aumento na massa de fibra na
cobertura do cilindro 4a é efetuado por suprimento aumentado (alimentagao)

pelo rolete de alimentagéao 1.
O fator de transferéncia & uma medida da porcentagem de mas-

sa de fibra localizada no cilindro 4 que é transferida para o tambor de des-

carga 5 em cada revolugéo do cilindro 4.
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REIVINDICAGOES

1. Aparelho sobre uma carda plana, ou carda de rolo, que tem
um cilindro e no minimo um tambor de descarga especialmente para proces-
sar algodao e/ou fibras sintéticas, no qual o cilindro e o tambor de descarga
tém, cada um, uma cobertura toda em ago que tem dentes de serra, a cober-
tura sobre o cilindro e a cobertura sobre o tambor de descarga tendo, cada
uma, uma densidade de pontas por polegada quadrada (ppsi), caracterizado
pelo fato de a cobertura (5a) sobre o tambor de descarga (5) ter uma densi-
dade de pontas de no minimo 0,62 pontas por mm? (400 ppsi), e a relagdo
entre a densidade de pontas (ppsi) da cobertura (4a) do cilindro (4) e a den-
sidade de pontas (ppsi) da cobertura (5a) do tambor de descarga (5) influen-
ciar a proporgdo da massa de fibra que é transferida do cilindro (4) para o
tambor de descarga (5) por revolugdo do cilindro em termos de uma veloci-
dade de produgao mais elevada, ou qualidade mais elevada da carda plana
ou carda de rolo.

2. Aparelho de acordo com a reivindicagéo 1, caracterizado pelo
fato de a proporgéo da massa de fibra sobre o cilindro ser aumentada.

3. Aparelho de acordo com a reivindicagéo 1 ou 2, caracterizado
pelo fato de o peso de pedagos na saida da maquina de cardar ser aumen-
tado enquanto a velocidade de distribuigdo permanece a mesma.

4. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1a
3, caracterizado pelo fato de a velocidade de distribuicdo na saida da ma-
quina de cardar ser aumentada enquanto o peso de pedagos permanece o
mesmo.

5. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a
4, caracterizado pelo fato de o fator de transferéncia poder ser alterado alte-
rando a relagao entre a densidade de pontas no cilindro e a densidade de
pontas no tambor de descarga.

6. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a
5, caracterizado pelo fato de a relagéo das contagens de pontas por polega-
da quadrada (ppsi) do cilindro e do tambor de descarga ser menor do que o

produto da contagem de pontas do cilindro € um fator V1, o fator V1 sendo
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menor do que 2,2 x 10" , preferivelmente menor do que 2,08 x 10°.

7. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1a
6, caracterizado pelo fato de a relagéo entre a contagem de pontas do cilin-
dro (ppsi) e a contagem de pontas (ppsi) do tambor de descarga ser menor
do que 1 na faixa de uma contagem de pontas do cilindro de desde 0,70 até
0,85 pontas por mm? (450 até 550 ppsi).

8. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1 a
7, caracterizado pelo fato de a relagéo entre a contagem de pontas do cilin-
dro (ppsi) e a contagem de pontas (ppsi) do tambor de descarga ser menor
do que 1,23 na faixa de uma contagem de pontas do cilindro de desde 0,85
até 1,01 pontas por mm? (551 até 650 ppsi).

9. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagées 1 a
8. caracterizado pelo fato de a relagéo entre a contagem de pontas do cilin-
dro (ppsi) e a contagem de pontas (ppsi) do tambor de descarga ser menor
do que 1,46 na faixa de uma contagem de pontas do cilindro de desde 1,01
até 1,16 pontas por mm? (651 até 750 ppsi).

10. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 9, caracterizado pelo fato de a relagéo entre a contagem de pontas do ci-
lindro (ppsi) e a contagem de pontas (ppsi) do tambor de descarga ser me-
nor do que 1,68 na faixa de uma contagem de pontas do cilindro de desde
1,16 até 1,32 pontas por mm? (751 até 850).

11. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1
a 10, caracterizado pelo fato de a relagdo entre a contagem de pontas do
cilindro (ppsi) e a contagem de pontas (ppsi) do tambor de descarga ser me-
nor do que 1,91 na faixa de uma contagem de pontas do cilindro de desde
1,32 até 1,47 pontas por mm? (851 até 950 ppsi).

12. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicacgoes 1
a 11, caracterizado pelo fato de a relagéo entre a contagem de pontas do
cilindro (ppsi) e a contagem de pontas (ppsi) do tambor de descarga ser me-
nor do que 2,13 na faixa de uma contagem de pontas do cilindro de desde

1,47 até 1,63 pontas por mm? (951 até 1050 ppsi).
13. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
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a 12, caracterizado pelo fato de a cobertura do tambor de descarga ter uma
largura de pé de menos do que 0,8 mm, preferivelmente menos do que 0,7
mm, espeéialmente menos do que 0,6 mm.

14. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 13, caracterizado pelo fato de a cobertura do tambor de descarga ter um
espacamento de menos do que 1,7 mm, preferivelmente menos do que 1,6
mm, especialmente menos do que 1,5 mm.

15. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagées 1
a 14, caracterizado pelo fato de com relagdo a cobertura do tambor de des-
carga o produto da contagem de pontas e o &ngulo frontal ser maior do que
1,32 x 10*.

16. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 15, caracterizado pelo fato de a profundidade de penetragéo (profundidade
do dente he) ser menor do que 1,8 mm, preferivelmente menor do que 1,3
mm.

17. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 11
a 16, caracterizado pelo fato de a altura de enchimento (altura da lamina hs)
ser menor do que 2,7 mm, preferivelmente menor do que 2,2 mm, especial-
mente menor do que 1,7 mm.

18. Fita em dente de serra para uma cobertura como definida em
qualquer uma das reivindicagoes 1a 17.

19. Rolo, especialmente cilindro e tambor de descarga, cada um
tendo um revestimento como definido em qualquer uma das reivindicagées 1
a18.

20. Maquina de cardar que tem um cilindro e dois tambores de

descarga, cada um tendo uma cobertura como definido em qualquer uma

das reivindicagdes 1 a 19.



1/3




2/3

Fig. 3

Fig. 4

Sb
4b

4a 5a



3/3

-
\h\\\f,/]ﬁ =




10

15

20

” yIOOIO;S%‘Q

. RESUMO
Patente de Invengdo: "APARELHO EM UMA CARDA PLANA, OU CARDA
DE ROLO, POSSUINDO UM CILINDRO E PELO MENOS UM TAMBOR DE
DESCARGA".

A presente invengéao refere-se a um aparelho sobre uma carda
plana ou carda de rolo, que tem um cilindro e no minimo um tambor de des-
carga especialmente para processar algodao elou fibras sintéticas, no qual o
cilindro e o tambor de descarga tém, cada um, uma cobertura toda de ago
que tem dentes de serra, a cobertura no cilindro e a cobertura no tambor de
descarga tendo, cada uma, uma densidade de pontas por polegada quadra-
da (ppsi).

Para tornar possivel conseguir um aumento consideravel na ve-
locidade de produgdo com a mesma qualidade, ou uma melhoria em quali-
dade com a mesma velocidade de produgéo, a cobertura no tambor de des-
carga tem uma densidade de pontas de no minimo 0,62 pontas por mm?
(400 ppsi) e a relagéo entre a densidade de pontas da cobertura do cilindro &
a densidade de pontas da cobertura do tambor de descarga influencia a pro-
porcio da massa de fibra que & transferida do cilindro para o tambor de des-
carga por revolugéo do cilindro em termos de uma velocidade de produgao

mais elevada, ou qualidade mais elevada da carda plana ou carda de rolo.
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