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ReZeni se tyk& félie se vzhledem koyo-
vého povrchu ruzaych odstinl, urdené zej-
ména pro vyrobu bezpednostnich skel.

Tato £6lie se vyrabi ze smési obsahujici
polyvinylbutyral s obsahem hydroxylovjch
gkupin 15 - 30 % bmot., ddle na 100 % hmot.
sméal 15 - 45 % zmékdovadla, 0,1 - 30 %
hmot. préadku obsahujiciho kovovy prvek,
pFipadng 0,01 - 20 % hmot. perle¥ovych
‘pigmentt, piipadn& dalsi pigmenty, absor-
érg UV, antioxidanty a regulétory adheze.
Prédsek. obsahujici kovovy prvek mize byt
préSek kovu, nebo prasek slitiny kovu
" o velikosti déstic 0,01 - 200 um.
Smés pro vyrobu f£dlie se piipravi smiché-
pim pfedsm&si obsahujicich jednotlivé
komponenty smé&si a praskovy polyvinylbu-
tyrel v poméru 3 3+ 1 az 1 ; 10 se zbyva-
Jici Casti polgvinylbutyralu 8 86 2MEk=
covadlem. Po chlazeni se smés vytladuje
na vytladovacim stroji pii teplotd 100~
240 OC bez pouziti sit nebo pres sita s
okz 1,5 = 20 kr4t vétsSimi, neZ je nej-
v&t81i velikost piidavanych léatek.
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Vyndlez se iyké-félie.se vzhledem kovového povrchu riz-
nyeh odstind a zplisobu jejL vyrobye. | |
Mékéené.polyvinylbutyralové}félie se b&ind vyrdbdji pro
pouzitl ve vrstvenych bezpetnostnich sklech. v ¥irém nebo ba-
revném provédeni, Tyto félie jsou vsak vétdinou prihledné nebo
prisvitné '@ tvobl s vrstvemi tabulového skla lamindt pusobiel
jako jednovrsivy materidl &iry, barevny nebo pfechézejici z
 ¥irého do barevného provedeni, P¥i pouZiti vrstvenych skel v

architektufe mé zistat bezpednostni charakter t8chto lemindtd

zachovén; prihlednost nebo prasvitnost, poZadovand v jinych
oblastech pouZiti bezpe¥nostnich skel, vdak omezuje Jjejich
estetickpu pisobivost jako'architektonickych prvkd. '
Nedostatky barevné pisobivosti t&chto £olif ve vratve-
nych sklech pouzityeh v architektufe odstranuje félie se
vzhledem kovového pdvrchu podle vynélezu.1Tato»polyvinylbutyralo—
v4 félie je v plo¥e neprihlednd nebo prisvitnd 8 vyznaduje se.
charakteristickym<kovovymjvzhledem povrchu;;Félie Obsahuje'drob-
né d4stice odrdzejici dopadajici svétlo pod riznymi dhly, coi
velmi zvysuje estetickou pﬁbobivostvlaminéfﬁ vyrobenjdh'a pou=-
 ¥itfm této félies o
" Félie se vzhledem kovového povrchu raznych odstind podle
vynélezu,'uréené ze jména pro vyrobu vrstvenyeh bezpe&nostnich
'gkel, je vyrobena ze sm¥si obsahﬁjici,polyVinylbutyrél,s obsa-
nem hydroxylovych skupin 15-30 % nmotnostnich, stanovenyeh je-
ko polyvinylalkohol, déle na 100 % hmotnostnich sm@si 14-45 %
‘hmot. zm&kovadla, 0,1e30.%'hmot..pré§kﬁ obsahujiefho kovovy
padnd 0,01-20 % hmot. perlefovyeh pigmentd a delsd

' prvek; p¥{
absorbéry UV zéFenf, entioxidenty @ reguldtory adheze.

pigmenty,
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Pro dosaZeni zbarveni odpovidajictho vzhledy ur&itého kovu
nebo slitiny je moZno poufft p¥imo préZek kovu snap¥, Al, Cu,-Sn,
Fe, Zn, Au, Ag, nebo praéek slitiny kovid, nap#, mosazny pré¥ek
obsahujfeci Cu a Zn nebo bronzovy prédek obsahujfcf{ Cu a Sn, piHf-
padné& jiné slitlny. PouZité pré3ky mohou mit rdznou velikost &dsw
tic v rozmez{ 0,01 - 200,um, Pro dosaZent poiadovaného odstinu ae
vhodné pouZit jemnych prdskd o velikosti &dstic 0,01-1,0um, pro
zvySent efektu odrazu svétla pod rdznymi dhly je vhodné pouzit
hrub&ich préékﬁ o velikosti &dstie 1- 200,um. Vyhodné je pouZivat
hlinfkovych prdskd a odstin upraVovat daldfmi barevnymi piisada-
mi, 2z nichZ lze vyuZit prdZkd chemickych sloudenin obsahujicich
vdzany kovovy prvek, napf. CdS (21u£),-0r203 (zelen), ZnO (b&loba),
Fe,04 (%erven, hn&d)., . . ' :

Ke zvyrazn&ni vzhledu je moiné poufit také 0,01-20 % hmot.
perleiovych pigmentl p¥{rodnich i specieln& vyrobenych., Patif
sem sloufeniny obsahujici kovovy prvek védzany ve form& solf,
kysli¢nikd, p¥ipadné daldfch sloudenin, Vyhodné.je pousit na
-piiklad TiO2 s anatasovou nebo rutilovou strukturou nebo Fe203
s hematitovou strukturou, které mohou byt vézény na slidovy
n031é. : ’
Tepelné a sv&telné stabilizdtory je moZné aplikovat podle
potieby v rozsahu 0,05-5 % hmotnostnich’ podle pﬁedpoklédané
expozice hotovych vyrobki. _

Vzhledem k pouZiti rdznych kovovych i nekov0vych pi{sad
dochdz{ v nékterych pripadech k odchylkém od optimélnit adheze
 sklo-félie, U aplikac{ nevyzadujicich bezpeénostni vlastnosti
neni tento fakt dileZity, pokud adheze sklo—folle dosahuje
hodnot zaalé{ujicich zabrénéni delaminaci. -Za tuto hodnotu
je moZno povazovat 2° , Unas i v zahranléi b&Zné& pouZivané
zku8ebn{ metody vyvinuté firmou Monsanto Pummeltest. Pri po-
iadavku'bezpeénostniho charakteru yrstyenjch skel (po rozbiti
vrstveného skla zistdvaj{ v8t3{ ostré st¥epiny skla driet
prdavé vlivem adheze na povrchu folie) md hodnota adheze do-
séhnout 3-6° Pummeltestu. V tomto pripad& se pouiivajl b&i-
wé reguldtory adheze (nap¥. kyselina k¥emi&itd). Tlousiku
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 félie je moZné zvolit podle poZadovanych vlastnosti v rozsahu
0;1e3,0 mm, s vyhodou 0,5-1,0 mm.
Jednim 7 b&%nd pouifvanych zpisobd vjroby meksenyeh félif
z pblyvinylbutyralu je vytladovéni na jedno¥nekovyeh nebo vice~-
gnekovych strojfch. Smé&s se ptripravuje ve dvou stupnich, v hor-
ké a studené.michaéce.-Po nasypéni odvdZeného mnoZstvi polymeru
'a ostatnfch prfsad do horké michalky a zemfchdni na urditou
teplotu se p¥idé zmskéovadlo a smés se ddle miché. Po ochlaze-
n{ ve studené michalce prichdz{ smé&s do vytlagovaciho stroje{
Ve vytladovacim stroji prochdzi pres filir s jemnymi sity‘a -
plochou ¥iroko¥térbinovou vytlagovaci hlavou, v niz se vytvéd-
#{ £élie. Tento zpiisob vyroby polyvinylbutyralové félie mé nd-
‘kolik nevyhod. P¥i michéni viech xomponent sm&si v michadce
soudasné dochdzi ke vzniku tvrdyeh zrn v tavening. Ve vytlado-
vacim stroji mohou zrna v disledku tlaku taveniny protrhnout
s{ta pro zachycovéani nedistot a ve £4lii se mohou objevit jako
nerozlisovatelné ddstice, Dale zpusobuji mi{stni zablokovéni
gtérbiny vytladovaci hlaVy,.zabraﬁuji vytékéni taveniny a jsou
pFi{&inou podélného rozFezdvéni £élie nebo vyraznyeh tloudiko-
vych poruch, Vliivem omezené prichodnosti sit dochézi ke znaéné-
nu snizeni vykonu vyrobni linkye o : |
Tyto nedostatky odstranuje zpﬁsob vyroby mdkdenych poly-
vinylbutyralovych f01il se vzhledem kovového povrchu podle vy-
ndlezu, Podsfata vyndlezu époéivé v pripravé sm&si pro vyrobu
t&chto £61i{ v ndkolika stupnich a ve vytladovéni sm¥si za
upravenych technologickyeh podminek, | |
~ Sm&s pro vytladovénil se pripravi n{ehénim pfedsmési nebo
nékolika predsndsi se zbytkem polyvinylbutyralového prédku & |
ge zmék¥ovadlem, PPedsmési se. piipravi smichénim polyvinylbutyra-
1ového prégku a jedné, Vv né&kteryeh pfipadéch i dvou nebo vice
xomponent ‘sm&si., Pom&r p#iddvené komponenty e polyvinylbutyralo-
vého prégku je 3:1 a% 1:10. R :
Pfi michéni pfedsmésijse}zbyloufééstifpolymerniho prédku
a zmdk&ovadlem se postupuje‘tqkh_ie se odvédieny polyﬁinylbuty- '

ralovy prasek miché s vyhodqu'pfi otéékéch~300—800 Miﬁf a postupn
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se}pfidévaji predsmé&si, nejlepe od nejv&tiich do nejmené&fho
mnozgtvi. Po pPiddni véech'pfedsmési se smés michd s vyhodou
p*i ot. 600-2 000 min ' a pfi dosazeni teploty 30-60 °C se pfidé
zm&k&ovadlo. Ddle se sm&s michd na kone&nou teplotu 35 120 C
a pied vytlafovdanim se pak ochladi na teplotu 30-10 °c.

Smés se vytlaéuae na Jednoénekovém nebo viceénekovém
vytlaéovacim stroji p#i teplotdch 100-240 °c, Vzhledem ke
zvySené sypné hmotnosti je t¥eba sniZit otd¥ky Zneku na
95-30 % hodnoty otd¥ek p¥i vyrobé bé&Zné neplnéné polyvinylbuty-
‘ralové folie, to znamend na p¥. z 25 na 20 winy
© Snizent otd&ek Zneku by mohlo zplsobit sni%eni vykonu
vytladovéni, zejména p*i nastaveni 3t&rbiny vytladovaci hla-
vy na hodnotu men#f ne? je poZadovand tlouslka félié."vykonu
srovnatelného s b&Znou vyrobou neplnéné polyv1ny1butyralové
folie se dosdhne sniZenim odporu vytlagované taveniny nasta-
venim stérblny vytladovaci hlavy na hodnotu stejnou nebo ,
v8t¥{, ne# je poZadovand tlousika folle, s vyhodou na 1- 1 5 néa-
sobek poZadované tloustky félie. '

Daldfho zvyZeni vykonu - vyrobni 1inky se dosshne vytlago-
vénim bez sit. Je-li nutné pouzit sita, je tieba.volit velikost
ok v&t3L ne% je nejvéts{ velikost ééstlc kovového prééku nebo
Jinych pevnych létek obsaZenych ve sm&si. Velikost ok sft musi -
byt 1,5-20 krdt v&t3f ne# velikost t¥chto tdstic, aby &dstice
Jjednotlivych komponent smési sitem proély, ale pfipadné neélsto- '
ty vétdich rozmdrd byly zachyceny. : :
, Bli%&{ podstatu vyndlezu maai objasnit nésledujici
p¥iklady. | ‘ |

Priklad 1 : :
Pro vyrobu polyv1nylbutyralové folie s poéadovanym bronzo—
vym dstinem a jemnym zrnénim byla poufita tato smés:
' o % hmot, sm&si
polyv1nylbutyral » 60,5
(obsah hydroxylovych skupln 20,5 % hmot, ) -

trietylenglykol-di-2-etylbutyrdt - 29,0
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bronzevy prések (2 PP1, vyr. Pramet Podtegjn) 10,0
velikost &sstie 0,055 um | | ' :
uv absorbér benztrlaaolového typu - ' 0,3
antioxidant ze skupiny substituovanych fenold - 0,2

Bronzovy prések je Jjednim z t¥ch, které po urditém &ase
pOdléhaji oxidaci @ zpisobujl zménu odstinu zbarveni v dra-
jich vrstvenych. skel. Proto je vhodné okraje vrstvenych:kel
vzduchotésnd uzawit nebo pouit’ p¥i aplikaei vhodny okrajovy
profil nebo uchycovaci rém v misté hran pro pfekryti.,

Priklad 2 |
Pro vyrobu polyv1nylbutyralové félie s poZadovanym bronzo-

vym odstinem a se zvyraznénym efektem odrazu svétla na malych .
ploékach byla pouZita nédsledujici smés: ' ' -

% hmot. smési

polyvn.nylbutyral 70,00
(obsah hydroxylovych skupin 18,2 % hmot.) '
dlhexyladlpat ' 25,00
nlinfkovy préSek o velikosti &astic 0, ,1 pam | 2,00
nlinikovy prasek o velikostii gdstic 1504um 1,00
$luty pigment PVEcht gelb ” 0,23
terveny pigment PVEcht-rot 0,27
oranZovy plgment Sicoplast Orange 0,10
saze ISAT ' '0,30
UV absorbér benztriazolového typu 0,30
1,00

regulétor adheze—kyselina,kfemléité

Priklad 3
Pro vyrobu polyv1nylbutyralové folle s poZadovanym mé-

}dénym odstfnem a velmi jemnym zrn&nim byla pouZita nédsledu~

jied smés:
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% hmot. smési
polyvinylbutyral . 64,35
(obsah hydroxylovych skupin 21,1 % hmot.)

dietylenglykol-di-2-etylpelargonst 29,00

mé&d&ny prédek PCu-E2-(LUSN 420802-%4stice IOO/um) 3,00
gerveny pigment PVEcht-rot 0,15
saze ISAF , 0420
UV absorbér benztriazolového typu ‘ ’ 0,30
reguldator ad/heze—kyselina kremiditd ' - 3,00
Pr{klad 4

Pro vyrobu polyvinylbutyralové fdlie s poéadoﬁanjm modite
metalyzovanym odstinem a jemnym zrnénim byla pou#ita ndsledu-
Jici smés:

% hmot.'smési
polyv:.nylbutyral '- : ' 65,50
(obsah hydroxylovych skupin 20,5 % hmot )

trletylenglykol-di-Z-etylbutyrét - ' - 29,00

cinovy prdSek (vyrobce ZVL Mokrad-&dstice 40 pam) 1,00

Zelezny prédek MC-30 (USN 418004-¥dstice 45 um) 2,00
modry pigment PVEcht-blau : - 0,03

zeleny pigment PVEcht-grun _ fn 0,03

saze ISAF - L 0,01

UV absorbér benztriazolového typu T - 0,30

reguldtor adheze-kyselina kfemiéité - 1,50

Priklad 5

Pro vyrobu polyvinylbutyralové folle s poéadovanym mosaznym
odstinem byla pouZita nasleduaici smés:
' % hmot, smé&si

polyvinylbutyral . 65,5
(obsah hydroxylovyech skupin 18,2 % hmot.)

d1hexylad1pét . 26,0
mosazny prdaSek (ON 420820-%dstice 40/um) .. 8,0
UV absorbér benztriazolového typu ~ 0,3
antioxidant ze skupiny substituovanyeh fenold 0,2

Mosazny présSek byl vyroben ze slltlny obsahujict 90 % médi
a 10 % hmot. zinku. :
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Piiklad 6 ‘ : 4
Pro vyrobu polyvinylbutyralové folie s pozadovanym zlatym

"odstinem a jemnym zrnénim byla pouZite néaledujici siés:
| | % hmote. mési

vpolyvinylbutyral ' S B 56,90
‘(obsah hydroxylovych skupin 21,1'% hmot.) ‘
vdietylenglykol—di 2—etylpelargonét e g 28,00
hlmikovy prédek o velikosti ééstic 0,1 ,um - 3,00
zlaty perletovy pigment o | - 10,00
#luty pigment PVEcht-gelb N JY X
Zerveny pigment PVEcht-rot. ' | 0,07
‘oranfovy pigment Sicoplast Orangef- ' 0,10
saze ISAF ‘ , : o N | 0,40
UV absorbér benztrlazolového iypu . -0 0,30
regulétor adheze-kyselina kfemiditd 1,00

7laty perlefovy pigment je tvofen Fe,04 v hematitové struk-
tufe vézanym na slidovy n°sié. : | . ' 3

_ Pfiklad 7 : : |
Smés pro vyrobu polyvinylbutyralové félie uvedend v prikla-

~du 6 byla piipravena michénim nésleduaicich pfedsmési .se zbyva-
jici asti polymeru a zmdkiovadlem:

Predsmés 1 o % hmot. pomér pfisad k polymeru
hlinfkovy prések 3,00 . | |
zlaty perlefovy pigment 10,00 02,631
polyvinylbutyral 5,00 :
. Predsmés II

¥luty pigment o 0,20

gerveny pigment 0,07 :

oranZovy pigment 0,10 1:6,5

saze 0,40 '
polyvinylbutyral | ’ 5,00
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Predsmés IIL % hmot, pomér pfisad k polymeru
UV absorbér - 0,30

reguldtor adheze 1,00 _ 1:1,5
' polyv1ny1butyral 2,00 -

Do horké michalky byla navdZena zbyld ¥&st p01VV1nvlbutvralu'
(teje 44,9 % hmot, z celkového mnoZstvi sn&si) a prfi ot. 400 min ¢
byly postupné piiddny pfedsmés1 I, II a III. Po pfepnuti na dru-
hy stupen otd&ek (800 min') a dosazent teploty 35 °C bylo
pfidéno zm&k&ovadlo a sm¥s byla domfchdna na 45 °C. Potom byla
‘ochlazena ve studené mfchadce p¥i 150  min' na 26 °c,

v Félie byla vytladovéna na Jjedno¥nekovém vytladovacim stroji
[/ 90 mm, délky 24 D p¥i otédkéch 20  min’ a teplotéch 150,

165, 160 a 160 °C a teplotd vytladovaef hlavy 160 °C., Stérbina

vytladovaci{ hlavy byla nastavena na 0,70 mm a vhodnou odtahovou

‘rychlostf bylo dosaZeno vysledné tloudiky félie 0,65 mm.
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PREDMET VYNAKLEZU

1. Félie se vzhledem kovového povrchu riznych odstini, zejména
pro vnybu b§2peénostnich skel, vyznadend tim, Ze je vyrobena
ze sm&si obsahujfc{ polyvinylbutyral s obsahem hydroxylovych
skupin 15-30 % hmotnostnich, stanovenych jako polyvinylalkohdl,
déle ne 100 % hmotnostnfch sm¥si 15-45 % hmot. zmEkZovadla, |
0,1-30 % hmot.'prééku,kovu nebo slitiny»kdvu o velikosti tés-
tic 0,01-200 mum, s vyhodou 0,05-150 um, p¥ipadn& 0,01-20 % hmot,

" perlefovych pigments, piipadnd dal3{ pigmenty, absorbéry UV,

antioxidanty a regulétory'édheze.

2.?prsob vyroby folie podle bodu | vyznateny tim, Ze smé&s pro.

' vyrobu této félie se pripravi smichdnim predsmési nebo pied-
smési, obsahujicich jednotlivé komponenty smési a pféékovy
polyvinylbutyral v pomdru 3:1 aZ 1310, ée zbylodéésti pragku
polyvinylbutyralu a se ‘zmdk&ovadlem a tato sm&s se vytladuje
pfi teplotsch 100-240 °C. I

3. Zptsob vyroby félie podle bodu 2 vyznaden.y tim, Ze pii p¥ipra-
v& smési se polyvinylbutyralovy prések michd s vyhodou pfyéféékéch
300-800 miﬂ1 a postupné& se k némp piiddvajl predsmési, potom
se zvysf intenzita michéni s vyhodou na ot. 600-2000 mih a pfi
dosaZeni teploty 30-60 Oc se p¥idd zm&k¥ovadlo, déle_ée smds
michd na kone¥nou teplotu 35-120 Oc a pred vytladovénim se

‘ochladi na teplotu 30—10_°C.

4. Zplsob vyroby £élie podle bodu 2 vyznadeny tim, Ze pri vytlagovéni
félie se pouivaji sita o velikosti ok 1,5-20 krdt v&tsich, ne#
je nejvétsi velikost &dstic pfidévanjch ldteke ' :
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