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.(57) Die Erfindung betrifft eine Dreimesserschneidemaschine fiir den dreiseitigen Beschnitt von Blichern, Broschuren
o. dgl. in einer einzigen Schneidstation, mit einem als Ungleichférmigkeitsgetriebe ausgebildeten Seiten- und
Quermesserantrieb. Ausgehend von der Aufgabe der Erfindung, eine Dreimesserschneidemaschine so zu gestalten,

~ daR eine Abhangigkeit der Massenkrafte und damit der dynamischen Belastung, von der Beschnitthdhe, erreichbar

ist, besteht die Erfindung darin, daB das Ungleichférmigkeitsgetriebe mindestens ein, mit mindestens zwei weiteren

Getriebegliedern gelenkig verbundenes Verstellglied, das in mindestens einem mit ihm verbundenen Getriebeglied

um einen definierten Weag verschiebbar oder von einem definierten Winkel verdreh- und feststellbar angeordnet ist,

enthalt. -
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Dreimesserschneidemaschine filr den Buch- oder
Broschurenbeschnitt

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft Dreimesserschneidemaschinen fiir den Be-

_ schnitt‘von Biichern, Broschuren o. dzgl., bei denen das Schneid-

gut in einer einzigen Schneidstation dreiseitig beschnitten
wird.

Charzkteristik der bekannten technischen Lﬁsungen

An bekannten Dreimesserschneidemaschinen zum dreiseitigen Be-
schneiden von Biichern, Broschuren o. dgl. in einer einzigen
Schneidstation wird das Schneidgut automatisch auf den Schneid-
tisch fransportiert, ausgerichtet und durch sine Prefeinrichtung
festgehalten.

Danach erfolgt durch die Seitenmesser der Kopf- und FufBlbeschnitt
und anschlieflend wird mit dem Quermesser die Vorderseite des
Schneidgutes beschnitten.

Dieser Folgeschritt ist erforderlich, da die Seiten— und das
Quermesser; infolge des Schridgschwingschnittes, ldnger als das
zu beschneidende Schneidgut sein miissen. Bei einem simultanen

Bewegungsablauf wdren sich die beiden Messergattungen im Wege.
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Nach dem Beschnitt wird das Schneidgut automatisch aus der
Schneidstation transportiert.

Der automatische Transport auf den Schneidtisch, die Pressung.
der Beschnitt durch die Seiten- und das Quermesser sowie der
Transport des Schneidgutes aus der Schneidstation wird wihrend
einer Umdrehung der Antriebswelle, einer sogenannten Eintouran-

"welle, realisiert.

Durch die zeitliche PFolge der einzelnen Arbeitsschritfe in
einem Arbeitszyklus ist natiirlich die Leistungsféhigkeit dieser

Maschinen begrenzt.

Die Verkettung von Dreimesserschneidemaschinen, z. B. in kom-
pletten Buchfertigungsstraﬁen,.erfordert,iaufgrund der Arbeits-
geschwindigkeit der vor- bzw. nachgelagerten Maschinen, die
Leistungsfihigkeit von Dreimesserschneidemaschinen weiterzu-
erh&hen.

Die Erhihung der Leistungsfihigkeit von Dreimesserschneide-
maschinen hingt jedoch zum grofen Teil von dem fiir den Schnitt
durch die Seiten- und das Quermesser bendtigten Zeitanteilen
ab.

Bei einer in der DE-0S 32 01 836 beschriebenen Dreimesserschnei-
demaschine wird versucht., durch den Einsatz eines Zahnradge-
triebes mit einem sich wdhrend eines Umlaufes der Abtriebswel-
le, einer sogenannten Eintourenwelle, &ndernden Ubersetzungs—
verhdltnisses den zeitlichen Ablauf der Hesserbewegung optimal
zu gestalten und somit pro Minute Eis zu 100 Arbeitstakten und

mehr durchgefiihrt werden kinnen.

Durch die ungleichformige Drehbewegung der Seitenmesser- und
Quermesserantriebskurbeln wird zwar der Zeitanteil fiir die
Schnittbewegung gesenkt, nachteilig ist jedoch. dall mit zuneh-
mender UngleichfOrmigkeit die Massenkrdfte ansteigen und die
Maschine zum Schwingen anregen bzw. zu erhdhtem’VersohleiB der

Maschine fiihren.
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Ein weiterer Nachteil ist, daB der Ungleichfdrmigkeitsgrad auf
die maximale BeschnitthShe ausgelegt ist und somit auch beinm
Beschnitt von Schneidgut von geringerer Hohe die maximalen

Massenkrdfte auftreten.
Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Belastung von Dreimesserschnei-

demaschinen,hin Abh&ngigkeit von der Beschnitthdhe, optimal

~zu gestalten und damit den Verschleifl an diesen Maschinen weiter

zu senken.

Wesen der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Dreimesserschneidemaschine
zu schaffen, bei der eine AbhZngigkeit der Massenkrifte und da-
mit der dynamischen Beanspruchung von der BeschnitthShe er-

reichbar ist.

Erfindungsgéméﬁ wird die Aufgabe dadurch geldst, daB das Un-

- gleichfdrmigkeitsgetriebe mindestens ein, mit mindestens zwei

welteren Getriebeglisdern gelenkig verbundenes Verstellglied,
das in mindestens einem mit ihm verbundenen Getriebeglied, ver-
schieb- oder verdrehbar und feststellbar angeordnet ist, ent-
h&lt.

Das Verstellglied ist im Maschinengestell anggordnet und in
einer Fihrung, die als Schubgelenk oder einem Lager, das als
Drehgelenk ausgebildet ist, im Maschinengestell gelagert.

Mit dem Verstellglied ist eine Verstiell- und Arretierungsein-
richtung verbunden.

Das Verstellglied ist dem Ubertragungsglied, das als Zwischen-—
kurbel, Abitriebskurbel oder Planetenrad entsprechend dem je—
weilig verwendeten UngleichfSrmigkeitsgetriebe ausgebildet

sein kann, zugeordnet.
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Durch die Anwendung der Erfindung ist es mdglich, die Massen-

krif+te in Abhéngigkeit von der BeschnitthShe zu &ndern, daB

heifit, bei Verringerung der Beschnitththe zu senken.

Dadurch wird die dynamische Beanspruchung und damit der Ver-

schlieB an Dreimesserschneidemaschinen gesenkt bzw. kann bei

gleicher dynamischer Beanspruchung die Drehzahl der Maschine er-

hdht werden.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel né&her

erliutert werden.

In den zugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

- Pig.

rxy
[y
(451

die schematische Darstellung einer Dreimesserschneide-

maschine

: die schematische Darstellung eines UngleichfOrmigkeits-

getriebes, welches als Kurbelkoppeltrieb durch zwei
hintereinander gesbhaltete Kurbelschleifen ausgebildet

ist.

die schematische Darstellung eines Ungleichfdrmigkeits~-
getriebes, welches durch ein Kurbelkoppeltrieb mit einer
Kurbelschleife gebildet wird. e e

die schematische Darstellung eines Ungleichfdrmigkeits-
getriebes, das aus einenm Kurbelkoppeltrieb mit zwel

hintereinander geschalteten Doppelkurbeln besteht.

die schematische Darstellung eines Ungleichfdrmigkeits-
getriebes, welches ein Kurbelkoppeltrieb mit einer
Doppelkurbel ist. '

die schematische Darstellung eines UngleichfOrmigkeits-
getriebes, welches als Rdderkoppeltriebe mit zwei Zahn-

ridern dargestellt wird.
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Fig. 7: eine grafische Darstellung der Ubertragungsfunktion

0. Ordnung der Hesserbewegung in Abhidngigkeit von der

nLn
.

Verstellung s
Fig. 8: eine grafische Darstellung der Ubertragungsfunktionl
1. Ordnung der Messerbewegung in Abh&ngigkeit von der

Verstellung "s".

Fig. 9: eine grafische Darstellung der Ubertragungsfunktion
2. Ordnung der Messerbewegung in Abhdngigkeit von der
Verstellung "s'.

Fig. 1 zeigt eine Dreimesserschneidemaschine 21 mit einem Schneid-

~ tisch 22 zur Aufnahme eines Buch- oder Broschurenstapels, im

g folgenden Schneidgut 23 genannt, welches durch nicht dargestellte
Mittel, dem Schneidtisch 22 zugefiihrt, auf dem Schneidtisch 22
ausgerichtet und.durch eine Prefleinrichtung lagegenau gehalten

wird, zugeordent ist.

“Ein tiber dem Schneidtisch 22 angeordneter Quermessertridger 24
ist liber Quermessertrigerlenker 25 mit dem Gestell der Dreimes-
serschneidemaschine 21 gelenkig verbunden und wird in nicht dar-

gestellten Fihrungen gefiihrt.

An den Quermessertridger 24 greift eine Quermessertrigerzug-—

stange 31 an, die mit der Quermesserantriebskurbel 37 des Quer-

! messerantriebes 38 verbunden ist.

Die beiden Seitenmessertréger 26, zur Aufnahme der nicht dar-

gestellten Seitenmesser, sind drenhfest auf der Seitenmesser-

trdgerwelle 27 axial verschiebbar angeordnet.



Die Seitenmessertridgerwelle 27 ist iber Seitenmessertridger-
fihrungen 28, einem Seitenmessertrigerlenker 30, der auf einer
Seite mit der Seitenmessertridgerwelle 27 drehfest verbunden
ist und mit dem freien Ende in einer SeitenmessertriZgerlenker-
fiihrung 29 gefiihrt wird, mit dem nicht dargestellfen Gestell

der Dreimesserschneidemaschine 21 gelenkig verbunden.

Die beiden Enden der Seitenmessertridgerwelle 27 sind mit den
Seitenmessertrigerzugstangen 12, die iiber die Seitenmesseran-—
triebskurbeln 36 mit dem Seitenmesserantrieb 39 in Verbindung

stehen, verbunden. .

Dem Seitenmesserantrieb 39 und dem Quermessérantrieb 38 ist die

Verstell- und Arretierungseinrichtung 8 zugeordnet.

In den Figuren 2 bis 6 sind einige Ausfiihrungsbeispiele darge-
stellt, bei denen die erfinderische Ldsung Anwendung finden

kann.

Die Ungleichfﬁrmigkeitsgétriebe sin& als Seitenmesser-39 bazw.
Quermesserantrieb 38 ausgebildet und iiber nicht dargestellte
bekannte Mittel mit der Seitenmesser— 33 bzw.'Quermesserantriebs—

welle verbunden.

Die in den Figuren 2 und 4 dargestellten Ungleichfdrmigkeits-
getriebe 14, 16 werden aus drei umlaufenden Kurbeln 2, 4 und 6

 gebildet. |

Die Achsen der ersten Kurbe%y2 und der zweiten Kurbel 6 sind

identisch.

‘Das als Zwischenkurbel ausgebildete Ubertragungsglied 4 ist im
Verstellglied 7 drehbar gelagert. Das Verstellglied 7 ist mit
der Verstell- und Arretierungseinrichtung 8 verbunden, wobel die
Fiihrung 13 des Verstellgliedes 7 im Maschinengestell 1 ein
Schubgelenk ist.



Die Zwischenkurbel 4 ist iiber eine erste bzw. iliber eine zweite
Koppel 3, 5 mit einer ersten und zweiten Kurbel 2, 6 verbunden.
Die Koppeln 3, 5 ktnnen mit der Zwischenkurbel 4 und der ersten
bzw. der zweiten Kurbel 2, 5 durch je ein Drehgelenk 20 ver-
bunden sein. Eines der beiden Drehgelenke 20 ist durch ein .

Schubgelenk 19 ersetzbar.

Die Figuren 3 und 5 zeigen Ungleichfdrmigkeitsgetriebe mit zwei
umlaufenden Kurbeln 2, 4, wobei das Ubertragungsglied 4 als
Abtriebskurbel ausgebildet ist. Die erste Kurbel 2 und das Uber-
«tragungsglied wird durch die erste Koppel 3 verbunden.

Die erste Koppel 3 ist mit der ersten Kurbel 2 und dem Ubertra-
gungsglied 4 iiber jé ein Drehgelenk 20 verbunden, eines der

Drehgelenke 20 kann durch ein Schubgelenk 19 ausgetauscht werden.

Das Ubertragungsglied 4 ist im Verstellglied 7 gelagert.

Mit dem Verstellglied 7 ist die Verstell— und Arretierungsein-
richtung 8 verbunden. '
Das die Fiihrung 13 des Verstellgliedes 7 im lMaschinengestell 1

istvals Schubgelenk ausgebildet.

" Das in der Figur 6 dargestellte Ungleichfdrmigkeitsgetriebe ist
ein Raderkoppeltrieb, bestehend aus einem Sonnenrad 11, welches
gleichzeitig als Verstellglied 7 ausgebildet ist und dem azuf
der ersten Kurbel 2 drehbar gelagerten Planetenrad, daB das
Ubertrazungsglied 4 darstellt.

Das Ubertragungsglied 4 ist iiber die erste Koppel 3 mit der
,,,,,,,, zweiten Kurbel 6, die als Abtriebsglied dient, verbunden, wobei

die Achsen der Lager der ersten Kurbel 2 und der zweiten Kurbel 6

im Maschinengestell 1 identisch sind.

Das Sonnenrad 11 ist iiber die Verstellschnecke 9 durch die
Verstell- und Arretierungseinrichtung 8 verdreh- und feststell-

bar.



Die Wirkungsweise der Erfindung ist folgende:

Durch die Verstell- und Arretiefungseinrichtung 8 wird das
Verstellglied 7 in seiner Lage verdndert. Das mit dem Verstell-
glied 7 verbundene ﬁbertraguhgsglied 4 verdndert dadurch seine
Lage im Maschinengestell 1, wodurch die Gestellpunkte der Ge-

triebeglieder zueinander verdndert werden.

Durch die Verringerung‘bzw. VergrtBerung des Gestellabstandes
"s" tritt am Abtriebsglied eine Verringerung bzw. Vergriflerung
der Bewegungsabliaufe der Messer gemiBf Fig. 7, 8, 9 ein, was

gleichzeitig zur Verdnderung der Massenkrédfte fihrt.
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Brfindungsanspriiche :

4. Dreimesserschneidemaschine fiir den dreiseitigen Beschnitt
von Biichern oder Broschuren in einer einzigen Schneid-
station mit einem als Ungleichférmigkeitsgetriebe ausge-
bildeten Seiten- und Quermesserantrieb, von dem aus ilber
Seitenmessertrigerzugstangen zundchst die Seitenmesser und
iiber eine Quermessertrigerzugstange anschlieBend das Quer-
messer angetrieben werden, gekennzeichnet dadurch, daB das
Ungleichfsrmigkeitsgetriebe (14, 15, 16, 17, 18) mindestens
ein, mit mindestens zwei weiteren Getriebegliedern (1, 4)
gelenkig verbundenes Verstellglied (7), das in mindestens
einem mit ihm verbundenen Getriebeglied (1) um einen Weg
"s" verschiebbar oder um einen Winkel "F" verdreh- und fest-
stellbar angeordnet ist, enthdlt. ‘

2. .Dreimesserschneidemaschine nach Punkt 1 gekennzeichnet da-
durch, daB das Verstellglied (7) im Maschinengestell (1)

angeordnet ist.

3. Dreimesserschneidemaschine nach Punkt 1 gekennzeichnet da-
durch, da8 die Fihrung (13) des Verstellgliedes (7) im
‘Maschinengestell (1) als Schubgelenk ausgebildet ist.

4, Dreimesserschneidemaschine gekennzeichnet dadurch, daf das
Lager (414) des Verstellgliedes (7), im Maschinengestell (1),

als Drehgelenk ausgebildet ist.

ety

5. Dreimesserschneidemaschine nach Punkt 1 gekennzeichnet da-
durch, daB mit dem Verstellglied (7) eine Verstell- und

Arretierungseinrichtung (8) verbunden ist.

6. Dreimesserschneidemaschine nach Punkt 1 gekennzeichnet da-
durch, daB das Verstellglied (7) dem Ubertragungsglied (4)

. zugeordnet ist.



. Dreimesserschneidemaschine nach Punkt 5 gekennzeichnet da-
durch, daB das dem Verstellglied (7) zugeordnete Ubertra-
gungsglied (4) des Ungleichfdrmigkeitsgetriebes (14, 16)-

eine Zwischenkurbel ist.

. Dreimesserschneidemaschine nach Punkt 5 gekennzeichnet da-

durch, daB das dem Verstellglied (7) zugeordnete Ubertra-
gungsglied (4) des Ungleichfdrmigkeitsgetriebes (15, 17)
eine Abtriebskurbel ist.

. Dreimesserschneidemaschine nach Punkt 5, gekennzeichnet da-
durch, daB das dem Verstellglied (7) zugeordnete Ubertra-
- gungsglied (4) des Ungleichfdrmigkeitsgetriebes (18) als

 Planetenrad ausgebildet ist.
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