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【 請 求 項 １ 】
　 マ イ ク ロ 流 体 シ ス テ ム 用 の 抗 菌 フ ィ ル タ を 作 製 す る た め の 方 法 で

、
　 基 板 を 提 供 す る 工 程 、
　 基 板 上 に フ ィ ル タ 材 料 を 形 成 す る 工 程 、
　

　

　
　
　

　
方 法 。

【 請 求 項 ２ 】
　 フ ィ ル タ を 形 成 す る 工 程 が 、
　 予 め 定 め ら れ た 基 板 の 深 さ に フ ィ ル タ 材 料 を 拡 散 さ せ る 工 程 み 、 基 板

内 へ の フ ィ ル タ 材 料 の 拡 散 の 予 め 定 め ら れ た 深 さ が 、 フ ィ ル タ の
予 め 定 め ら れ た 厚 さ に 相 当 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 フ ィ ル タ を 形 成 す る 工 程 が 、
　 基 板 上 に フ ィ ル タ 膜 を 堆 積 さ せ る 工 程 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　
　 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　

（ １ ０ ０ ） （ １ ０ ５ ）
あ り

（ ２ １ ）
（ ２ ０ １ ） お よ び

マ ス キ ン グ 技 術 に よ っ て フ ィ ル タ 材 料 に 複 数 の 穴 （ ２ １ ８ ） を 形 成 す る 工 程 を 含 む 方 法
で あ っ て 、 前 記 マ ス キ ン グ 技 術 が 、

フ ィ ル タ 材 料 に 複 数 の ス ペ ー サ （ ２ １ ４ ） を 提 供 す る 工 程 を 含 み 、 フ ィ ル タ 材 料 と 接 触
す る 各 ス ペ ー サ が 、 マ ス ク 材 料 （ ２ １ ５ ） に お け る 単 一 の 穴 に 対 応 し 、

前 記 マ ス キ ン グ 技 術 が さ ら に 、
ス ペ ー サ の 周 囲 に マ ス ク 材 料 （ ２ １ ５ ） を 提 供 す る 工 程 、
ス ペ ー サ を 取 り 除 き 、 そ れ に よ っ て 、 マ ス ク 材 料 に 複 数 の 穴 （ ２ ２ ２ ） を 形 成 し 、 か つ

マ ス ク 材 料 の 穴 （ ２ ２ ２ ） の 領 域 の フ ィ ル タ 材 料 （ ２ ０ １ ） に お け る 穴 （ ２ １ ８ ） を 処 理
す る 工 程 、 お よ び

フ ィ ル タ 材 料 の 少 な く と も い く つ か の 穴 を 露 出 す る た め に 、 基 板 の 少 な く と も 一 部 を 取
り 除 く 工 程 を 含 む 、

材 料 （ ２ ０ １ ）
（ ２ １ １ ） を 含 （

２ １ １ ） 材 料 （ ２ ０ １ ）

材 料 （ ２ ０ １ ）
（ ２ １ １ ） を 含

ス ペ ー サ （ ２ １ ４ ） を 取 り 除 く 工 程 が 、
ス ペ ー サ （ ２ １ ４ ） を 溶 解 す る こ と を 含 む 、

マ ス ク 材 料 の 穴 （ ２ ２ ２ ） の 領 域 の フ ィ ル タ 材 料 （ ２ ０ １ ） に お け る 穴 （ ２ １ ８ ） を 処



請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　

請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。

(2) JP 2006-507105 A5 2006.4.20

理 す る 工 程 が 、 マ ス ク 材 料 の 穴 （ ２ ２ ２ ） の 領 域 の フ ィ ル タ 材 料 （ ２ ０ １ ） を エ ッ チ ン グ
す る こ と を 含 む 、

フ ィ ル タ 材 料 の 穴 （ ２ １ ８ ） の 間 で フ ィ ル タ 材 料 （ ２ ０ １ ） に 抗 菌 コ ー テ ィ ン グ を 堆 積
さ せ る 工 程 を さ ら に 含 む 、

抗 菌 コ ー テ ィ ン グ が 銀 を 含 む 、 ６

処 理 す る 工 程 が 反 応 性 イ オ ン エ ッ チ ン グ を 含 む

ス ペ ー サ が フ ィ ル タ 材 料 に 均 一 に 分 散 さ れ る 、 １
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