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DESCRIPCION
Dispositivo giratorio para hidrantes
Solicitudes relacionadas

Esta solicitud esta relacionada con, y reivindica prioridad de, las solicitudes co-pendientes Numero de Serie 61/459,232
y Numero de Serie 61/464,628, presentadas el 9/12/2010 y el 7/3/2011 respectivamente por 10s mismos inventores, y
tituladas Swivel Hydrant Manifold for Industrial Fire Fighting and Swivel With or for Industrial Hydrant Manifold for
Industrial Fire Fighting, respectivamente.

Campo de la invencion

La presente invencidon se refiere a colectores de hidrantes para extintor de incendio industrial en plantas e
instalaciones, y en particular a un colector de hidrante giratorio. ("Colector”, tal como se utiliza aqui, puede incluir un
solo puerto.)

Antecedentes de la invencion

La logistica en el campo de incendios presenta problemas que se clasifican casi tan alto como los problemas de
disponibilidad de equipos y de personal al enfrentar una respuesta de extincion contra incendios industriales.

Incendios grandes requieren grandes voliumenes de agua que a veces requieren multiples mangueras de suministro
de agua de gran didmetro, de 6 pulgadas de diametro 0 mas grande. El medio mas conveniente, confiable y seguro
para distribuir grandes volimenes de agua en toda una instalacion es mediante la construccidén de sistemas
subterraneos de suministro de agua con colectores de hidrantes en la superficie. Estos colectores de hidrantes se
utilizan en conjunto con mangueras de suministro de agua de gran diametro para suministrar el agua necesaria a las
bombas, boquillas de extintores de incendios y equipos de proporcion de espuma.

En la practica actual, los colectores de hidrantes se fijan en cuanto a la direccidén que enfrentan. Manguera que debe
finalmente correr en direccidon opuesta, por lo tanto, debe colocarse en un circulo de gran diametro para lograr un giro
de 180° en la direccidon del agua sin sacrificar la presion de la cabeza. Una manguera de 12 pulgadas
(aproximadamente 30 cm) de diametro puede requerir una longitud de 50 pies (aproximadamente 1.5 metros) de
relacion de giro. La manguera adicional necesaria para cambiar la direcciéon del agua 180° puede ser de varios cientos
de pies 0 metros. La manguera de gran diametro es costosa. El costo podria ser de aproximadamente $2,500 para
una manguera de 12 pulgadas (unos 30 cm). Para solucionar este problema, en ocasiones se colocan colectores de
hidrantes en ambos lados de la carretera, mirando en direcciones opuestas. Sin embargo, entonces se requiere una
duplicacion del equipo de hierro y del cabezal.

El uso de un pivote, con o para un colector de hidrante, puede ahorrar el costo de proporcionar multiples en ambos
lados de una carretera para tener un multiple que mire en la direccion correcta, y/o puede ahorrar el costo y gasto de
transportar y colocar manguera adicional. Dado que en los Ultimos afios el tamafio de los cabezales y, por lo tanto, el
tamafo y el costo de las mangueras ha aumentado drasticamente, la industria esta buscando formas de minimizar el
costo y el mantenimiento en lo que respecta a los sistemas extintores de incendios.

Los pivotes capaces de manejar miles de libras o kilos de empuje asociados con grandes monitores de extintores de
incendios han estado disponibles desde finales de la década de 1980, pero solo de proveedores limitados. Williams
cree que fueron los primeros en proporcionar pivotes de gran escala de 6 pulgadas (aproximadamente 15 cm). y mas
grande, para monitores. Williams ha probado exhaustivamente en sus instalaciones pivotes para monitores capaces
de funcionar después de meses y afios de estar expuestos a las inclemencias del tiempo, asi como capaces de
soportar miles de libras o kilos de empuje de monitores. Williams posee pruebas internas exhaustivas en relacién a
las propiedades de resistencia a la intemperie y manejo de fuerzas de los pivotes.

Aunque la industria de extintores de incendio industrial ha tolerado histéricamente el desperdicio de mangueras y la
duplicacion de hidrantes asociados con colectores de hidrantes fijos, con los requisitos de didmetro aumentados para
las tuberias y mangueras de suministro, el costo del desperdicio ha aumentado. Los inventores consideran esta
situacion como un problema. Con la experiencia de pruebas de Williams, los presentes inventores ensefian que se
puede proporcionar un pivote adecuado para su uso con, 0 para, un colector de hidrante, para resolver este problema.

La invencién implica apreciar que la situacion tolerada durante mucho tiempo constituye un problema innecesario, un
desperdicio de manguera y complicaciones logisticas asociadas a los colectores de hidrantes fijos. La invencion
también implica el conocimiento de las pruebas de pivotes, pivotes de gran didmetro, cuyas pruebas indican que se
puede proporcionar un pivote para colectores de hidrantes fijos que cumpla con los requisitos de resistir la fuerza
necesaria y las inclemencias del tiempo a largo plazo.

La presente invencidn, por lo tanto, comprende una linea de pivotes para su uso con, o para, colectores de hidrantes,

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2957760 T3

preferentemente con una capacidad de rotacién incorporada de 360°. El pivote esta estructurado para ubicarse debajo
de un multiple y tipicamente encima de una valvula asociada con un sistema de suministro de agua, o una tuberia de
subida. Un pivote de este tipo, probado para resistir los rangos requeridos de empuje y condiciones climaticas, puede
permitir a los primeros respondedores posicionar un hidrante en la direccidn mas ventajosa segun la ubicacion del
peligro, y preferentemente bloquear el pivote en su lugar utilizando un practico bloqueo de posicion de pivote a bordo.
Un colector de hidrante giratorio ahorra el costo de proporcionar multiples que enfrentan diferentes direcciones y/o de
proporcionar cien 0 mas pies o metros adicionales de manguera requeridos para redirigir el agua sin una pérdida de
presion excesiva.

Beneficios de disefio para un pivote, con o para un colector de hidrantes:

reduccion en la cantidad total de manguera requerida debido a la eliminacién del radio de curvatura inicial;
reduccion en el bloqueo de carreteras debido a las curvas iniciales de la manguera que atraviesan las vias;
conservacion de la presion debido a la necesidad de mangueras mas cortas;

adecuado para areas altamente congestionadas (disefio vertical);

adecuado para una amplia gama de caudales, hasta 12 000 gpm (aproximadamente 2800 m3/h);

construido pensando en un extintor de incendios industrial,

disefio robusto utilizando pivotes capaces de soportar varias toneladas de carga lateral;

totalmente reparable con engrasadores pivotantes integrados;

al suministrar agua de manera mas eficiente, los hidrantes pivotantes pueden reducir el nimero de ubicaciones
necesarias para los hidrantes hasta en un 50 % (dependiendo del disefio y tamafo de los hidrantes).

Opciones de disefio preferidas incluyen:

varios disefios de materiales y varios tamafios de entrada y subida (por ejemplo, 4", 6", 8", 10", 12"
(aproximadamente 10, 15, 20, 25, 30 cm);

varios disefios de cabezales (apilamiento vertical, Tee tradicional o salida de 90° individual);

varias opciones de descarga (NST, BSP, Storz, etc.);

varios tamanos de descarga (1-1/2" - 12" (aproximadamente 2,5 - 1,2 - 30 cm);

bloqueo pivotante integrado para evitar el movimiento después de la posicion;

disponible con valvulas de descarga, valvulas de retencion, tapas o0 mandmetros de presion;

disponible con soporte de monitor integrado;

disponible con valvula de drenaje automatico integrada para hidrante (debajo del pivote);

disponible con valvula de entrada de hidrante (entre el pivote del hidrante y la conexidn del cabezal).

Guia de tallas

Las siguientes figuras se basan en un cabezal subterraneo de 24" (aproximadamente 60 cm) con &'
(aproximadamente 20 cm) de tuberia vertical extendiéndose hasta la base del hidrante. Los nimeros de pérdida
son desde el punto de entrada del colector subterraneo hasta la descarga del hidrante (conexién de manguera).
Los numeros variaran segun la valvula de salida y el tipo/tamafio de conexién seleccionado.
Recomendaciones de tamafio de hidrante realizadas caso por caso.

Estas recomendaciones se basan en los peligros presentes y en el caudal de agua necesario para una
proteccion adecuada.

6" (aproximadamente 15 cm) subida/hidrante (Cv aproximado = 950)

0 1000 gpm - 1 psi de pérdida (aproximadamente 230 m3/h - 0,007N/mm2)
0 2000 gpm - 4,5 psi de pérdida (aproximadamente 460 m3/h - 0,03N/mm2)
0 3000 gpm - 10 psi de pérdida < aproximadamente 690 m3/h - 0,07N/mm2)

8" (aproximadamente 20 cm) subida/hidrante (Cv aproximado = 730)
0 3000 gpm - 3 psi de pérdida (aproximadamente 690 m3/h - 0,021 N/mm2)
0 4000 gpm - 5,3 psi de pérdida (aproximadamente 920 m3/h - 0,04N/mm2)
0 6000 gpm - 12 psi de pérdida < aproximadamente 1380 m3/h - 0,08N/mm2)
10" (aproximadamente 25 cm) subida/hidrante (Cv aproximado = 2670)
0 6000 gpm - 5 psi de pérdida (aproximadamente 1380 m3/h - 0,003N/mm2)

0 8000 gpm - 9 psi de pérdida (aproximadamente 1800 m3/h - 0,06N/mm2)
o0 10 000 gpm - 14 psi de pérdida (aproximadamente 2300 m3/h - 0,1N/mm2)

La presente invencion incluye un pivote para su uso con colectores de hidrantes existentes, asi como para su uso con
su propio multiple. El pivote para colectores de hidrantes existentes ofrece una alternativa para las instalaciones que
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valoran la importancia de tener colectores de hidrantes no fijos pero que ya tienen colectores de hidrantes fijos en su
lugar. Con una conversion giratoria, se puede convertir un colector de hidrante estandar sin pivote en un hidrante con
pivote. Por ejemplo, un usuario final puede desatornillar un colector de hidrante estandar sin pivote de la valvula de
entrada o tuberia de subida tipica del colector de hidrante, colocar un pivote de conversion encima de la valvula de
entrada o tuberia de subida y luego colocar el colector de hidrante encima del pivote. La conversion permite que el
colector de hidrantes existente pivote y se bloquee en su lugar mediante un mecanismo de bloqueo positivo.

Un racor inferior del pivote preferentemente es estacionario y no se mueve con respecto al suelo. Una porcion superior
del pivote, preferentemente con un elemento de blogqueo y una brida superior, se blogquea preferentemente en la
direccion necesaria y puede girar 360 grados. Preferiblemente, la porcidn superior del pivote y el hidrante adjunto se
pueden asegurar en una direccidon deseada vy fijarse, como por ejemplo, fijandolos en su lugar mediante orificios de
blogueo acoplables que se registran cada 22.5 grados (16 posiciones), por ejemplo.

En el documento US4793557A describe un aparato de monitorizacion de lucha contra incendios. El documento
US2005145727 describe un monitor segmentado de lucha contra incendios. El documento US2005184514 describe
un conjunto de adaptador pivotante.

Resumen de la invencién

La invencién describe un pivote para usar con o para un colector de hidrantes para extintores de incendio industrial.
El pivote con un colector de hidrantes comprende un colector de hidrantes y un pivote conectado a este, estructurado
para conectarse a un sistema de tuberias de suministro de agua industrial, que incluye una entrada y una valvula o
tuberia de subida. El pivote proporciona al menos 6 pulgadas (aproximadamente 15 cm).conducto de flujo y
preferiblemente incluye manguitos de acero inoxidable macho y hembra, estructurados para una rotacién relativa,
teniendo al menos dos anillos de rodamientos de bolas de acero entre ellos, e incluyendo una junta de agua interior y
preferiblemente una junta de residuos exterior. EI multiple puede ser horizontal o vertical. Los manguitos pivotantes
de acero inoxidable macho y hembra estan preferentemente estructurados para una conexion soldada al colector de
hidrantes, por un lado, y a una tuberia o racor que probablemente se conecte a una valvula sobre el suelo de un
sistema de suministro de agua de tuberia industrial, por otro lado.

Preferentemente, el pivote incluye racores de engrase para lubricar el area entre los manguitos y alrededor de los
rodamientos, y los manguitos y rodamientos estan preferentemente construidos de acero inoxidable 316, e incluyen
un mecanismo de bloqueo, como un par de bridas de bloqueo. Mas preferiblemente, el pivote de la presente invencion
incorpora bridas o porciones de brida en los manguitos macho y hembra con agujeros de acoplamiento de manera
que se pueda colocar un pasador a través de los agujeros para bloquear el pivote en su lugar.

La invencion incluye un dispositivo giratorio para conectarse a colectores de hidrantes existentes. El dispositivo
giratorio comprende un manguito macho que tiene un primer racor estructurado para acoplarse de manera fija a una
valvula de entrada o tuberia de subida, el primer racor tiene una primera brida para acoplarse de manera fija a una
valvula de entrada o tuberia de subida de un colector de hidrantes, y un manguito hembra que funciona como un
cuerpo giratorio estructurado para sellar, fijarse de forma giratoria, directa o indirectamente, al manguito macho
mediante el acoplamiento del manguito macho y el manguito hembra, el manguito hembra proporciona un segundo
racor para acoplarse de manera fija, directa o indirectamente, a un colector de hidrantes, el segundo racor incluye una
segunda brida para acoplarse de manera fija a un colector de hidrantes. Un dispositivo de blogueo estructurado para
fijar una posicién de acoplamiento giratorio entre el manguito hembra y el manguito macho. El manguito macho y el
manguito hembra proporcionan preferentemente un conducto de fluido de al menos 6 pulgadas (aproximadamente 15
cm) entre el primer racor y el segundo racor.

Debe quedar claro que el pivote puede conectarse directa o indirectamente entre el colector de hidrantes y el sistema
de tuberias de suministro de agua industrial. Las modalidades preferidas muestran el pivote conectado de manera
simple y directa.

Breve descripcidn de los dibujos

Una mejor comprension de la presente invencion se puede obtener cuando se considera la siguiente descripcion
detallada de las modalidades preferidas en conjunto con los siguientes dibujos, en los que:

La Figura 1A ofrece una vista isométrica de una modalidad preferida de un hidrante pivotante de 6 pulgadas
(aproximadamente 15 cm) multiple, el multiple proporciona dos tuberias de 5 pulgadas o 6 pulgadas
(aproximadamente 12 0 15 cm) descargas Storz y una descarga de dos y media pulgadas.

La Figura 1B ofrece una vista superior del colector de hidrante giratorio de 6 pulgadas (aproximadamente 15 cm)
de la Figura 1A.

La Figura 1C ofrece una vista frontal de las 6 pulgadas (aproximadamente 15 cm) colector de hidrante giratorio de
la Figura 1A, que incluye en la parte inferior una tuberia de 6 pulgadas (aproximadamente 15 cm) suministrada por
el cliente tuberia de suministro de agua con brida (se requiere brida de cuello de soldadura o brida de soldadura
de enchufe si se utiliza una valvula de mariposa) y también indicando una valvula de entrada que puede
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suministrarse bajo pedido.

La Figura 1D proporciona una vista lateral del colector de hidrante giratorio de 6 pulgadas (aproximadamente 15
cm) de la Figura 1A.

La Figura 1E muestra un detalle de la Figura 1D, que incluye un pivote de 6 pulgadas (aproximadamente 15 cm),
un pasador de bloqueo del pivote y un anillo de bloqueo pivotante, y en donde una fijacion en la parte superior del
pivote puede rotar libremente 360 grados, y en donde los anillos de blogueo tienen agujeros cada 22,5 grados.
La Figura 2A muestra una vista isométrica de una modalidad preferida de un hidrante pivotante de 8 pulgadas
(aproximadamente 20 cm) multiple de la presente invencidn, que incluye descargas Storz de 5 pulgadas o 6
pulgadas (aproximadamente 12 0 15 cm).

La Figura 2B muestra una vista superior del colector de hidrante giratorio de 8 pulgadas (aproximadamente 20 cm)
de la Figura 2A.

La Figura 2C muestra una vista frontal del colector de hidrante giratorio de 8 pulgadas (aproximadamente 20 cm)
de la Figura 2A, que incluye, en la parte inferior, una indicaciéon de una tuberia de suministro de agua de 8 pulgadas
(aproximadamente 20 cm) suministrada por el cliente (cuello de soldadura o soldadura de enchufe) requerido si se
utiliza una valvula de mariposa) e indicando una valvula de entrada que puede suministrarse bajo pedido.

La Figura 2D proporciona una vista lateral de las 8 pulgadas (aproximadamente 20 cm) colector de hidrante
giratorio de la Figura 2A.

La Figura 2E muestra un detalle de la Figura 2D, indicando un pivote de 8 pulgadas, un pasador de blogqueo del
pivote y un anillo de bloqueo del pivote, y seflalando que una fijacion ubicada encima seria libre de girar 360
grados, y que los anillos de bloqueo tienen agujeros cada 22.5 grados.

La Figura 3A muestra una vista isométrica de una tuberia de 12 pulgadas (aproximadamente 30 cm) colector de
hidrante giratorio preferido modalidad de la presente invencién, que incluye una Unica descarga Storz de 12
pulgadas (aproximadamente 30 cm).

La Figura 3B ofrece una vista superior del colector de hidrante giratorio de 12 pulgadas (aproximadamente 30 cm)
de la Figura 3A.

La Figura 3C ofrece una vista frontal de las 12 pulgadas (aproximadamente 30 cm) colector de hidrante giratorio
de la Figura 3A, que incluye indicando, en la parte inferior, un suministro del cliente de 8 pulgadas
(aproximadamente 20 cm) tuberia de suministro de agua (se requiere cuello de soldadura o soldadura de enchufe)
si se utiliza una valvula de mariposa) e indicando una valvula de entrada que puede suministrarse bajo pedido.
La Figura 3D proporciona una vista lateral de las 12 pulgadas (aproximadamente 30 cm) colector de hidrante
giratorio de la Figura 3A

La Figura 3E muestra un detalle de la Figura 3D, indicando una medida de 12 pulgadas (aproximadamente 30 cm)
pivote con dos anillos de bloqueo pivotantes y un pasador de bloqueo pivotante y en donde una fijacién ubicada
arriba estaria libre para girar 360 grados, y que los anillos de bloqueo preferentemente tienen agujeros cada 22.5
grados.

La Figura 4A muestra una vista isométrica de una tipica granja de tanques, incluyendo una indicaciéon de la
ubicacién para la invencion del colector de hidrante giratorio presente, la cual proporcionaria las ventajas de reducir
las mangueras requeridas al eliminar el radio de curvatura inicial (hasta 100 pies, aproximadamente 30 metros)
por manguera); reduciendo el camino bloqueo al dirigir las mangueras a lo largo del lateral de la carretera en lugar
de ocupar el radio de curvatura de la calzada; proporcionando una trayectoria de manguera mas corta que resulta
en una reduccién de la pérdida por friccion; proporcionando adecuacion para areas altamente congestionadas
mediante una descarga mas efectiva del agua en la direccidn correcta; proporcionando modelos estandar
disponibles para hasta 10 000 gpm (aproximadamente 2300 m3/h) con flujos mas altos posibles, previa aprobacion
de ingenieria, y siempre y cuando al suministrar agua de manera mas efectiva, el disefio de hidrante pivotante
puede potencialmente ahorrar hasta un 50% de las ubicaciones de hidrantes necesarias en toda la instalacién.
La Figura 4B ilustra como el colector de hidrante giratorio de la presente invencidn pivota para enviar agua
directamente hacia uno de los multiples peligros.

La Figura 4C ofrece una vista detallada ampliada de la Figura 4A.

Las Figuras 4D y 4E ilustran que, mientras que los disefios tipicos de hidrantes se enfrentan a una carretera
adyacente y a menudo requieren que la manguera contra incendios haga inmediatamente un gran radio de
curvatura para enviar agua en la direccidn necesaria, la invencion del hidrante pivotante presente permite a un
primer respondiente apuntar un hidrante en la direccidn necesaria, para minimizar la ocupacién de la carretera y
la longitud total de la manguera requerida.

La Figura 5A ofrece una vista lateral de una modalidad preferida de un diametro de 10 pulgadas (aproximadamente
25 cm) 360 pivote de acero inoxidable articulacion.

La Figura 5B ofrece una vista en seccidn transversal de la modalidad de la Figura 5A, e incluye la indicacién de
que las fundiciones se prefieren fundidas a la cera perdida a partir de acero inoxidable 360, recocido y aliviado de
tensiones.

La Figura 6A muestra una vista isométrica de una modalidad preferida de un hidrante pivotante de 8 pulgadas
(aproximadamente 20 cm) kit de conversion.

La Figura 6B ofrece un detalle de la Figura 6A, que incluye una ilustracion de un elemento fijo de bloqueo pivotante
y un elemento pivotante de bloqueo giratorio y un pasador de bloqueo pivotante (cadenas de pasador no
mostradas).

La Figura 6C ofrece una vista lateral de las 8 pulgadas (aproximadamente 20 cm) kit de conversion de hidrante
pivotante de la Figura 6A

La Figura 6D ofrece una vista frontal de las 8 pulgadas (aproximadamente 20 cm) kit de conversiéon de hidrante
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pivotante de la Figura 6D

La Figura 6E ofrece una vista superior de las 8 pulgadas (aproximadamente 20 cm) kit de conversion de hidrante
pivotante de la Figura 6A

La Figura 7 ofrece una vista en corte de una tuberia de 8 pulgadas (aproximadamente 20 cm) kit de conversion de
hidrante pivotante, con rodamientos de bolas y junta no mostrados dentro del pivote.

La Figura 8 ofrece una porcion de una vista en corte de una tuberia de 8 pulgadas (aproximadamente 20 cm) kit
de conversion de hidrante pivotante, con rodamientos de bolas y junta no mostrados dentro del pivote, y en donde
dos ranuras circulares representan las ranuras de los rodamientos de bolas, e ilustrando los componentes del
pivote con mayor detalle.

Las ilustraciones son principalmente ilustrativas. Se entenderia que la estructura puede haber sido simplificada y se
han omitido detalles para transmitir ciertos aspectos de la invencion. La escala puede ser sacrificada en aras de la
claridad.

Descripcion detallada de las modalidades preferidas

Como se ilustra en las Figuras 1-8, una modalidad preferida de pivote para la presente invencion incorpora manguitos
de acero inoxidable 316 FS y MS y rodamientos de bolas SB. Los manguitos de acero inoxidable se tratan
preferentemente térmicamente y se reconocen. En una modalidad preferida, se fresan carreras RSSB para al menos
dos anillos de rodamientos de bolas SB, la mitad en un manguito hembra FS y la mitad en un manguito macho MS,
con un puerto P proporcionado en el manguito hembra para insertar los rodamientos de bolas SB. Se proporciona
preferentemente al menos un racor de engrasado GF para mantener lubricada adecuadamente el area entre el macho
MS y el manguito hembra FS y alrededor de los rodamientos de bolas SB.

Se proporciona preferentemente una ubicacién de junta de desechos externa DSL, para una junta de desechos como
un anillo O, ubicado en una muesca adecuada entre los manguitos macho y hembra. En las modalidades preferidas
se ha mostrado que un simple anillo O evita que los desechos entren desde el exterior al area entre el manguito macho
y hembra. Una junta interior ISL esta prevista preferiblemente una junta interior IS de disefio mas complejo,
preferiblemente de PFTE o tefldn, se proporciona preferentemente en una ubicacion de sello interior como una junta
de agua para el espacio entre los manguitos y que contiene los rodamientos de bolas. Preferiblemente, la junta interna
de agua IS se posiciona en los hombros en la ubicacion ISL entre los manguitos macho y hembra de manera que la
presion del agua impulse la junta hacia un mayor contacto de sellado entre los dos manguitos.

En modalidades preferidas se proporciona un desagiie en un racor debajo del pivote de manera que cuando una
valvula aguas arriba cierre el suministro de agua al pivote y al hidrante, el agua pueda drenar desde el multiple y el
pivote hacia el exterior.

Preferentemente, se proporciona lubricante a través de al menos un racor de engrasado GF, con mantenimiento
preferentemente en un programa de cada seis meses a un afo. Se selecciona un lubricante para mantener su
viscosidad y composicion a lo largo del rango de cambios de temperatura ambiental y de peligro anticipados.

Las Figuras 1A-E ilustran una modalidad preferida de un colector de hidrante giratorio vertical de 6 pulgadas. El
multiple de la Figura 1A esta compuesto por un multiple vertical VM soldado a un pivote SW. El manguito macho MS
del pivote SW se indica que tiene un anillo de bloqueo LR soldado. EI manguito hembra pivotante FS, a su vez, esta
soldado a un racor FT que tiene un anillo de blogueo LR correspondiente. Se indica un pasador LP que bloguea entre
los dos anillos para bloquear el pivote en una ubicacion. El racor de manguito hembra, a su vez, esta estructurado
para acoplarse opcionalmente con una valvula subyacente IV u otra estructura similar, tipicamente presente en
muchas aplicaciones, generalmente una valvula de mariposa o de disco. La valvula, a su vez, se acopla a la brida de
salida de una tuberia de subida u otra similar que forma parte del sistema de suministro de agua industrial.

Las Figuras 1B, 1C e 1D ofrecen una vista superior, una vista frontal y una vista lateral, respectivamente, de la
modalidad preferida de las Figuras 1A. La Figura 1E ofrece una vista mas detallada de la modalidad preferida de la
Figura 1A, mostrando los anillos de bloqueo LR y el pasador de bloqueo LP, el manguito macho MS y el manguito
hembra FS, mientras se centra en la porcion pivotante SW.

La Figura 2A-2E presenta un multiple horizontal MH en un hidrante pivotante de 8 pulgadas (aproximadamente 20 cm).
Nuevamente se indica una valvula IV en la parte superior de una brida de subida. Un racor FT se interpone entre la
valvula y el pivote SW y sirve para llevar uno de los dos anillos de brida de bloqueo del pivote LR. El pivote entre el
racor y el multiple también lleva un anillo de brida de bloqueo LR. Debe mencionarse que se podrian idear muchos
otros medios para bloquear el pivote, incluyendo un puerto de manguito hembra con un tornillo que se aprieta a través
de él contra el manguito macho.

Las Figuras 2B, 2C y 2D ofrecen una vista superior, una vista frontal y una vista lateral respectivamente, del pivote de
8 pulgadas (aproximadamente 20 cm) multiple de la Figura 1A. La Figura 2E ofrece una vista de la porcion pivotante
con mayor detalle para el pivote de 8 pulgadas (aproximadamente 20 cm) del colector de hidrante.
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Las Figuras 3A-3E ofrecen vistas de un colector de hidrante giratorio de 12 pulgadas (aproximadamente 30 cm).
Nuevamente, una valvula 1V abre el flujo de agua hacia el pivote y el colector de hidrantes, que cuenta con un unico
puerto de 12 pulgadas (aproximadamente 30 cm).

Las Figuras 3B, 3C y 3D ofrecen vistas superior, frontal y lateral del colector de hidrante giratorio de 12 pulgadas
(aproximadamente 30 cm) Figura 3A.

Las Figuras 4A-4E ofrecen un dibujo de una vista general de la disposicion preferida de una granja de tanques que
incorpora la presente invencion del hidrante. El disefio de la granja de tanques se muestra servido por un colector de
hidrante giratorio SHM. Las Figuras 4A-4E ilustran el multiple pivotado en una variedad de direcciones utiles con
respecto a la granja de tanques.

Las Figuras 5A y 5B ofrecen una vista lateral y una vista en corte de una modalidad preferida de una porcion SW
pivotante de la presente invencidén. Se muestra un manguito macho interior MS y un manguito hembra exterior FS para
esta tuberia de 10 pulgadas (aproximadamente 25 cm) modalidad, con tres carreras RSSB para anillos de rodamientos
de bolas de acero inoxidable indicados. En la modalidad preferida, los anillos de rodadura RSSB para los rodamientos
de bolas de acero inoxidable SB estan fresadas en el exterior del manguito macho y en el interior del manguito hembra.
La parte superior del manguito hembra y la parte inferior del manguito macho estan disefiadas para una conexion
soldada a un colector de hidrante y accesorios aguas arriba.

Se indica una ubicacién para una junta de agua personalizada ISL, preferentemente con un resorte de elgiloy. Se
indica un orificio de ventilacidén de presidon de grasa GPV. No se muestran uno 0 mas racores de engrase estandar,
pero se incluirian.

Como se menciond, preferiblemente los fundidos de manguito se fabrican en acero inoxidable 316 y se someten a un
proceso de recocido y alivio de tensiones. Los puertos P se indican en el manguito hembra a través de los cuales se
cargan los rodamientos de bolas. Preferentemente, una junta de agua esta especificamente disefiada para su camara
ISL con el fin de sellar herméticamente contra fugas de agua bajo la presion del agua a través del pivote. Se prefiere
una junta de PTFE o Teflon.

Como se discutid anteriormente e ilustrado en las Figuras 6, 7 y 8, se muestra un pivote preferido SW incorporado en
un “kit de conversién”, para su uso con o para un colector de hidrantes, preferiblemente incorporando manguitos de
acero inoxidable 316, preferiblemente con manguitos macho MS y hembra FS que se acoplan de forma giratoria con
rodamientos de bolas SB entre los manguitos. Los manguitos de acero inoxidable se tratan preferentemente
térmicamente y se reconocen. En una modalidad preferida, se fresan carreras RSSB para al menos dos anillos de
rodamientos de bolas, la mitad en un manguito hembra FS y la mitad en un manguito macho MS, con un puerto P
proporcionado en el manguito hembra para insertar los rodamientos de bolas. Se proporciona preferentemente al
menos un racor de engrasado GF para mantener adecuadamente lubricada el area entre el manguito macho y hembra
y alrededor de los rodamientos de bolas.

También se proporciona preferentemente una junta de desechos externo DS, como un anillo O, ubicado en una
muesca adecuada DSL entre el manguito macho y hembra. Un simple anillo O puede evitar que los desechos entren
desde el exterior al area entre los manguitos macho y hembra. Una junta interior de disefio mas complejo,
preferiblemente de PFTE o Teflon, se proporciona preferentemente en una ubicacién de sello interior ISL como sello
de agua para el espacio entre los manguitos que contienen los rodamientos de bolas. Preferentemente, la junta interna
de agua se posiciona en los hombros entre los manguitos macho y hembra de manera que la presion del agua impulse
la junta hacia un mayor contacto de sellado entre los dos manguitos.

En las modalidades preferidas se proporciona un desagiie de manera que cuando una valvula aguas arriba cierra el
suministro de agua al pivote y al hidrante, el agua puede drenar desde el multiple y el pivote hacia el exterior.

Preferentemente, se proporciona lubricante a través de al menos un racor de engrasado GF, con mantenimiento
preferentemente en un programa de cada seis meses a un afo. Se selecciona un lubricante para mantener su
viscosidad y composicion a lo largo del rango de cambios de temperatura ambiental y de peligro anticipados.

Las Figuras 6A-6E, 7 y 8 en particular ofrecen una vista de una modalidad preferida de un pivote SW como un kit de
conversion para su uso con un colector de hidrantes. Se muestra un manguito macho interior MS y un manguito
hembra exterior FS para una modalidad de 8 pulgadas, con dos pistas RSSB con lugares indicados para rodamientos
de bolas de acero inoxidable. En la modalidad preferida, los anillos de rodadura para los rodamientos de bolas de
acero inoxidable RSSB se fresan en el exterior del manguito macho y en el interior del manguito hembra. La parte
superior del manguito hembra y la parte inferior del manguito macho estan disefiadas para una conexion soldada,
directa o indirectamente, a un colector de hidrantes por un lado y a racores aguas arriba por otro lado. Se indica una
ubicacién adicional para una junta de agua personalizada ISL, preferentemente con un resorte de elgiloy. Se indica
un racor de engrasado GF. Como se indica preferentemente, los manguitos se fabrican preferentemente en acero
inoxidable 316 y se someten a un proceso de recocido y alivio de tensiones. Se indican los puertos P en el manguito
hembra a través de los cuales se cargan los rodamientos de bolas. Preferentemente, una junta de agua esta
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especificamente disefiada para su camara ISL con el fin de sellar herméticamente contra fugas de agua bajo la presion
del agua a través del pivote. Se prefiere una junta de PTFE o Teflon.

Como se indica en la Figura 7, el manguito hembra FS funciona como un cuerpo giratorio estructurado para fijarse de
forma sellada y giratoria al manguito macho MS, que incluye (mediante soldadura) un racor FT para su fijacién a una
valvula de entrada, tuberia de subida u otro dispositivo similar. Se proporciona un anillo de bloqueo anular FLR y una
porcion de anillo de blogueo pivotante LR, con agujeros que se registran mutuamente, preferiblemente de manera que
un pasador PN pueda bloquear una posicién entre los dos anillos de bloqueo y manguitos.

La Figura 8 ilustra como un pasador PN puede bloquear la posicidn entre los dos anillos de bloqueo. La Figura 8 ilustra
ademas la posicion de los anillos de carrera RSSB para la recepcion de rodamientos de bolas a través de los puertos
P. Los anillos de carrera RSSB estan fresados en el interior del manguito hembra y en el exterior del manguito macho
para registrarse entre si. Se indica una ubicacion para una junta ISL entre el manguito macho y el manguito hembra,
la junta funciona para proporcionar un acoplamiento giratorio sellada entre el manguito macho y el manguito hembra.

La descripcion anterior de las modalidades preferidas de la invencion se presenta con fines ilustrativos y descriptivos,
y no pretende ser exhaustiva ni limitar la invenciéon a la forma o modalidad precisa revelada. La descripcion fue
seleccionada para explicar de la mejor manera los principios de la invencion y su aplicacion practica, con el fin de
permitir a otros expertos en el campo utilizar de la mejor manera la invencion en diversas modalidades. Se contemplan
diversas modificaciones que sean las mas adecuadas para el uso particular. Se pretende que el alcance de la
invencién esté definido por las reivindicaciones establecidas a continuacién. La invencién se reivindica utilizando
terminologia que depende de una presuncién histérica de que la mencidn de un solo elemento cubre uno o mas, y la
mencion de dos elementos cubre dos 0 mas, y asi sucesivamente. Ademas, los dibujos e ilustraciones aqui presentes
no necesariamente han sido realizados a escala.
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REIVINDICACIONES

Un dispositivo giratorio para un colector de hidrante (VM, HM) de al menos 6 pulgadas (aproximadamente 15
cm) para extincion de incendios industriales, que comprende:

un manguito macho (MM) que tiene un primer racor (RF) estructurado para acoplarse de manera fija, directa
0 indirectamente, a una valvula de entrada o tuberia de subida de un colector de hidrantes (VM, HM), el
primer racor (RF) tiene una primera brida para acoplarse de manera fija a una valvula de entrada o tuberia
de subida de un colector de hidrante (VM, HM);

un manguito hembra (MH) que funciona como un cuerpo giratorio estructurado para sellar, acoplar de
manera giratoria, directa o indirectamente, al manguito macho (MM) mediante el acoplamiento del manguito
macho (MM) y el manguito hembra (MH), el manguito hembra (MH) proporciona un segundo racor
estructurado para acoplarse de manera fija, directa o indirectamente, a un colector de hidrante (VM, HM),
en donde el segundo racor incluye una segunda brida para acoplarse de manera fija a un colector de
hidrante (VM, HM); y

un dispositivo de blogueo estructurado para fijar una posiciéon de acoplamiento giratorio entre el manguito
hembra (MH) y el manguito macho (MM);

en donde el manguito macho (MM) y el manguito hembra (MH) proporcionan un conducto de fluido de al
menos 6 pulgadas (aproximadamente 15 cm) entre el primer racor (RF) y el segundo racor.

El dispositivo de la reivindicacion 1, en donde el dispositivo de bloqueo incluye una porcién de bloqueo (LR)
en el manguito hembra (FS) y una brida de bloqueo (LR) en el manguito macho (MS), la porcién de bloqueo
(LR) v la brida de bloqueo (LR) proporcionan agujeros para la insercion de un pasador (LP).

El dispositivo de la reivindicaciéon 1, en donde los manguitos macho y hembra (MS, FS) incluyen acero
inoxidable.

El dispositivo de la reivindicacién 1 que incluye al menos dos anillos de rodamientos de bolas de acero
inoxidable (SB) ubicados entre los manguitos macho y hembra (MS, FS).

El dispositivo de la reivindicacion 4 que incluye un racor de engrasado (GF) para comunicar lubricante entre
los manguitos (MS, FS) y alrededor de los rodamientos de bolas (SB).

El dispositivo de la reivindicacion 4, en donde cada uno de los al menos dos anillos de rodamientos de bolas
de acero inoxidable(SB) se ubican en parte en un anillo de rodadura (RSSB) en el manguito macho (MS).

El dispositivo de la reivindicacion 4, en donde cada uno de los al menos dos anillos de rodamientos de bolas
de acero inoxidable (SB) se ubican en parte en un anillo de rodadura (RSSB) formado en el manguito macho
(MS) y un anillo de rodadura (RSSB) formado en el manguito hembra (FS), el anillo de rodadura (RSSB) y los
conjuntos de rodamientos de bolas (SB) estructurados en combinacion para proporcionar una fijacién entre los
manguitos (MS, FS).

El dispositivo de la reivindicacion 1, en donde las superficies de acoplamiento del manguito macho y hembra
(MS, FS) no presentan practicamente ninguna protuberancia.



ES 2957760 T3

Figura.1A

10



Figura.iB

ES 2957760 T3

Figura.1C
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Figura.2A
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Figura.3A
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