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Inrichting voor het vervaardigen van vormlingen voor de steenindustrie.

@ De uitvinding heeft betrekking op een inrichting voor het vervaardigen van vormlingen uit klei voor de steen-
industrie, omvattende een rondgaande, tot vormbakdelen verenigde vormbakken dragende transporteur, een
boven de vormbakken aangebracht reservoir voor klei, middelen voor het uit het reservoir in de vormbakken
brengen van klei, middelen voor het aandrukken en afstrijken van klei in de vormbakken, middelen voor het
aanvoeren en plaatsen van aflegplaten voor de vormlingen en middelen voor het afvoeren van uit de vorm-
bakken geloste vormlingen, met het kenmerk, dat de inrichting verder middelen omvat voor het zodanig bewe-
gen van de met vormlingen gevulde vormbakdelen, dat zich aan ten minste één zZijde van de vormlingen een

uitstekende rand vormt.

De inhoud van dit octrooi kom
eventuele tekeningen.

t overeen met de oorspronkelijk ingediende beschrijving met

conclusie(s) en
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INRICHTING VOOR HET VERVAARDIGEN VAN
VORMLINGEN VOOR DE STEENINDUSTRIE

De uitvinding betreft een inrichting voor het
vervaardigen van vormlingen uit klei voor de
steenindustrie, omvattende een rondgaande, tot
vormbakdelen verenigde vormbakken dragende transporteur,
een boven de vormbakken aangebracht reservoir voor klei,
middelen voor het uit het reservoir in de vormbakken
brengen van klei, middelen voor het aandrukken en
afstrijken van klei in de vormbakken, middelen voor het
aanvoeren en plaatsen van aflegplaten voor de vormlingen
en middelen voor het afvoeren van uit de vormbakken
geloste vormlingen.

Een dergelijke inrichting is op het vakgebied
bekend en is bijvoorbeeld beschreven in het octrooi
1000186 van aanvraagster. De bekende inrichting is
uitermate geschikt voor het geautomatiseerd produceren
van grote getalen vormlingen voor de steenindustrie. De
uit deze vormlingen gebakken stenen hebben een in
hoofdzaak glad, éénvormig uiterlijk.

De afgelopen tijd heeft zich in de markt een
vraag ontwikkeld naar stenen, die eruit zien alsof deze
op ambachtelijke wijze zijn vervaardigd.

De uitvinding heeft tot doel om de bekende
inrichting zodanig aan te passen dat deze geautomatiseerd
in grote getalen vormlingen met een ambachtelijk
uiterlijk kan produceren.

De inrichting volgens de uitvinding heeft
daartoe het kenmerk dat de inrichting verder middelen
omvat voor het zodanig bewegen van de met vormlingen
gevulde vormbakdelen, dat zich aan ten minste é&n zijde

van de vormlingen een uitstekende rand vormt.



10

15

20

25

30

35

2

De uit de met behulp van de inrichting volgens
de uitvinding geproduceerde vormlingen gebakken stenen
verlenen aan de wand waarin deze zijn ingemetseld, bij
beschijning door de zon, prachtige schaduweffecten. Dit
esthetische effect is een belangrijk commercieel
voordeel.

Bij voorkeur zijn de randvormende middelen
ingericht voor het gedurende een zekere periode
herhaaldelijk bewegen van de vormbakdelen. Een aantal
keer herhalen, bijvoorbeeld drie keer herhalen, blijkt in
de praktijk voldoende te zijn om het beoogde effect te
bereiken. '

In een praktische voorkeursuitvoeringsvorm zijn
de randvormende middelen ingericht voor het in hoofdzaak
dwars op de transportrichting bewegen van de
vormbakdelen.

In een verdere voorkeursuitvoerinsvorm omvatten
de randvormende middelen een frame dat is ingericht voor
het individueel aangrijpen op €éen vormbakdeel. Deze
voorkeursuitvoeringsvorm heeft als belangrijk voordeel
dat de randvormende middelen kunnen werken op één
vormbakdeel terwijl een ander, vormbakdeel een andere
bewerking ondergaat en bijvoorbeeld met klei wordt
gevuld. De randvormende middelen kunnen derhalve aan de
bekende inrichting worden toegevoegd zonder dat dit
effect heeft op de productietijd.

In weer een verdere voorkeursuitvoeringsvorm
overspant het frame het vormbakdeel en is aan weerszijden
voorzien van aanslagorganen die zich in bedrijf ter
hoogte van de zijwanden van het vormbakdeel bevinden.
Hiermee is een bijzonder compacte uitvoeringsvorm van de
uitvinding gerealiseerd, die de beschikbare ruimte
economisch benut en moeiteloos aangebracht kan worden oOp
de bekende inrichting.

Om onnodige beschadiging van de vormbakdelen te
voorkomen zijn deze aan de zijwanden exvan uitgerust met
aanslagvlakken, bij voorkeur van kunststof. Bij voorkeur

zijn ook de aanslagorganen van het frame van de
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randvormende middelen voorzien van deze, bij voorkeur
kunststof, aanslagvlakken.

De uitvinding is hierna in meer detail
beschreven onder verwijzing naar de tekening, waarin;

5 figuur 1 schematisch een
voorkeursuitvoeringsvorm van de inrichting volgens de
uitvinding toont;

figuur 2 een perspectivisch aanzicht van een
deel van de inrichting uit figuur 1 in meer detail toont
10 met daarin de randvormende middelen ;
figuur 3 de randvormende middelen uit figuur 2
in nog meer detail toont;
figuur 4 een perspectivisch aanzicht toont van
een eerste voorkeursuitvoeringsvorm van een vormbakdeel,
15 dat geschikt is voor toepassing bij de inrichting volgens
de uitvinding;
figuur 5 een perspectivisch aanzicht toont van
een tweede voorkeursuitvoeringsvorm van een vormbakdeel;
en
20 figuur 6 schematisch een deel van een wand
toont, die is gemetseld met behulp van, van een rand
voorziene stenen, die uit de vormlingen, die zijn
vervaardigd met behulp van de inrichting volgens de
uitvinding, zijn gebakken.
In de figuren zijn gelijke onderdelen van
gelijke verwijzingscijfers voorzien.
Figuur 1 toont een voorkeursuitvoeringsvorm van
een inrichting voor het vervaardigen van vormlingen voor
5 de steenindustrie volgens de uitvinding. Inrichting 1
omvat een transporteur 3. Op de transporteur zijn tot een
eenheid verenigde vormbakken in de vorm van vormbakdelen
4 geplaatst. De vormbakdelen sluiten nauw tegen elkaar
aan. Boven de vormbakken is een reservoir 5 voor klei
10 geplaatst welke daarin voortdurend in beweging wordt
gehouden door een roerder 6, welke aangedreven wordt door
een elektromotor 7. Klei wordt aan het reservoir 5
toegevoerd door een rondgaande transporteur 8. Vanuit het

reservoir 5 wordt de klei in de vormbakken gebracht en
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vervolgens door de aandrukinrichting 9, die zwenkbaar is
rond de as 10, aangedrukt. Tevens wordt met behulp van
niet-getekende middelen het teveel aan klei afgestreken.
De inrichting 11 brengt aflegplaten 12 op een vormbakdeel
aan zodanig dat, na het keren van het vormbakdeel, de
vormlingen 13 op de platen komen te liggen, nadat ze uit
de vormbakken zijn gelost.

Tussen inrichting 9 en inrichting 11 zijn
randvormende middelen 22 aangebracht. De randvormende
middelen bewegen elk vormbakdeel 4 zodanig dat zich aan
de bovenzijde van de daarin opgenomen vormlingen een
uitstekende rand vormt.

Figuur 2 toont in meer detail het deel van
inrichting 1 dat de randvormende middelen 22 omvat. In de
getoonde voorkeursuitvoeringsvorm omvatten de
randvormende middelen 22 een frame 26 dat vormbakdeel 4
overspant. Aan weerszijden is frame 26 voorzien van
aanslagorganen 27, die zich ter plaatse van de zijwanden
30 van het vormbakdeel bevinden. De afstand tussen
aanslagorganen 27 is groter dan de lengte van het
vormbakdeel. Middels aandrijving 31 is het frame 26 heen
en weer beweegbaar, zoals is aangeduid middels pijl B.
Bij voorkeur staat de bewegingsrichting B van frame 26 in
hoofdzaak dwars op transportrichting T van de
transporteur 3. Door herhaaldelijke beweging van frame 26
slaan de aanslagorganen 27 beurtelings tegen de zijwanden
30 van het vormbakdeel 4 dat op dat moment wordt
overspannen door frame 26. Ten gevolge hiervan wordt het
betreffende vormbakdeel als het ware heen en weer
geschud, waardoor de vormlingen 13 (zie figuur 3), die
zich in bedrijf in de vormbakken 21 van het vormbakdeel 4
bevinden, over een zekere afstand omhoog komen in de
vormbakken. Dit heeft tot gevolg dat zich aan de
bovenzijde van elke vormling de beoogde rand vormt.

Bij voorkeur is aandrijving 31 een excentrische
aandrijving, die zware onderdelen aan een soepele
beweging kan onderwerpen, dankzij een goede
krachtenverdeling. De excentrische aandrijving kan

1010536
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bijvoorbeeld zo zijn ingesteld dat op het moment dat een
aanslagorgaan tegen é&n van de zijwanden van een
vormbakdeel aankomt, op dit vormbakdeel de maximale
kracht door de aandrijving wordt uitgeocefend.

Elk vormbakdeel 4 is met enige speling in
bewegingsrichting B gekoppeld aan transporteur 3. In de
getoonde voorkeursuitvoeringsvorm is elk vormbakdeel
zelfs losmaakbaar gekoppeld aan een bijbehorend
kettingdeel 15 van de kettingtransporteur 3. De koppeling
van beide delen vindt plaats met behulp van de bout-
moerverbindingen 16 respectievelijk 17. Om de nodige
speling te creéren zijn de boutgaten 33 ovaal uitgevoerd.
Het kettingdeel 15 van kettingtransporteur 3 omvat oren
18, 19, 20 die dienst doen als schalmen van de
kettingtransporteur. Opgemerkt wordt dat naast een
kettingtransporteur vele andere op het vakgebied bekende
tranporteurs bruikbaar zijn.

Figuur 3 toont de randvormende middelen 22 in
nog meer detail. Ter voorkoming van beschadigingen zijn
aanslagorganen 27 voorzien van aanslagvlakken 28
corresponderende aanslagvlakken 29 zijn aangebracht op de
zijwanden 30 van de vormbakdelen. Bij voorkeur zijn de
aanslagvlakken van kunststof.

Elk vormbakdeel 4 is verder aan weerszijden op
de wanden 30 voorzien van afstandsorganen 32. Deze
afstandsorganen steken enigszins uit boven het
vormbakdeel zelf, zodat de aflegplaten 12 daarop kunnen
afsteunen zonder de zojuist gevormde rand aan de
vormlingen 13 te beschadigen. In de praktijk is gebleken
dat de vorm van vormlingen 13 inclusief rand behouden
blijft na het keren van het vormbakdeel.

Figuur 4 toont een eerste
voorkeursuitvoeringsvorm van een vormbakdeel 4 en een
kettingdeel 15 in ontkoppelde toestand. Op het
vormbakdeel 4 zijn de verschillend vormbakken 21 tot een
eenheid verenigd. Opgemerkt wordt dat toepassing van de
randvormende middelen 22 als verder belangrijk voordeel

heeft dat aanvullende middelen voor het lossen van de
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vormlingen uit de vormbakken niet langer noodzakelijk
zijn. Een voorbeeld van dergelijke op het vakgebied
pekende losmiddelen zijn middels uitstoters 24
verplaatsbare bodems 23, zoals opgenomen in de tweede
voorkeursuitvoeringsvorm, die is getoond in figuur 5.
Deze uitstoter staat onder voorspanning van de veer 25
welke de uitstoter zodanig centreert dat geen aparte
geleiding in het kettingdeel 15 noodzakelijk is. De
uitstoter 24 wordt door een niet-getekende, op zichzelf
bekende, aandrijfinrichting bediend bij het lossen van de
vormlingen. Deze losmiddelen worden toegepast door
aanvraagster in een aantal van haar inrichtingen en zijn
onderwerp van het octrooi 1000186 ten name van
aanvraagster. Figuur 5 toont hoe de vormbakdelen en
kettingdelen van de bekende inrichting middels enige
aanpassingen bruikbaar zijn in combinatie met de
randvormende middelen volgens de uitvinding. De
aanpassingen betreffen het vergroten van de gaten 34 voor
de uitstoters 24, zodanig dat vormbakdeel 4 met enige
speling in bewegingsrichting B gekoppeld is aan
kettingdeel 15. Daartoe kunnen gaten 34 bijvoorbeeld
ovaal zijn. Opgemerkt wordt dat ook het meerdelige
vormbakdeel, zoals dat is beschreven in de niet-
voorgepubliceerde octrooiaanvrage 1007600 van
aanvraagsters, op analoge wijze geschikt kan worden
gemaakt voor toepassing in een inrichting, die is
voorzien van de randvormende middelen volgens de
uitvinding.

Figuur 6 toont tenslotte een wand 35, die is
gemetseld uit stenen 36, die door toepassing van de
inrichting volgens de uitvinding zijn voorzien van een
uitstekende rand 37. Men zal zich kunnen voorstellen dat
door op de wand invallend zonlicht een bijzonder
schaduweffect kan worden bereikt.

vanzelfsprekend is de onderhavige uitvinding
niet beperkt tot de beschreven en geillustreerde

uitvoeringsvorm maar omvat deze alle uitvoeringsvormen,

36
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die vallen binnen de reikwijdte van de toegevoegde

conclusies.
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CONCLUSIES

1. Inrichting voor het vervaardigen van
vormlingen uit klei voor de steenindustrie, omvattende
een rondgaande, tot vormbakdelen verenigde vormbakken
dragende transporteur, een boven de vormbakken
aangebracht reservoir voor klei, middelen voor het uit
het reservoir in de vormbakken brengen van klei, middelen
voor het aandrukken en afstrijken van klei in de
vormbakken, middelen voor het aanvoeren éen plaatsen van
aflegplaten voor de vormlingen en middelen voor het
afvoeren van uit de vormbakken geloste vormlingen, met
het kenmerk, dat de inrichting verder middelen omvat voor
het zodanig bewegen van de met vormlingen gevulde
vormbakdelen, dat zich aan ten minste één zijde van de
vormlingen een uitstekende rand vormt.

2. Inrichting volgens conclusie 1, waarin de
randvormende middelen zijn ingericht voor het gedurende
een zekere periode herhaaldelijk bewegen van de
vormbakdelen.

3. Inrichting volgens conclusie 1 of 2, waarin
de randvormende middelen zijn ingericht voor het in
hoofdzaak dwars op de transportrichting bewegen van de
vormbakdelen.

4. Inrichting volgens éé&n van de voorgaande
conclusies, waarin de randvormende middelen een frame
omvatten dat is ingericht voor het individueel aangrijpen
op een vormbakdeel.

5. Inrichting volgens conclusie 4, waarin het
frame het vormbakdeel overspant en aan weerszijden is
voorzien van aanslagorganen die zich in bedrijf ter

hoogte van de zijwanden van het vormbakdeel bevinden.
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6. Inrichting volgens conclusie 5, waarin de
aanslagorganen van aanslagvlakken zijn voorzien, die bij
voorkeur kunststof omvatten.

7. Inrichting volgens conclusie 5 of 6, waarin

5 de vormbakdelen op de zijwanden ervan van aanslagvlakken
zijn voorzien, die bij voorkeur kunststof omvatten.

8. Inrichting volgens conclusie 4, 5, 6 of 7
waarin de randvormende middelen een excentrische
aandrijving voor het frame omvatten.

10 9. Inrichting volgens één van de voorgaande
conclusies, waarin elk vormbakdeel is voorzien van een
aantal afstandsorganen voor het op enige afstand boven de
vormlingen dragen van de afdekplaten.

10. Inrichting volgens é&n van de voorgaande

15 conclusies, waarin de vormbakdelen met enige speling in
de bewegingsrichting beweegbaar op de transporteur zijn
bevestigd.

11. Inrichting volgens conclusie 10, waarin de
transporteur een kettingtransporteur is en de

20 vormbakdelen met enige speling in de bewegingsrichting
gekoppeld zijn met een met de ketting verbindbaar
kettingdeel.

1010536
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