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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 2月 18日 (2005.2.18)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 お よ び 製 造 装 置
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 真 空 排 気 ポ ン プ が 接 続 さ れ た 容 器 と 、 プ ラ ズ マ を 生 成 す る 手 段 と 、 、 前
記 容 器 内 に 設 け ら れ た ウ エ ハ を 設 置 す る た め の ウ エ ハ テ ー ブ ル と 、 前 記 ウ エ ハ に 向 か っ て
ガ ス を 噴 出 す る ガ ス 孔 と 、 と 、 を 前 記 ウ エ
ハ 面 上 で 走 査 す る 手 段 と を 有 す る ド ラ イ 洗 浄 装 置

前 記 ウ エ ハ テ ー ブ ル に ウ エ ハ を 設 置 す る 工 程 と 、
前 記 真 空 排 気 ポ ン プ に よ り 前 記 容 器 内 を 減 圧 維 持 し 、 該 容 器 内 に 前 記 ガ ス 供 給 手 段 よ り 前
記 容 器 内 に プ ラ ズ マ の 原 料 と な る を 供 給 さ せ 、 前 記 プ ラ ズ マ 生 成 手 段 に よ り 前
記 容 器 内 に プ ラ ズ マ を 生 成 す る 工 程 と 、

前 記 ウ エ ハ 主 面 に 近 接 さ せ 、 第 ２ の ガ ス 種 を 前 記 ガ ス 孔 よ り 噴 出 さ せ て 前 記
第 ２ の ガ ス 種 の ガ ス 流 流 体 摩 擦 応 力 と 、 前 記 プ ラ ズ マ で 生 成 さ れ た 電 荷 あ る い は 活
性 粒 子 の 作 用 と の 併 用 に て 前 記 ウ エ ハ 主 面 を 洗 浄 す る 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 半
導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
前 記 容 器 内 に て 第 ３ の ガ ス 種 で プ ラ ズ マ を 生 成 し 、 前 記 ウ エ ハ の 主 面 を 該 プ ラ ズ マ に さ ら
す 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
前 記 洗 浄 工 程 の 後 、 前 記 ウ エ ハ を 前 記 容 器 内 に て 所 定 時 間 加 熱 す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴
と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】

ガ ス 供 給 手 段 と

ウ エ ハ と 対 向 し て 配 置 さ れ た 構 造 体 前 記 構 造 体
を 用 い た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て

、

第 １ の ガ ス

前 記 構 造 体 を
に よ る



　 容 器 と 、 プ ラ ズ マ を 生 成 す る 手 段 と 、 プ ラ ズ マ の 原 料 と な る ガ ス を 供 給 す る ガ ス 供 給 手
段 と 、 前 記 容 器 内 に 設 け ら れ た ウ エ ハ を 設 置 す る た め の ウ エ ハ テ ー ブ ル と 、 ウ エ ハ に
向 か っ て ガ ス を 噴 出 す る ガ ス 孔 と 、 ウ エ ハ と の 対 向 面 が 平 面 部 を 具 備 す る 平 面 状 の 構
造 体 と 、 前 記 平 面 状 の 構 造 体 を 前 記 ウ エ ハ 面 上 で 走 査 す る 手 段 と を 有 す る ド ラ イ 洗 浄 装 置

　 前 記 ウ エ ハ テ ー ブ ル に ウ エ ハ を 設 置 す る 工 程 と 、
　 前 記 容 器 内 を 減 圧 維 持 し 、 前 記 前 記 容 器 内 に 前 記 ガ ス 供 給 手 段 よ り 前 記 容 器 内 に プ ラ ズ
マ の 原 料 と な る ガ ス を 供 給 さ せ 、 前 記 プ ラ ズ マ を 生 成 す る 手 段 に よ り 前 記 容 器 内 に
プ ラ ズ マ を 生 成 し 、 前 記 プ ラ ズ マ で 生 成 さ れ た 電 荷 あ る い は 活 性 粒 子 の 作 用 に よ り 前 記 ウ
エ ハ 主 面 に 対 す る 洗 浄 の 前 処 理 を 行 う 工 程 と 、
前 記 平 面 状 の 構 造 体 の 平 面 部 を 前 記 ウ エ ハ 主 面 に 近 接 さ せ 、 ガ ス 種 を 前 記 ガ ス 孔 よ
り 噴 出 さ せ て ガ ス 種 の ガ ス 流 に よ る 流 体 摩 擦 応 力 に よ り 前 記 ウ エ ハ 主 面 を 洗 浄
す る 工 程 と 、
前 記 容 器 内 に て ガ ス 種 で プ ラ ズ マ を 生 成 し 、 前 記 ウ エ ハ の 主 面 を 該 プ ラ ズ マ に さ ら
す 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 、
前 記 前 洗 浄 を 行 う 工 程 と 前 記 洗 浄 工 程 と を 同 時 に 行 う こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造
方 法 。
【 請 求 項 ６ 】

前 記 洗 浄 工 程 ま た は 前 記 ウ エ ハ の 主 面 を 前 記 第 ３ の ガ ス 種 に よ っ て 生 成 さ れ た プ ラ ズ マ に
さ ら す 工 程 に お い て 、 前 記 ウ エ ハ の 加 熱 手 段 に よ り 前 記 ウ エ ハ を 加 熱 さ せ る こ と を 特 徴 と
す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 、
前 記 の ガ ス 種 の 成 分 が 塩 素 元 素 、 フ ッ 素 元 素 、 水 素 元 素 、 酸 素 元 素 の い ず れ か を 含 む
分 子 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　
前 記 の ガ ス 種 の 成 分 が 水 素 元 素 含 む 分 子 を 有 し 、 ア ル ゴ ン 、 ネ オ ン 、 ク リ プ ト ン 、 キ
セ ノ ン 、 ヘ リ ウ ム 、 窒 素 の い ず れ か 一 種 類 の ガ ス に て 希 釈 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 半
導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　
前 記 の ガ ス 種 が ア ル ゴ ン 、 ネ オ ン 、 ク リ プ ト ン 、 キ セ ノ ン 、 ヘ リ ウ ム 、 窒 素 、 酸 素 の
い ず れ か 一 種 類 の ガ ス で あ る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】

前 記 に 酸 素 ガ ス を 添 加 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法
。
【 請 求 項 １ １ 】

前 記 ガ ス は 、 ア ル ゴ ン 、 ヘ リ ウ ム 、 ネ オ ン 、 ク リ プ ト ン 、 キ セ ノ ン 、 窒 素 の い ず れ
か 一 で あ る こ と を 特 長 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
真 空 排 気 ポ ン プ が 接 続 さ れ た 容 器 と 、
前 記 容 器 内 に プ ラ ズ マ の 原 料 と な る 第 １ の ガ ス を 供 給 さ せ る ガ ス 供 給 手 段 と 、
プ ラ ズ マ を 生 成 す る 手 段 と 、
前 記 容 器 内 に 設 け ら れ た ウ エ ハ を 載 置 す る た め の ウ エ ハ テ ー ブ ル と 、
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前 記
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を 用 い た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、

第 １ の

第 ２ の
前 記 第 ２ の

第 ３ の

請 求 項 ４ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て

　 請 求 項 ２ ま た は ４ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、

請 求 項 １ ま た は ４ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て
第 １

請 求 項 ２ ま た は ４ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
第 ３

請 求 項 ２ ま た は ４ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
第 ３

請 求 項 １ 、 ２ 、 ４ の い ず れ か に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
第 １ ま た は 第 ３ の ガ ス

請 求 項 １ ま た は ４ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
第 ２ の



前 記 ウ エ ハ に 向 か っ て 第 ２ の ガ ス を 噴 出 す る ガ ス 孔 と 、
ウ エ ハ と の 対 向 面 が 平 面 部 を 具 備 す る 平 面 状 の 構 造 体 と 、
前 記 平 面 状 の 構 造 体 を 前 記 ウ エ ハ 面 上 で 走 査 す る 手 段 と を 備 え 、
前 記 平 面 状 の 構 造 体 の 平 面 部 を 前 記 ウ エ ハ 主 面 に 近 接 さ せ 、 前 記 第 ２ の ガ ス を 前 記 ガ ス 孔
よ り 噴 出 さ せ て 前 記 第 ２ の ガ ス 種 の ガ ス 流 に よ る 流 体 摩 擦 応 力 と 、 前 記 プ ラ ズ マ で 生 成 さ
れ た 電 荷 あ る い は 活 性 粒 子 の 作 用 と の 併 用 に て 前 記 ウ エ ハ 主 面 を 洗 浄 す る こ と を 特 徴 と す
る ド ラ イ 洗 浄 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
請 求 項 １ ２ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 装 置 に お い て 、
前 記 ガ ス 供 給 手 段 は 第 ３ の ガ ス を 供 給 す る 手 段 を 備 え 、
前 記 容 器 内 に て 第 ３ の ガ ス 種 で プ ラ ズ マ を 生 成 し 、 前 記 ウ エ ハ の 主 面 を 該 プ ラ ズ マ に さ ら
す こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
請 求 項 １ ２ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
前 記 ウ エ ハ を 前 記 容 器 内 に て 所 定 時 間 加 熱 す る 手 段 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の
製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 請 求 項 １ ４ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
前 記 ウ エ ハ の 加 熱 手 段 が 、 ウ エ ハ 設 置 手 段 内 に 設 け ら れ た 電 流 に よ る 発 熱 体 で あ る こ と を
特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 請 求 項 １ ４ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
前 記 ウ エ ハ の 加 熱 手 段 が 、 赤 外 ラ ン プ で あ る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 装 置 。
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