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Sposéb otrzymywania farby przeciwkorozyjnej

Patent trwa od dnia 28 pazdziernika 1959 r.

Wynalazek dotyczy sposobu otrzymywania
farby przeciwkorozyjnej, stuzacej do zabezpie-
czenia zewnetrznych podwodnych cze$ci stat-
kéw stalowych.

Znane dotychczas farby o takim przeznacze-
niu nie zabezpieczaly w dostatecznym stopniu
kadluba statku przed korozyjnym dzialaniem
wody morskiej. .

Farba otrzymywana sposobem wedlug wyna-
lazku usuwa te niedogodnosé, przy czym dzieki
odpowledniemu skladowi pigmentéow i spoiwa
powloka z takiej farby wykazuje optymalne
wiasciwoéci pasywﬁjqce, jest wodoodporna
i wytrzymata mechanicznie w warunkach jedno-
rocznej eksploatacji statku. Efekt ten uzyskuje

sie przez zastosowanie w kompozycji farby, ja- ‘

ko zasadniczych pigmentéw przeciwkorozyjnych,
_ zasadowego siarczanu olowiu i brazu alumi-
niowego z dodatkiem siarczanu  barowego i
czerni Zelazowej lub czerwieni Zzelazowej oraz

*) Wladciciel patentu oé$wiadczyl, ze twoéreg

wynalazku jest Alfgns Trukatis,

przez zachowanie odpowiednich stosunkéw ilo§-

ciowych poszczegélnych skladriikéw spoiwa far-
by, w sktad ktérego wechodzi zywica fenolowo-
formaldehydowa modyfikowana kalafonig, olej
Iniany zageszczony, olej tungowy, sole kwas6éw
tluszczowych takich metali jak oldw i mangan
oraz rozpuszczalniki. Stosunek wagowy zywicy
do calo$ci substancji blonotwoérczych zawartych
w spoiwie farby winien wynosié 0,25 do 0,5%.
Zawartosé pigmentéw w farbie powinna wyno-
sié 30 do 70% wagowych.

Przy niewtlasciwym skladzie farby, nawet
znaczne zwiekszenie ilo§ci pigmentéw przeciw-
korozyjnych lub modyfikowanej zywicy fenolo-
wo-formaldehydowej, nie wplywa na poprawie-
nie wladciwoéci ochronnych powtloki farby, kt6-
ra w tym przypadku staje si¢ mniej trwata
i w warunkach eksploatacji ulega pecznieniu,
pekaniu lub kruszeniu. W wyniku niewtasci-
wego skitadu farby, juz po paru tygodniach lub
miesigcach eksploatacji statku wystepuje ko~
rozja poszycia podwodnej czefci jego kadiuba.

Farbg przeciwkorozyjng pokrywa sie trzy-
krotnie podwodne cze$ci statkow, oczyszczome



z”produktéw- korozjl, wilgoel i wszelkich za-
nieczyszczen. Powierzchnie pomalowane ta farbg
maluje sie nastepnie farbg przeciwporostows,
w celu zabeczpieczenia kadiuba statku przed
porastaniem organizmami morskimi.

Farbe przeciwkorozyjna odpowiadajaca wyzej

omdwionym wymaganiom otrzymuje sie w spo-. ..

s6b nastepujacy: Zywice fenolowo-formaldehy-

dowa modyfikowana kalafonia ogrzewa sie z do- i}
datkiem 22% oleju tungowego do temperatury-

280°C i w tej temperaturze dodaje sie 22% za-
geszczonego oleju lnianego. Po ochlodzeniu, do
otrzymanego stopu wprowadza sie manganowe
i olowiowe sole kwaséw tluszczowych w ilosci

2,6%, a nastepnie rozcieficza sie go solwéntnaf-ta"

i benzyna lakiernicza. Lepkos¢ spoiwa mierzona
kubltiem- Forda o érednicy 4 mm, w temperatu-
rze 20°C winna- wynosi¢ 90 sekund.

Czesé tak przygotowanego spoiwa miesza sie
z pngnentaml (za wyjatkiem brgzu aluminio-
Wego) i uclera trzykrotnie w mlynie kulowym
lub maszynie tréjwalcowej. Do ‘utartej pasty

dodaje sie braz aluminiowy i reszte spoiwa,

a nastepnie rozcienicza benzyng lakierniczg do
uzyskania lepkosci 40—60 sekund mierzonej
kubkiem Forda o $rednicy 4 mm, w temperatu-
rze 20°C. SR

Bltk. 2020, 21. 6. 60 100+25. BS.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania farby przeciwkoro-

_ .+ zyjnej do pierwszego malowania podwod-

nych, gzewnétrznych czeéci statkéw stalo-
‘wych, znamienne tym, Ze pigmenty antyko-
‘rozyjne w_skiad ktérych wchodzi zasadowy
_ “siarczan olowiu miesza sie i uciera ze stopem.
~zywicy fenolowo-formaldehydowej, modyf:-
~kowanej kalafonig i olejéw tungowego oraz
Inianego zaggszczonego z dodatkiem imanga-
nowych i olowiowych soli kwaséw ttuszczo-
wych oraz rozpuszezalnikéw, a mnastepnie
miesza sie z brgzem aluminiowym i rozcien-
‘cza rozpuszezalnikiem organicenym.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze stosuje sie pigmenty w ilo§ci 30—70%0 wa-
gowych.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
zZe stosunek modyflkowaneJ zywicy fenolowo-
.fonma.ldehydowej do wszystkich 8ubstancji
blonotwérczych zawartych w spoiwie wynosi
0,25—0,5%. .
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