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Wynalazek dotyczy sposobu wykony-
wania zaporu lub zapér, nie przepuszczaja-
cych oleju, w dowolnym punkcie lub punk-
tach elektrycznego kabla pradu silnego, po-
siadajacego izolacj¢ porowata, zazwyczaj
papier, nasycony olejowym zwiazkiem izo-
lacyjnym. Zazwyczaj takie zapory tworzy-
ly zaporowe mufy zlaczowe lub koricowe,
wynalazek za$ podaje sposéb wykonywania
takich zapér nie tylko w zlacaach, lecz i w
dowolnym punkcie posrednim kabla, jak
rowniez na jego koricu.

Wedlug wynalazku do izolacji kabla
wprowadza si¢ poprzez otwory w plaszczu
kabla material, dajacy sie spolimeryzowaé,
np. ciekly styren, ktéry nastepnie przez o-
grzewanie polimeryzuje si¢ na miejscu, tak

iz tworzy stala zapore w kablu, przy czym
przy prawidlowym wykonaniu zapory wy-
trzymalosé elektryczna kabla nie ulega po-
gorszeniu.

Wedlug wynalazku w plaszczu otowia-
nym kabla wykonywa si¢ dwa otwory w
odleglosci od 30 do 90 cm, w ktérych umie-
szcza sie rurki.

Plaszcz olowiany pomiedzy rurkami zo-
staje docisnigty $cisle do izolacji kabla, a-
by wprowadzony nastepnie styren przeni-
kat przez izolacje¢ kabla, a mie przeplywal
tylko w przestrzeni pomiedzy izolacja ka-
bla i plaszczem.

Material, dajacy si¢ spolimeryzowaé,
np. ciekly styren, wprowadza si¢ poczatko-
wo do jednej rurki pod ciénieniem atmo-



sfetyeinym, stosujac ssamie przez druga
rurke. W czasie tej czynnosci pewna ilosé
oleju, kto jest nasycona izolacja kabla,
zostaje usunieta z kabla i zastapiona styre-
nem. Gdy w ten sposéb zostanie zastgpiona
styrenem odpowiednia ilesé oleju, to wéw-
czas styren wtlacza si¢ do obydwéch rurek
pod jednakowym cis$nieniem, przy czym,
jak stwierdzono, wystarcza ci$nienie okolo
3 atm. W czasie uskuteczniania podanych
czynnosci plaszcz olowiany pomiedzy rur-
kami utrzymuje si¢ w temperaturze okolo
120°C, dzieki czemu z jednej strony olej
staje si¢ bardziej ciekly, co ulatwia zasta-
pienie go styrenem cieklym, z drugiej za$
strony nastepuje polimeryzacja cieklego
styrenu. W celu kompensowania kurczenia
si¢ styrenu w kablu podczas polimeryzacji
wtlacza si¢ go podczas calego okresu trwa-
nia polimeryzacji.

Sposob opisany wyzej nadaje si¢ bez
zmiany réwniez w przypadku wykonywania
zapor na koncach kabla, przy czym niekie-
dy otwarty koniec kabla moze stanowit je-
den z otworéw, tak iz konieczne jest wyko-
nanie tylko jednego otworu w plaszczu w
odpowiedniej odleglosci od otwartego kori-
ca kabla.

Sposéb wedlug wynalazku moze by¢ za-
stosowany réwniez w istniejacym zlaczu
kablowym w celu przeksztalcenia zlacza
przepustowego na zlacze zaporowe. Otwory
powinny byé wykonane w plaszczu kablo-
wym 2z obydwoch koricow zlacza lub
na konicach powloki olowianej, pokrywaja-
cej zlacze; rowniez mozna wykonaé dodat-
kowy otwor posrodku zlacza i wprowadzié
styren w sposéb opisany w celu przesyce-
nia nim tasm papierowych, przesyconych
olejem, otaczajacych miejsca polaczenia
2yt dwéch odcinkéw kabla. Po uskutecznie-
niu polimeryzacji styrenu otrzymuje sie
mocne polaczenie pomigdzy tasmami papie-
rowymi, stanowigcymi miejsce polaczenia
zyt, a wlasciwa, izolacja kabla.

Styren,. stosowany do wykonywania za-

pér wedlug wynalazku, powinien byé ciekly
i $wiezo destylowany i moze byé stosowa-
ny w stanie czystym lub zmieszany ze §rod-
kami, nadajagcymi mu plastycznosé, np. z
dwufenylem.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wykonywania zapér, nie
przepuszczajacych oleju, w dowolnych
miejscach kabla elektrycznego, zaopatrzo-
nego w plaszcz metalowy i posiadajacego
izolacje, nasycong olejem, znamienny tym,
ze do izolacjt kabla wprowadza si¢ poprzez
otwory w plaszczu metalowym material,
dajacy sie spolimeryzowaé, np. ciekly sty-
ren, po czym polimeryzuje sie ten material
w celu utworzenia zapory w kablu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze ptaszcz kabla dociska si¢ do izo-
lacji kabla. pomiedzy otworami w plaszczuy,
aby wprowadzany material, dajacy sie¢ spo-
limeryzowaé, przenikal przez izolacje ka-
bla, a nie przeplywal tylko w przestrzeni
miedzy izolacja kabla i plaszczem.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, znamien-
ny tym, Ze material, dajacy si¢ spolimery-
zowaé, wprowadza si¢ do jednego otworu
pod ci$nieniem wiekszym niz panuje w dru-

‘gimy otworze, tak iz nastepuje przeplyw te-

go materialu w kablu od jednego otworu do
drugiego i wypieranie oleju z kabla pomie-
dzy tymi otworami.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze kabel ogrzewa si¢ pomiedzy
otworami w celu uplynnienia oleju i spo-
wodowania polimeryzacji wprowadzonego
materialu.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze otwory w plaszczu kablo-
wym zaopatruje si¢ w rurki, do jednej z
ktérych moze byé przylaczone urzadzenie
zasilajace, a do drugiej — urzadzenie
ssace.

6. Sposéb wedlug zastrz. + — 5, zna-
tienny tym, ze material, dajacy sie¢ spoli-



meryzowaé, jest wtlaczany pod ci$nieniem
przez otwory podczas calego okresu trwa-
nia polimeryzacji w celu kompensowania
kurczenia si¢ tego materiatu podczas poli-
meryzacji.

7. Sposéb wykonywania zapér, nie
przepuszczajacych oleju, na korcu kabla
wedlug zastrz. 1 — 6, znamienny tym, Ze

jako jeden z otworéw stosuje sie otwarty
koniec kabla.

International
Standard Electric Corporation.
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