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Przedmiotem wynalazku jest sposéb laczenia
kroéca z tulejq a zwlaszcza w hydraulicznych si-
townikach tlokowych.

W znanych dotychczas ze stanu techniki tloko-
wych silownikach hydraulicznych, celem unik-
niecia uszkodzenia uszczelek ttoka i dlawicy w
czasie przeprowadzania ich przez miejsce przeni-
kania si¢ otworu krééca z otworem tulei, po przy-
spawaniu promieniowo kr6éca i wywierceniu w
nim otworu, wykonuje sie powiekszenie $rednicy
wewnetrznej tulei na dilugosci przenikania sie o-
tworéw o wartosé wiekszg niz wynikajgca z roz-
ni'cy wymiaru rozprezonych uszczelek zamocowa-
nych na tloku lub dlawicy i otworu wewnetrzne-
go tulei (G. Dumont and Fréres S. A., B. E: Cylin-
dres hydrauliques DU 1300, DU 500).

Zgodnie z istota wynalazku po wykonaniu na
gotowo otworu tulei wierci si¢ promieniowo usy-
tuowany otwoér, a nastepnie pocieniong od zew-
natrz w miejscu osadzenia krééca $cianke tulei
odksztatca sie od wewngtrz w kierunku otworu
kroéca i jednocze$nie zagniata sie ostrg krawedi
na odcinkach przenikania sie otworéw.

Zastosowanie w silownikach sposobu 1ljczenia
kroéca z tuleja wedlug wynalazku umozliwia za-
stosowanie na nig rur o mniejszej grubosci Scianki
i réwnocze$nie zabezpiecza bez dodatkowych za-
biegbw przed uszkodzeniem, w trakcie dokonywa-
nego montazu i demontazu, zaréwno uszczelki
tloka jak i dlawicy, co w wypadku silownikow
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Sposob laczenia krocca z tulejg

catkowicie spawanych odgrywa szczegélng role.

Przedmiot wynalazku jest w postaci gotowego
przykladu polaczenia uwidoczniony na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia przekréj wzdluiny frag-
mentu silownika w miejscu zamocowania dlawi-
cy, a fig. 2 przekr6j poprzeczny polgczenia krééca
z tulejg silownika.

Zgodnie z przykladem wykonania $cianka 1 tulei
silownika 2 zostaje, w miejscu osadzenia krééca 3,
od zewnatrz pocieniona, a sam krdciec 3 odpo-
wiednio zamocowany obwodowga spoing 4. Po wy-
konaniu na gotowo otworu 5 tulei 2 wierci sie w
niej promieniowo i wspo6tosiowo z otworem 6 kréoé-
ca 3, usytuowany otwoér przelotowy 7. Majge w
ten spes6b wstepnie przygotowane polgczenie kroé-
ca 3 z tuleja 2, przy uzyciu odpowiednio uksztal-
towanego tlocznika, odksztalca sie- od wewnatrz
miejscowo pocieniong $cianke 8 tulei 2 w kierun-
ku wyposazonego od dotu w faze 9 otworu 6
kr6éca 3 i jednoczes$nie zagniata sie ostrag krawedz
na pozostalych odcinkach przenikania sie otworéw
5117,

Zastrzezenie patentowe

Sposéb lgczenia kroééca z tulejg, zwlaszcza w
hydraulicznych sitownikach tlokowych, znamienny
tym, ze po wykonaniu na gotowo otworu (5) tulei
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(2) wierci sie promieniowo usytuowany otwor (7), ca si¢ od wewnatrz w kierunku otworu (6) i jed-
a nastepnie pocieniong od zewnatrz w miejscu o- noczesnie zagniata sig ostrg krawedZ na odcinkach
sadzenia kroéca (3) Scianke (1) tulei (2) odksztal- przenikania sie otwordéw (5 i 7).
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