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' Znane sa sposoby wytwarzania sztucznych
jelit za pomoca dyszy pierScieniowej i koniecz-
noéé wprowadzania kapieli do wnetrza formujag-
cego sie jelita. Znane sg réwniez rézne odmiany
konstrukcji dysz, ich usytuowania w kapieli,
sposob6w wprowadzania kapieli do jelita
oraz urzadzern do rozciggania jelita w poprzek
- i skladania go w plasky tasme, oraz kierowanie
‘wylotu dyszy w dél, aby umozliwi¢ uchodzenie
gazdéw z jelita i do§é skomplikowana obudowa
dysz, ulatwiajaca usuwanie gazéw z jelita. Do

rozciggania jelita w kierunku poprzecznym
znane s, nasadzane na dysze teleskopowe
naprezacze, ktérych s$rednica jest znacznie

wieksza od $rednicy pierécieniowej szczeliny,
'formujacej jelito. Do skladania jelita stuzg
réine mechanizmy, wsuwane do wnetrza jelit.

-‘Pracm 'przy usyciu tych mniej lub wiecej

skomplikowanych urzadzen byla bardzo ucigz-

~nia w biegu procesu,

liwa, ze wzgledu na czeste zrywanie si¢ jelita,
badZ na skutek uszkodzeri spowodowanych ocie-
raniem sie jelita o naprezacz i skladajacy
mechanizm, badZ tez na skutek naporu gazéw,
gromadzacych sie¢ w jelicie. .

Zarzpcenie réznorakich urzadzen mechanicz-
nych i skierowanie wylotu dyszy do géry, dalo
przy formowaniu jelit wiskozowych pozytywne
wyniki’ Jednak przy uzyciu dysz nie zapewnia-
jacych réwnomierny przeplyw wiskozy oraz przy
zastosowaniu ukladu, zlozonego z pierScieniowej
dyszy i wprowadzonego w osi dyszy, przewodu
doprowadzajacego kapiel oraz gladkiego walka
prowadzacego, jak to ma miejsce w dotychcza-
sowych rozwigzaniach, wystepujg réine zakléce-
a produkt wykazuje
rézne wady. ‘

Dysza musi byé zanurzona w kapieli na doé’
znaczng gleboko$é, aby wytlaczana z niej wis- -



kozp. formawjac ielito o deé¢ grubej feianee,
ulegla w dostatecznym ‘stopniu koagulacjl i re-
generacji celulozy, jako substancji blonotwoér-

cze). Pomiewaz skutecznoéé¢ dzialania kgpieli

wzrasta wraz z temperaturg, zazwycza} stosuje
sie kaplele o temperaturze 40 — 45%C. W tych
warunkach przy nieréwnomiernym przepiywle.
‘przez dysze, wiskoza koaguluje w miejscach,

fig. 3 — przekréj poprzeczny wedtug A — A na
fig. 2, (przez tarcze) fig. 4 — przekr6j poprzecz-
ny wedlug-B — B na fig. 2 (przez cze§é prowa-
dzaeq) i fig. 5 — dysza w przekroju.

Kadt 1, w ktérej odbywa sie formowanie jelita
posiada w goéry przelew 2 z odprowadzeniem
kapieli zuikgtej za pomocy przewodu 3. U dolu

- Kadzi 1 znajduje si¢ odplyw 4 zamkniety kur-

gdzie jej wymiana jest powolniejsza. Skoagule-

wane czgstki odrywajgc sie od $cianek dyszy,
powodujg lokalne zahamowania przeplywu wis-
kozy przez szc¢zeling, na skutek czege. w €ciance

jelita powstajq podituzne wyrwy. Pego samego -

rodzaju trudnofci wystepujg wowezas, gdy prze-
gub, lub elastyczny odcinek mraewodu wiskoza-
wego, umozliwiajacy podnoszenie i opuszczanie
dyszy, znajduje sie¢ miedzy ostatnim filtrem
i dyszg.

" Nastepnym zrédiem trudnos$ci w stosowanych
dotychczas ukiadach jest prowadzenie formuja-
cego si¢ jelita za pomoca gladkiego walka. Od-
leglofé pierwszego prowadzacego walka od dyszy
nie przekracza naog6t 3-ch metr6w, a od lustra
kapieli 2-ch metréw.. Przy wiekszych predkos-
ciach formowania i przy grubszych blonachk draga
ta nie wystarcza dla catkowitego zregenerowania
biony. Wehodzac na pierwszy walek prowadza~
cy,.na ktérym nastepuje zmiana kierunku biegu
o kat bliski 180°, jelito zostaje zltozone w plaska
taséme. Na skutek tego na obu brzegach niecatl-
kowicie zregenerowanej tasémy powstaja dwie
odgniecione faldy, zmniejszajace wytrzymaloié
jelita w kierunku poprzecznym.

Dodatkowg trudno$é powoduja gazy (Coz, H2S
i CSz) wydzielajgce sie wewnatrz jelita podczas
formowania. W ukladzie, w ktérym wylot dyszy
Jest skierowany do géry, gazy te sa zamknigte
w jelicie na odcinku miedzy lustrem kapieli i
pierwszym walkiem prowadzgcym. Z biegiém
czasu {lo§é gazéw w tyw odcinku wzrasta, po-
wodujae coraz silniejsze. naprezenie jelita, az
wreszcle jelito peka w miejscu najstabszym, tj.
przy dyszy. Zanim nastapi pekniecie, jelito. ulega
rozdeciu, w wyniku czego zmienia sie jego
Srednica i grubo§é Scianki.

Wysienionych wyzei teudonosei, wystepujs-
cych pray formewaniw jakit z wiskozy, jak tei
watk golowego produktw, spowedowanych tymi
toudredeiami, unika sie pazy zastoseweniu urza-
dzein hadaexch przedmiotemr wynalazikw Urza-
deanie- wedhig wynalazku jest uwidbcznione

schematycznie na rysunku, na ktérym fig. I

mexedstawia, urzadzenie w przekrojw pionowym,
1igy 3 — przekxdd podluiny walka prowadzacego,

2

kiem 5. Odplyw ten umozliwia opréznianie kadzi
1. W dnie kadzi 1 znajduje sie otwér 6, przez
ktéry do kadzi wchodzg trzy przewody, umiesz- ‘
cacne wapbMradkewo. Pierwszy z nich 7 stuzy
do wprowadzania kapieli koagulujgcej do
wnetrza jelifa, siega do wysokoéci przelewu.
Drugi przewéd 8, umieszczony wspélsrodkowo
w przewodzie 7, stuzgcy do wyprowadzania z
jelita nadmiaru gazéw, siega u géry ponad lustro
kapieli, a jego wylot u dotu jest zamkniety hy-
draulicznie za pomocg zbiorniczka 9. Trzeci prze-
wod 10, umieszczony wspolérodkowo w przewo-
dzie 8, sluzy do przedmuchiwania jelita dowal-
nym gazem, sigga on u géry ponad gérny koniee
przewodu 8.

Wymienione {rzy wspoélérodkowe przewody
tweorzg trzon, ktéry obejmuje dysza formujgca'
11, zwigzana sztywno z filtrem $wiecowym 12
za_pomoca odpowiednig wygietego przewodu 13
doprowadzajacego wiskoze, ktory stuzy jedno-
&7e¥nle Jako drazek, umozliwiajacy podnoszenie
i opuszczanie dyszy 11. Do filtru 12 doprowadza
si¢ wiskoze z pompek dozujgcych za pomocy
gietkiego przewodu 14 pezwalajgcego na opusz-
czanje i pedmossenie sztywno zwigzanego ze-
stawu, ztozonego z filtru 12, przewodu 13 i dyszy
1t. Uformowane pasmo jelita 15 jest prowadzone
przez walki prowadzace 16—20 pod dyszami na-
tryskowymi 21—24 i para kadzi pluczek 25.

Sposéb. dezisiania urzgdzenia prredstawia sie
nastepujgen. Przy dysay 11 pedniesionej pomad
gOhEny koniec przewodis M wiqcza sie przewodem
7 doplyw kapieli koagmlujgeei Po napelnieniu
kadzi 1 tg kaplela, opusreza sig dysze pad lus-
tro kapieli, regulujae réwnoczeénie doptyw
wiskazy. Po uehwyeenin formujacego si¢ jelita,
dyszq 1L opusaeza sie na dee kadri, a kamiec
jeltta pwzerzues. sie przex pierwszy walek pro-
wadsaey 1fi. RGwaoczeénie przewedem 16 pad-
iaczonym do zbiornika gazu, wprowadza sie gaz
do waeirza jelita. Regulujse c¥nienie gazu
uzyskitje sie zaraz po uruehomieniu. aparatury
réwmomierne naprezenie poprzeezne jelita 15
zaledne od giebokofei: zanurzenia wylotu prze-
wodi 8 w zbiemiezku 9. Utmzymujge rownonaier-
ny przeplyw gazi i peziom pkyna w zbiewniezku




9, osiaga sie stale ciSnienie gazu w jelicie, co
zabezpiecza réwnomiernoéé jego §rednicy i gru-
bosé $cianki. '

Kapiel doplywajaca do wnetrza jelita 15 gér-
nym kohcem przewodu 7 piynie wewnatrz jelita
w przeciwpradzie do biegu jelita, a po osiggnie-
ciu pier§cieniowej szczeliny 6 dyszy 11 uchodzi
na zewnatrz i plynie we wspb6lpradzie z jelitem
az do przelewu. Takie uksztaltowanie drogi
kapieli zabezpiecza jej laminarny przeplyw, co
ma réwniez istotne znaczenie dla réwnomier-
noéci érednicy i grubosci jelita.

Zastosowanie walkéw prowadzgcych 16 — 20
o powierzchni rowkowanej réwnolegle i prosto-
padle do osi (fig. 2, 3, 4) pozwala unikngé zapraso-
wania brzegéw niggcatkowicie skoagulowanego i
rozlozonego jelita. ¥ig. 2 przedstawia przekréj
podluzny watka prowadzacego dla maszyny
o siedmiu dyszach. Jak widaé z tego rysunku,
jelita sa zabezpieczone przed zmiang potozenia
za pomocg tarcz 27 o §rednicy wiekszej od Sred-
nicy watka. '

Réwnolegle do osi i poprzeczne do niej rowko-
wanie 28, 28a walka prowadzacegd, umozliwia
przechodzenie gazu poza watek, w wyniku czego
jelito na walku i po obu jego stronach jest
réwnomiernie naprezione w kierunkach po-
przecznych, co zapobiega zaprasowaniu brzegéw
i ostabieniu jelita. )

Stosujgc do przedmuchiwania jelita gaz mato
rozpuszczalny w wodzie i roztworach wodnych
(np. powietrze) oraz stosujac walki przedstawio-
nego typu jako urzadzenie prowadzace jelito na
maszynie, na ktérej jest ono poddawane obrébce
wykonczalniczej przez zraszanie plynami, mozna
caly proces wykoniczalniczy wraz z suszeniem
przeprowadzié na jelicie wypelmionym gazem.
Ma to szczegblne znaczenie dla osiggniecia pro-
duktu o jednorodnych wilasciwo$ciach mecha-
nicznych, gdy zlozenie wysuszonego jelita w
plaska tasme w tym przypadku nie powoduje
oslabienia blony w miejscu zlozenia. Im  wczes-
niej natomiast jelito zostanie zlozone w plaska
tasme podczas wykonczania, a szczeg6lnie pod-
czas formowania (duzy stopienr specznienia), tym
_wyrazniej zaznacza sie doformacja i ostabienie
zaprasowanych fatd.

Przedstawiona na fig. 5 dysza do formowania
jelit odznacza sie prosta budowa, co ma duze
znaczenie przy rozbieraniu, czyszczeniu, zesta-
wianiu i obsludze dyszy w czasie pracy. Sklada
sie ona z trzech plerScieni 29, 30, 31. Przylega-
jace do siebie cylindryczne czefci pierscieni za-

bezpieczaja od natluszczenia oléjem mineral-
nym dostateczne wzajemne uszczelnienie dla
wiskozy. Wiskoza wchodzi do dyszy przewodem
32, ktéry aczy si¢ z plonowym kanalem 33 prze-
biegajacym od podstawy dyszy do poziomego
pierécieniowego kanalu 34. Z kanatu 34 na calej
jego dlugo$ci, wiskoza przechodzi piericieniowa
szczeling 35 do pier§cieniowego zbiorniczka 36,
a dalej piericieniows szczeling wylotowsg 37 wy-
plywa z dyszy na zewngtrz. Zadaniem kanalu 34,
szczeliny 35 oraz zbiorniczka 36 jest stworzenie
jaknajbardziej réwnomiernego przeptywu wisko-
zy na calej dlugo$ci kolistej (pierécieniowej) szcze-
liny wylotowej 37. Rozwarcie szczeliny 37 regu-
luje si¢ przez obrét piericienia 29 wzgledem
zespolonych pierécieni 30, 31. Znacznie wyzszy
od pier§cienia 29 wierzcholek 38 pier§cienia 31
tworzy zabezpieczenie przeciw zalewaniu wiskozg
centralnego kanalu dyszy, w ktérym umieszczo-
ny jest przew6d 7 doprowadzajgcy kapiel do
wnetrza jelita oraz przewody: do wdmuchiwa-
nia gazé6w 9 i ich odprowadzania 8.

Celowe zespolenie wymienionych w opisie
elementéw zabezpiecza prawidlowy bieg procesu
i wplywa korzystnie na jako$¢ wytwarzanego
produktu. ’

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do formowania jelit w sposéb
ciggly z substancji blonotwoérczej za pomoca
pier§cieniowej dyszy z doprowadzeniem ka-
pieli do wnetrza jelita, znamienne tym, ze do
wnetrza jelita doprowadza si¢ osobnym prze-
wodem gaz najlepiej slabo rozpuszczalny w
wodzie i wodnych roztweorach, a nadmiar
gazu odprowadza sie innym przewodem,
ktérego amkniety hydraulic

wylot jesh zamknicty hydraulicznle,
z moiliwoécig regulacji ci$nienia gazu we-
wnatrz J'eIita. -
2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze ostatni filtr dla ptynu blonotwérczego
np. wiskozy, jest zwigzany sztywno z pionowo
przesuwng dyszg formujaca jelito.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze do prowadzenia jelita stosuje sie wal-
ki o powlerzchni rowkowatej, umozliwiajace
przechodzenie gazu przez jelito prowadzone
przez te waiki.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne
tym, ze dysza formujaca zaopatrzona jest w



doplyw plynu hlanotwarezego, przechodzgey tarcze (27) oddzielajgce poszczegblne pasma

w umieszczone jeden na drugim dwa pierscie- jelit.

niowe kanpaly (34, 36) komunikujgce sie na :

calej dlugo$ci ze szczeling wylotowa (37) w Zbigniew Ulatowski
ktérej nastepuje formowanie jelita. Marian Onufrowski

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne
tym, Zze walki prowadzgce sg zaopatrzone w Zastgpca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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