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Patent glowny zastrzega sposob polega-
jacy na wprowadzeniu do przetwarzacza
przed stopieniem kgpieli plynnej, silnie utle-
nionej, zawierajagcej jednocze$nie pewng
ilo§¢ wapna, albo poprostu wszystko wapno,
potrzebne do koicowego procesu, ktére po
wprowadzeniu do przetwarzacza stopu ze-
laznego niezwlocznie utleni krzemionke.

W patencie glownym ten spos6éb byt
- wskazany dla otrzymamnia w praktyce w kon-
wertorze Thomasa stali, wychodzgc ze sto-
pu zelaznego.

Przedstawione uzupelnienie dotyczy za-
stosowania sposobu, stanowigcego przed-
miot gldwnego patentu, celem otrzymania
‘w rurach konwertora Thomasa stali twar-
dej i pottwardej, = wysoka zawarto$cia we-

gla i W zupelnosci po\zba,wione:j'fosforu, bez
dodawania do metalu szpiglu, topnika lub
jakiegokolwiek innego $rodka zweglajacego.
Mozna skonstatowac¢ z samego poczgtku
drugiej fazy, czynno$ei wykonywanej we-
diug sposobu, bedacego przedmiotem paten-
tu glownego, Ze sur6wka - nowo natozona,
znajdujac sie w obecnosei szlaki wapnistej,
bardzo bogatej w tlenek zelaza, odfosfarza- -
sig bardzo predko. Odfosforzenie -to moing
uskuteeznia¢ praktycznie przed zupelnem
utlenieniem sie wegla w ten sposob, ze re-
gulujge starannie stosunki suréwki dodawa-
nej w kazdej fazie, mozna otrzymaé latwo

- stale, ktérych analizy wykazujg az do 0.50

i 0.6Q°/, wegla w zawartosei 0.05°, fosforu.-
Zauwazono w praktyce, ze przy ladun-



kach surowkis prackraczajacych w calosei
swej 70°/, tadunku normalnego po zwyklym
" procesie, obecno$é wiatru nie przekraczala
ci$nienia osiagnletego dla’ zwyklych opera-

¢yj, & to wskutek bardzo wielkiej ptynnosei

kapieli, ®rzymanej w drugiej fazie czynno-
§ci. Z drugiej strony poniewaz wytryski zo-
‘staly zupelnie usunigte, nic nie przeszkad®a,
aby retorta byla napelniona do maximum;

da,j‘ sig W ten sposOb powigkszy¢ praktyez-

~ nie wydajno$¢ niektorych aparatéw do przy-
najmniej 70 % ; cyfrasta zresztg zmienia sig
zaleznie od ksztaltu retort.
Wynika stgd korzysé .e‘konomiczna, bar-
~ dzo wazna dla fabpykacji stali twardych
i poltwardych, o wysokiej zawarto$ci wegla
i zupetnie odfosforzonych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Udoskonalenia przy fabrykacji-stali
w konwertorze Thomasa, wediug patentu
gtéwnego, do ekomomicznego wykonywania
fabrykacji stali twardych i poitwardych,

"o wyspkiej zawartoci wegla i pozbawionych

fosforu, tem znamienne, ze fabrykacja stali
odbywa sie bez doddtku naweglaczy takich
jak suréwka (szpigiel), wegiel i t. d., przy-
czem sam dodatek odtleniajacy zachowuje
swoje znaczenie dodatku, stosowamego nor-
malnie dla stali nadzwyczaj miekkich.

2. Udoskomnalenia przy sposobie konwer-
sji, wedtug zastrzezenia 1, tem znamienne,
ie retorta konwertora moze byé¢ napelniona A
do maximum, a wytryski sg zupelnie usu-

- niete.

Usines Métallurgiques de la Basse-Loire.

Zastepca: I. My Y yhski,
rzecznik patentowy.
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