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(54) Operaéna otoéna hlava na opracovanie otvorov s malymi rozstupmi

Vynélez sa tyka operanej otoénej hlavy na
opracovanie otvorov s malymi rozstupmi
v jednej pracovnej stamici obrabacieho stroja
bez zmeny polohy obrobku.

Doteraz zname viacvretenové operatné hla-
vy su urlené na opracovanie otvorov na ob-
robkoch, ktorych vzdjomné rozstupy, C¢iZe
osové vzdialenosti nie st mensie neZ kon-
Struk¢ne dané vziajomné vzdialenosti odpo-
vedajucich pracovnych vretien. Ak je rozstup
otvorov na obrobku mensi neZ minimalna
moZné vzdialenost pracovnych vretien vedla
seba, viedy je nutné presunuf obrobok do
dalSej polohy alebo poldh, kde operuju daldie
viacvretenové opera¢né hlavy, ako su beine
rieSené mapriklad jednoulelové obrabacie
stroje s viacpolohovym otoénym alebo pria-
modiarym nosi¢om obrobkov.

Podstatnd mevyhoda takéhoto rieSenia je
v tom, Ze narastd nutny pocet pracovnych po-
16h, s ¢im stvisi narastanie podtu operaénych -
hlav, pohonnych jednotick operainych hlav,
dalej pbdorysnej plochy stroja, rastie naroc-
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nost elektroautomatiky pripadne hydrauliky
alebo pneumatiky stroja. So zvy$ovanim po-
tu poloh otoéného alebo priamodiareho no-

- si¢a obrobkov sa maopak zmen$uje priestor

pre konStrukciu upina¢a obrobku, ¢o je ne-
vyhodné.

Uvedené nevyhody su odstrénené operad-
nou hlavou ha opracovanie otvorov s malymi
rozstupmi bez zmeny polohy obrobku, v jed-
mej pracovnej stanici obrabacieho stroja, kto-
rého podstata spociva v tom, Ze v operatnej
ototnej hlave su uloZené dvojice pracovnych
vretien, z ktorych niektoré si na danom po-
lomere r; a zvy$né pracovné vretena z kazdej
dvojice sti na danom polomere ry od osi otd-
¢amia otonej hlavy, pri¢om osi pracovnych
vretien su rovnobezné s osou natddania otod-
nej hlavy, vzajomné poloha vretien, tvoria-
cich dvojice, je dand uhlom natidania ¢ otod-
nej hlavy a rozstup m opracovavanych otvo-
rov na obrobku je rovny rozdielu polomerov
Ty aly

Pouzitim - predmetnej

operatnej otoctnej



hlavy sa docieli moZnost opracovania otvorov
na obrobkoch so vzdjomnym rozstupom men-
$im neZ je minimalna mozna vadialenost pra-
covnych vretien vedla seba, ktord je dand
konStrukciou vretien, ich uloZenim, kinema-
tikou pohonu a kion$trukciou upinania pra-
covnych nastrojov vo vretenach.

Dalej pouzitim predmetnej operac¢nej otot-
nej hlavy sa podstatne zvys$i moznost kom-
plexnejsieho opracovania daného obrobku
v jednej pracovnej stanici a nie je nutné pre-
miestnif obrobok do dalSej pracovnej stani-
ce. Z uvedeného vyplyva Setrenie pracovnych
stanic, teda operacnych hldv a pohonnych
jednotiek tychto hlav, dalej Setrenie pddo-
rysnej plochy stroja, zjednodudi sa zariadenie
automatiky stroja.

Na pripojenom vykrese je schematicky zna-
zorneny priklad operaénej otoénej hlavy po-
dla vyndlezu, a to v ndryse na obr. 1 a po-
hlade smerom A—A na obr. 2.

Operacna otodnd hlava 3 nesie dve dvojice
pracovnych vretien 1, 2, pridom vretend 1
su na polomere r; a vretend 2 na polomere ry
od osi otdcania otoénej hlavy 3. Vretena 1
a 2 su vzajomme natolené pod uhlom nato-
cemia @, ktory je zaroven uhlom natolenia
ototnej hlavy 3. Na obrobku 4 sa opracova-
vaju dve dvojice otvorov, ktorych rozstup m

je rovny prave rozdielu polomerov r; a r.

Pri opracovavani obrobku 4 operatna otod-
na hlava 3 vykona najskdor operaciu pracov-
nymi vretenami 1 a po skondeni operécie sa
hlava pooto¢i o uhol natoéenia ¢, éim sa na-
stavia pracovné vretend 2 do pracovnej polo-
hy a vykonaju operdciu na obrobku 4 vo
vzdialenosti rovnej rozstupu m od otvorov
opracovanych predchadzajucou - operaciou.
V tejto f4ze pracuju vretend 1 naprézdno a
nezasahuju do obrobku 4 ani inych éasti stro-
ja.
Pri vhodnej volbe polohy natd¢ania otot-
nej hlavy 3 voli obrobku 4, polomerov r; a
r9, dalej uhla natofenia ¢ otolnej hlavy je
moZné podla uvedeného principu riesit prak-
ticky I'ubovolné pripady opracovania otvorov
s malymi rozstupmi m.

Pre pripad postupného opracovania tych

'i:sty-ch otvorov v danom technologickom slede

operacii, napriklad vrtanie, vystruhovanie,
mozno pouZif predmetnu operaénd hlavu
s dvojicami vretien umiestnenymi na rovna-
kom polomere od osi otiania ototnej hlavy.
Viedy nadobuda rozstup m nulovd hodnotu.

Predmetn4 operatnad ototna hlava méze
mat aj viac dvojic pracovnych vretien pre
rézne velkosti rozstupov m opracovavanych
otvorov.

‘ PREDMET VYNALEZU

Operac¢na otoéné hlava na opracovanie otvo-
rov s malymi rozstupmi v jednej pracovnej
stanici obrabacieho stroja bez zmeny polohy
obrobku vyznaéend tym, Ze v opera¢nej otoé-

nej hlave (3) st uloZené dvojice pracovnych

vretien (1, 2), z ktorych vretena (1) si na polo-
mere (ry) a vretend (2) st na polomere (r9) od

osi otacania oto¢nej hlavy (3), pri¢om osi pra-
covnych vretien st s nfiou rovnobeZné a vza-
jomnd poloha vretien (1, 2).je dand uhlom
natacania (p) ototnej hlavy (3) a rozstup (m)
opracovdvanych otvorov na obrobku (4) je
dany rozdielom polomerov (ry, ry).
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