POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

opIs PATENTOWY

68 149

Patent dodatkowy
do patentu

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 31.II1.1971 (P 147 265)

Opublikowano: 29.IX.1973

Kl. 49a,25/06

MKP B23b 25/06

UKD

Wspoltworcey

wynalazku: Jerzy Manka, Karol Ochojski, Bronislaw Sabela,

Leonard Rudek

Wlasciciel patentu: Rybnicka Fabryka Maszyn ,,Ryfama” Przedsiebior-
stwo Panstwowe, Rybnik (Polska)

Przyrzad do mocowania na stole obrabiarki
dwudzielnych przedmiotow, do obrobki ktorych bazg wyjsciowa
sg rownoczesnie plaszczyzna podzialu tych przedmiotow
oraz ich ksztalt zewnetrzny

-

i

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do moco-
wania na stole obrabiarki, zwlaszcza wytaczarki,
dwudzielnych przedmiotéw, dla obrébki ktérych
baza wyjsciowa sg rownocze$nie ich obrobione
uprzednio powierzchnie stykowe lezace w plasz-
czyznie podzialu tych przedmiotéw, jak réwniez ich
nie podlegajace obrébce wiérowej symetryczne po-
wierzchnie zewnetrzne.

Znane dotychczas przyrzady do mocowania takich
przedmiotéw zbudowane sg w ten sposob, ze przed-
miot obrabiany styka sie z przyrzadem swojga po-
wierzchnig zewnetrzng, za$ ustawienia plaszczyzny
podzialu na wysoko§¢ osi wrzeciennika obrabiarki
dokonuje sie za pomocg podkltadek lub mechanizmu
Srubowego, po czym nastepuje zaci$nigcie przed-
miotu w przyrzadzie przy pomocy obejm i Srub
lub mechanizmu zaciskajgcego. Przyrzady te maja
najcze$ciej konstrukcje skrzynkowg i sg przysto-
sowane do pomieszczenia w swoim wnetrzu catego
przedmiotu obrabianego.

Zrane sg rowniez rrzyrzady dziatajgce na zasa-
dzie imadla samocentrujgcego, stuzgce do ustawie-
nia przedmiotu obrabianego w plaszczyznie réwno-
legtej do powierzchni stolu obrabiarki, podczas gdy
ustawienia w plaszczyznie prostopadiej do stolu
dokonuje sie indywidualnie dla kazdego przed-
miotu.

Znane przyrzady wykazuja nastepujgce wady:
niedokladno$é nie obrobionej powierzchni zewnetrz-

nej sprawia, ze kazdorazowo przy zamocowaniu
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nowego przedmiotu obrabianego w przyrzgdzie wy-
magane jest odrebne jego ustawienie na zgodnosé
plaszczyzny podzialu z osig wrzeciennika. Zabieg
ten jest bardzo ucigzliwy i pracochlonny, nie gwa-
rantuje poza tym zbyt duzej dokladnosci ustawie-
nia. Dodatkowa trudno§¢ powstaje w przypadku
mocowania przedmiotéw walcowych o skompliko-
wanej budowie powierzchni zewnetrznej, gdy za-
chowana byé musi centryczno§¢ tej powierzchni
w stosunku do. obrabianego otworu przedmiotu.
Ma to na przyklad miejsce przy obrébce otworéow
bebna napedowego do przeno$nika zgrzebtowego,
gdzie zachowana musi by¢ oprécz zgodno$ci plasz-
czyzny podzialu bebna z osia wrzeciennika, réwniez
centryczno$é uprofilowanych w formie gniazd biezni
tancuchéw ogniwowych, rozstawionych w stosun-
kowo znacznej odlegto$ci od siebie.

Celem wynalazku jest zwiekszenie dokladno$ci
ustawienia przedmiotu oraz skr6cenie pracochton-
noéci jego mocowania w przyrzadzie. Dla osiggnie-
cia tego celu nalezy opracowaé taki przyrzad, ktéry
zapewnialby mozliwo§é szybkiego i dokladnego
ustawienia obrabianego przedmiotu wedlug jego
baz wymiarowych.

Cel ten osiagnieto dzieki temu, ze przyrzad ten
jest zbudowany w ten sposo6b, ze sklada sie z pod-
pérek, ktérych szczytowe powierzchnie usytuowane
sg dokladnie w ptaszczyznie réwnoleglej do stotu
obrabiarki i przechodzgacej przez o§ wrzeciennika.
Podpoérki te osadzone sg trwale w plycie podsta-
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wowej lezacej bezpoSrednio na stole obrabia;ki.
Plyta podstawowa zaopatrzona jest w znany me-
chanizm imadla centrujacego majgcy szczeki
uksztaltowane w ten spos6b, ze ich koncéwki od-
powiadaja zewnetrznej powierzchni przedmiotu
bedacej baza wyjsciowa dla obroébki.

Jedng z koncéwek powyzszych szczek jest prze-
suwna w celu umozliwienia okresowej korekty po-
lozenia danej szczeki wzgledem osi wrzeciennika.
Frzedmiot obrabiany osadzony jest na podpérkach
obrabiang powierzchnig stykowg w plaszczyznie
jego podzialu. W tym celu przed osadzeniem przed-

mictu na podpérkach usuwa sie naddatek materiatu -

na powierzchniach czolowych poléwki dolnej obra-
bianego przedmiotu, natomiast powierzchnie czo-
lowe poléwki gérnej pozostajg w stanie surowym.
Powstajag w ten spos6b na styku obydwu potéwek
odsadzenia umozliwiajace oparcie goérnej poroéwki
na podpérkach. Zachowany jest wiec juz w chwili
zalozenia przedmiotu do przyrzadu warunek zgod-
no$ci plaszczyzny podzialu przedmiotu z osig wrze-

ciennika wobec czego zbedna jest pionowa regula-

cja polozenia przedmiotu.

Ruchome symetrycznie wzgledem osi wrzecienni-

ka szczeki stykajac sie przy pokreceniu S$rubg
z powierzchnia zewnetrzng przedmiotu, dokonujg
jego ustawienia w plaszczyznie poziomej tak, ze
o§ symetrii tych powierzchni pokrywa si¢ z osig
wrzeciennika. Po ustawieniu przedmiotu nastepuje’
jego zaci$niecie w przyrzgdzie przy pomocy urza-
dzen znanych i odsuniecie szczek centrujacych.
Naddatek materialu na powierzchniach czotowych
poléwki gérnej usuwany jest w dalszej kolejnosci
po ‘dokonaniu operacji wytaczania i zdjeciu przed-
miotu z przyrzadu.
° Przedstawione rozwigzanie pozwala na szybkie
i dokladne ustawienie obrabianego przedmiotu
w przyrzadzie, bez konieczno$ci kazdorazowego
kontrolowania i ‘korygowania polozenia wyjs$cio-
wych baz wymiarowych. Poza tym przyrzad jest
prosty konstrukcyjnie, lekki, latwy w - obsludze
i niezawodny w uzytkowaniu. :

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przyrzad w widoku z czota, fig. 2
przedstawia przyrzad w widoku z boku, oraz fig. 3
przesuwng koncéwke szczeki w przekroju poprzecz-
nym.
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Przyrzad sklada sie z podpérek 1 polgczonych
trwale z plytg 2 spoczywajaca na stole 3 obrabiar-
ki. Szczytowe poziome powierzchnie podpérek 1
leza w plaszczyznie przechodzgcej przez o§ 4 wrze-
ciennika obrabiarki. Na ptycie 2 zamocowany jest
znany mechanizm imadia samocentrujgcego skla-
dajacy sie ze $rub 5, wyposazonych w korbki 6,
osadzonych w nakretkach 7. Z nakretkami 7 po-
laczone s3 trwale znane szczeki 8, ktérych kon-
coOwki 9 dostosowane sg pod wzgledem ksztaltu do
powierzchni zewnetrznej obrabianego przedmio-
tu 10. W kazdej parze szczek 8 jedna z koncéwek 9
polgczona jest ze szczeka 8 za pofrednictwem tu-
lei 11 majacej od strony koncéwki 9 gwint we-
wnetrzny, a od strony szczeki 8 gwint zewnetrzny,
przy czym wielkoSci skok6éw tych gwintéw sg
rézne. Przez obr6t tulei 11 przy nieruchomej
szczece 8 i koncé6wcee 9 nastepuje zmiana oddalenia
koncéwki 9 od szczeki 8 co stwarza mozliwo§é na-
stawiania odlegloSci szczek 8 na symetrycznosé
wzgledem osi 4 wrzeciennika obrabiarki.

Tuleja 11 zabezpieczona jest przed samoczynnym
kreceniem sie w spos6b znany, na przyklad przy
pomocy ciernego mechanizmu zaciskajgcego. W za-
leznoSci od wymaganej dokladno$ci nastawienia
dobiera sie réznice wielko$ci skoké6w gwintu we-
wnetrznego i zewnetrznego.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do mocowania na stole obrabiarki
dwudzielnych przedmiotéw, do obrébki ktérych
baza wyjSciowa sg réwnrocze$nie plaszczyzna po-
dzialu tych przedmiotéw oraz ich ksztalt zewnetrz-
ny, znamienny tym, ze sklada sie z wznoszacych
si¢ na wysoko§¢ osi wrzeciennika (4) podpérek (1)
polaczonych trwale z plyta (2) spoczywajgcg na
stole (3) obrabiarki, wyposazong w znany mechanizm
imadia centrujacego skladajacego sie ze S$rub (5)
nakretek (7) i szczek (8), oraz polaczonych z tymi
szczekami koncoéwek (9). .

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze w kazdej parze koncéwek (9) jedna z nich po-
taczona jest ze szczeka (8) za posSrednictwem tulei
(11) majacej od strony koncoéwki (9) gwint we-
wnetrzny, a od strony szczeki (8) gwint zewnetrzny,
przy czym wielkoSci skokéw tych gwintéw s3
rézne.
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