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tavenin

Vynéalez se tyka zplsobu vyroby peci¢ko-
vych hydroxidu sodného a hydroxidu drasel-
ného z jeho taveniny o obsahu 95 az 99,8 %,
hmot. NaOH nebo 83 aZ 89 %, hmot. KOH
ochlazenim taveniny, ziskané naptiklad od-
pafenim roztoku hydroxidu, a jejim nakapa-
vanim na chlazenou plochu. ‘

Hydroxidy alkalickych kovlh se vyrabéji
primyslové elektrolyzou ptislusnych haloge-
nidd, pti niz se ziska vodny roztok hydroxi-
du, ktery se dale zahu§tuje odpafovanim. Zis-
kana tavenina se pak zpracuje do poZadované
formy, jiZ je vesmés pevny hydroxid ve for-
mé pecidek. Tvar, velikost a stejnomérnost
peci¢ek maji znaény vyznam pfi laboratorni
aplikaci hydroxida.

Pri dosavadnim zplisobu vyroby pecifek
hydroxidu se vede tavenina, po pfipadném
ochlazeni, do naképédvaci vany opatfené ve
dnu tryskami, kterymi tavenina odkapava na
pohybujici se chlazeny kovovy povrch. V ose
trysky byvaji nékdy umistény kénické jehly,
tak¥e prutok taveniny tryskou je fizen plo-
chou mezikruzi mezi jehlou a otvorem, ovla-
datelnou vertikalnim posunem jehly. Pro vel-
kokapacitni vyrobu peci¢kovych hydroxidl
se uzivaji trysky, u nichZ je vytok taveniny
¥zen vertikdlnim kmitavym pohybem konic-
kych jehel s frekvenci asi 10 s™, které v dol-
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ni poloze uzaviraji otvor trysky. Ve vSech
ptipadech je podminkou dosaZeni stejnomér-
nosti pecicek udrzeni konstantni hladiny
v nakapavaci vané. Pii granulaci nekoroziv-
nich tavenin jako syntetickych pryskytic, di-
methyltereftalatu apod., jez maji navic vétsi-
nou nizsi teplotu tuhnuti nez hydroxidy alka-
lickych kovi, se hladina taveniny v nakapa-
vaci vané ovlada regulaci pfitoku taveniny do
vany od jeji hladiny pomoci regula¢niho ven-
tilu. V ptipadé hydroxidh viak dopravu tave-
niny, at uz pomoci ¢erpadla nebo samospa-
dem, pies regula¢ni ventil nelze pouZit, nebot
nardZi na neprekonatelné obtiZe, jako je ko-
roze exponovanych &asti ¢erpadel a ventily,
rychlé porudeni ucpavek &erpadel a ventild,
ztrata funkce ventilu vlivem usazovani pev-
nych necistot a tuhnouci taveniny v komofie
ventilu, atd. Proto jsou nakapéavaci vany ve-
smés opatfeny piepadem a do vany se privadi
nadbytedné mnoZstvi taveniny. Vraceni ne-
ustale pretékajici taveniny zpét do vyrobniho
cyklu je, vzhledem k obtiZim s Cerpanim ta-
veniny, prakticky nemozné, a proto se pfeté-
kajici tavenina nechava ztuhnout a pouZiva
jako méné hodnotny produkt, tzv. lity hydro-
xid. Tento nedostatek je zvlasté vyrazny
u velkokapacitnich vyrob, kdy vznikd take
zna¢né mnozstvi litych hydroxidh. Dalsi ne-



- vyhoda tohoto feSeni spoéiva v tom, Ze vyska
hladiny je pevné dana piepadem a nelze je-
jim nastavenim ovliviiovat parametry proce-
S

Velikost a tvar peci¢ek zavisi rovnéZ na
teploté taveniny pii nakapdvani. Vzhledem
k tomu, Ze viskozita taveniny hydroxidi
s rostouci teplotou klesa, ziskaji se pfi vys-
S§ich teplotdch taveniny prili§ ploché peci¢ky,
zatimco pri teplotdch blizkych bodu tuhnuti
taveniny muiZe dochazet k neptijemnému za-
tuhovéni taveniny v kritickych mistech zafi-
zeni. Optimalni teplotni mez pro teplotu ta-
veniny pii nakapavéani nebyla dosud naleze-
na.

Uvedené nevyhody odstratiuje zpiisob vy-
roby peci¢kovych hydroxidd sodného a dra-
selhého podle vynélezu z jejich tavenin o ob-
sahu 95 az 99,8 %, hmot. NaOH nebo 83 az
89 9%, hmot. KOH ochlazenim taveniny, ziska-
né napfiklad zahu$ténim vodného roztoku
hydroxidu sodného nebo’ draselného odpato-
vanim, a jejim nakapavanim otvory, nad ni-
miZ se udrZuje konstantni vyska hladiny ta-
veniny, na chlazenou kovovou plochu, ktery
spotiva v tom, Ze se tavenina hydroxidu sod-
ného nebo draselného chladi na teplotu nej-
vyse o 50 °C vyssi, neZ je jeji teplota tuhnu-
ti v systému, v ném% doba prodleni taveniny
¢inf 0,2 aZ 5 h. a vytéka z n&ho ménitelnym
prirezem spojité ovladanym od vysky hladi-
ny taveniny nad nakapévacimi otvory, pti-
demz vySka sloupce taveniny nad ménitelnym
prufezem je nejvyse 1 m.

K chlazeni taveniny pfi postupu podle vy-
nélezu se pouZije napt. chlazend nadoba opat-
fend mechanickym michadlem, v niZ se obsah
zarovell homogenizuje a jejiz pracovni objem
se zvoli podle kapacity vyroby takovy, Ze se
- zajisti stfedni doba prodleni taveniny v této
-nadobeé 0,2 az 5 h. V&tsi objem chladiciho sys-
tému (vétsi doba prodlenf) neni pfi postupu
zpusobem podle vynalezu na zévadu, ale zby-
teéné zvySuje investiéni ndklady na toto za-
Fizeni. Chladici systém funguje zéroveti jako
kapacitni élen, ktery svym velkym objemem
vyrovnava nerovnomeérnosti pritoku a teplo-
ty pritékajici taveniny, a k této funkei pln&
postatuje objem vyplyvajici z uvedeného roz-
mezi doby prodleni. Z chladiciho systému vy-
tékd tavenina ménitelnym prifezem spojité
ovlddanym od vysky hladiny v nakapivaci
vané, ¢imz se zaji$tuje jeji konstantni hodno-
ta. Ménitelny pritez lze realizovat napf. pti-
mo ve dnu nadoby kruhovym otvorem, do
néhoz doseda pohybliva kuZelovita jehla, zho-
tovena napf. z mechanicky odolné slitiny
sttibra s niklem, vedena niklovou tyéi. Chla-
dici systém muize byt rovnéZ zhotoven z vice
jednotek, at uZ paralelné nebo sériové zapo-
jenych (v druhém piipadé mohou byt specia-
lizované, napf. jako chladici ¢len a homogeni-
zaéni €len), pricemz objem systému dany do-
hou prodleni je pak sou¢tem objemu viech

jednotek. Pri postupu zplsobem podle vyna-
lezu je hladina nakapavaci vany nastavitelna.
Nakapadvaci vana muZe byt opatiena také
nouzovym prepadem pro piipad selhani re-
gulaéniho obvodu.

Vyhodou zplsobu podle vynilezu je, Ze
prakticky zcela odstraiiuje ztraty vzniklé pre-
padanim taveniny. Vzhledem k mo#nosti vol-
by a udrZeni vhodné konstantni hladiny a
teploty taveniny rovnéZ zaji¥fuje vysokou
stejnomérnost peci¢ek hydroxidi. Regulaéni
prvek k realizaci zptsobu podle vynalezu je
velmi jednoduchy a nevyZaduje utésnéni vo-
dicf tyée, jaké je nezbytné u regulaénich ven-
tild. Zphsob podle vynalezu zvy$uje mimoto
spolehlivost celého technologického procesu
amlze tak prispét k dal§imu zvyseni produk-
tivity prace.

Priklad 1

Do michaného chladi¢e o priméru 800 mm
s duplikédtorem pro vzdusné chlazeni, opatte-
ného indikaci vysky hladiny a automatickou
regulaci pritoku chladiciho vzduchu podle
nastavené teploty v chladiéi, pfitéka z (kon-
coveho stupné) odparky 500 1/h taveniny
hydroxidu sodného o koncentraci 99 ¢, NaOH
a o teploté 415°C. Vytok taveniny zchlaze-
né na 325°C je umistdn ve vysi 300 mm
nade dnem chladide a nouzovy prepad z chla-
di¢e je ve vysi 600 mm nade dnem. Tavenina
vytéka pres ménitelny prufez o maximalni
velikosti 600 mm? spojité ovladany od vys-
ky taveniny v nakapévaci vang, &m% se vys-
ka taveniny ve vané& udrZuje na konstantni
hodnoté 60 mm.

VSechny vyrobené pecitky maji prameér
v rozmezi 7,7 aZ 8,4 mm a vysku od 2,5 do 2,8
mm. Smérodatnd odchylka ¢ini 0,22 mm pro
primér pecic¢ek a 0,12 mm pro jejich vysku.

Piiklad 2

Do michaného chladiée o priméru 1000 mm
s duplikdtorem pro vzdu¥né chlazeni opatfe-
ného indikaci vysky hladiny a automatickou
regulaci pritoku chladictho vzduchu podle
nastavené teploty v chladié¢i ptitéka z-odpar-
ky 630 1/h taveniny hydroxidu draselného
o koncentraci 87 %, KOH a o teplot& 347 °C.
Vytok taveniny zchlazené na 165 °C je umis-
tén ve vysi 250 mm nade dnem chladite
a nouzovy prepad z chladide je ve vysi 600
mm nade dnem. Tavenina vytékd pres mé&ni-
telny priurez o maximélni velikosti 600 mm?2
spojité ‘ovladany od vysky taveniny v naka-
pavaci vang, éimz se vyska taveniny ve van&
se udrzuje na konstantni hodnot® 50 mm.

Viechny vyrobené peci¢ky maji primér
v rozmezi 8,3 aZ 8,8 mm a vysku 2,7 az 3 mm.
Smérodatnd odchylka je 0,19 mm pro primér
peciéek a 0,11 mm pro jejich vysku.
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PREDMET VYNALEZU

Zpusob vyroby peci¢tkovych hydroxidud
sodného a draselného z jejich tavenin o ob-
sahu 95 az 99,8 9%, hmot. NaOH nebo 83 az
89 0/, hmot. KOH ochlazenim taveniny, ziska-
né napiiklad zahu$ténim vodného roztoku
hydroxidu sodného nebo draselného odpato-
vanim, a jejim nakapavanim otvory, nad ni-
miZ se udrzuje konstantni vyska hladiny ta-
veniny, na chlazenou kovovou plochu, vyzna-

geny tim, %e se tavenina hydroxidu sodného
nebo draselného chladi na teplotu nejvyse
o 50°C vyssi,. nez je jeji teplota tuhnuti
v systému, v némz doba prodleni taveniny ¢&i-
ni 0,2 az 5 h, necha se z ného vytékat ménitel-
nym prifezem spojité ovladanym od vysky
hladiny taveniny nad nakapavacimi otvory,
pri¢emz vyska sloupce taveniny nad ménitel-
nym prufezem je nejvyse 1 m.
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