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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 4月 5日 (2004.4.5)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
光 学 部 品 の 形 状 に 対 応 し た 内 面 形 状 を も つ

坩 堝 内 に 原 料 を 融 解 し た 後 、
冷 却 す る こ と を 特 徴 と す

る 結 晶 物 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 坩 堝 は そ の 底 面 及 び ／ 又 は 上 面 が 曲 面 状 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 結 晶 物 品 の 製 造 方 法
。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 坩 堝 が 複 数 並 列 に 配 置 さ れ た 状 態 で 前 記 原 料 の 融 解 及 び 冷 却 を 行 う 請 求 項 １ に 記 載 の
結 晶 物 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 坩 堝 に は 、 液 体 状 の 前 記 原 料 を 注 入 す る 注 入 口 と 、 発 生 し た 気 体 を 排 出 す る
排 気 口 が 設 け ら れ て い る 請 求 項 １ に 記 載 の 結 晶 物 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】

前 記 坩 堝 の 上 に 設 け ら れ た 注 入 用 坩 堝 に 収 容 す る 請 求
項 １ に 記 載 の 結 晶 物 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 結 晶 物 品 は 弗 化 物 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 結 晶 物 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
成 長 用 坩 堝 の 上 に 設 け ら れ た 注 入 用 坩 堝 内 に 収 容 さ れ た 原 料 を 融 解 し 、 該 注 入 用 坩 堝 か ら
融 解 し た 原 料 を 光 学 部 品 の 形 状 に 対 応 し た 内 面 形 状 を も つ 前 記 成 長 用 坩 堝 内 に 注 入 し 、 前
記 成 長 用 坩 堝 内 に 注 入 さ れ た 前 記 原 料 を 冷 却 す る こ と を 特 徴 と す る 結 晶 物 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 成 長 用 坩 堝 は そ の 底 面 及 び ／ 又 は 上 面 が 曲 面 状 で あ る 請 求 項 に 記 載 の 結 晶 物 品 の 製
造 方 法 。

成 長 用 坩 堝 を 複 数 多 段 に 積 み 重 ね ら れ て 形 成 さ
れ る 収 容 し 、 該 原 料 を 該 坩 堝 内 に 収 容 さ れ た 加 熱 器 に 対 し て
該 坩 堝 を 相 対 的 に 移 動 さ せ る こ と で 該 原 料 を に よ り 製 造 す る こ と

各 成 長 用

前 記 原 料 は 、 こ と に よ り 供 給 さ れ る

７



【 請 求 項 ９ 】
前 記 成 長 用 坩 堝 が 複 数 多 段 に 積 み 重 ね ら れ た 状 態 で 前 記 原 料 の 融 解 及 び 冷 却 を 行 う 請 求 項

に 記 載 の 結 晶 物 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 成 長 用 坩 堝 が 複 数 並 列 に 配 置 さ れ た 状 態 で 前 記 原 料 の 融 解 及 び 冷 却 を 行 う 請 求 項 に
記 載 の 結 晶 物 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 成 長 用 坩 堝 を 加 熱 器 に 対 し て 相 対 的 に 移 動 さ せ な が ら 前 記 原 料 の 冷 却 を 行 う 請 求 項
に 記 載 の 結 晶 物 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 成 長 用 坩 堝 に は 、 発 生 し た 気 体 を 排 出 す る 排 気 口 が 設 け ら れ て い る 請 求 項 に 記 載 の
結 晶 物 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 結 晶 物 品 は 弗 化 物 で あ る 請 求 項 に 記 載 の 結 晶 物 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
光 学 部 品 の 形 状 に 対 応 し た 内 面 形 状 を も つ 成 長 用 坩 堝 と 、 前 記 成 長 用 坩 堝 の 上 に 設 け ら れ
、 注 入 孔 を 介 し て 該 成 長 用 坩 堝 に 連 通 す る 注 入 用 坩 堝 と 、 前 記 注 入 用 坩 堝 内 に 収 容 さ れ た
原 料 を 融 解 す る た め に 加 熱 す る 加 熱 器 と 、 前 記 成 長 用 坩 堝 を 前 記 加 熱 器 に 対 し て 相 対 的 に
移 動 さ せ て 該 成 長 用 坩 堝 内 の 融 解 し た 原 料 を 冷 却 す る 手 段 と 、 を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す
る 結 晶 物 品 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
前 記 成 長 用 坩 堝 は そ の 底 面 及 び ／ 又 は 上 面 が 曲 面 状 で あ る 請 求 項 に 記 載 の 結 晶 物 品 の
製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】
前 記 成 長 用 坩 堝 が 複 数 多 段 に 積 み 重 ね ら れ て い る 請 求 項 に 記 載 の 結 晶 物 品 の 製 造 装 置
。
【 請 求 項 １ ７ 】
前 記 成 長 用 坩 堝 が 複 数 並 列 に 配 置 さ れ て い る 請 求 項 に 記 載 の 結 晶 物 品 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ８ 】
前 記 成 長 用 坩 堝 に は 、 発 生 し た 気 体 を 排 出 す る 排 気 口 が 設 け ら れ て い る 請 求 項 に 記 載
の 結 晶 物 品 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ９ 】
前 記 成 長 用 坩 堝 の 下 に ダ ミ ー 坩 堝 が 配 さ れ て い る 請 求 項 に 記 載 の 結 晶 物 品 の 製 造 装 置
。
【 請 求 項 ２ ０ 】
光 学 部 品 を 有 す る 光 学 装 置 に お い て 、 請 求 項 １ 又 は に 記 載 の 結 晶 物 品 の 製 造 方 法 に よ り
製 造 さ れ た 結 晶 物 品 か ら な る 光 学 部 品 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 光 学 装 置 。
【 請 求 項 ２ １ 】
光 学 部 品 を 有 す る 光 学 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 請 求 項 １ 又 は に 記 載 の 結 晶 物 品 の 製 造
方 法 に よ り 製 造 さ れ た 結 晶 物 品 を 用 意 す る 工 程 、 該 結 晶 物 品 の 表 面 に 被 膜 を 形 成 す る 工 程
、 該 被 膜 が 形 成 さ れ た 結 晶 物 品 か ら な る 光 学 部 品 を 支 持 体 に 取 り 付 け る 工 程 、 を 含 む こ と
を 特 徴 と す る 光 学 装 置 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
本 発 明 は 、 光 学 部 品 の 形 状 に 対 応 し た 内 面 形 状 を も つ

坩 堝 内 に 原 料 を 融 解 し た 後 、
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成 長 用 坩 堝 を 複 数 多 段 に 積 み 重 ね ら
れ て 形 成 さ れ る 収 容 し 、 該 原 料 を 該 坩 堝 内 に 収 容 さ れ た 加 熱



冷 却 す る こ と
を 特 徴 と す る 。

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
図 と 比 較 す る と わ か る よ う に 、 こ の 結 晶 物 品 の 製 造 方 法 に よ れ ば 、 少 な く と も 工 程 Ｓ ４
～ Ｓ ６ を 適 宜 省 略 す る こ と が で き る 。 そ の た め 、 原 料 使 用 量 を 減 ら す こ と も で き る 。
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器 に 対 し て 該 坩 堝 を 相 対 的 に 移 動 さ せ る こ と で 該 原 料 を に よ り 結 晶 製 品 を 製
造 す る こ と
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