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64 Zweikomponentenkartusche fiir fliessfihige Medien.

@ Die Zweikomponentenkartusche weist einen Aussen-
behalter (10) und einen koaxial darin angeordneten
Innenbehalter (20) auf. Der Innenbehalter (20) besteht aus

einem Faltenbalg (21), der ziehharmonikaartig zusammen-
gefaltet werden kann. Das rickwaértige Ende des Falten-
balges (21) ist in einen Kolben (32) eingespannt. Der Fal-
tenbalg wird im zusammengefalteten Zustand von einem

Ringraum (41) des Kolbens (32) aufgenommen. Der Kol-
ben (32) weist eine ringférmige Kolbenbrust (34) und eine
auf gleicher Hohe liegende mittlere Kolbenbrust (37) auf.
Die Erfindung erméglicht ein einfaches Fillen der Zwei-
komponentenkartusche von der Rickseite her und eine
weit gehende Restentleerung. Die Zweikomponentenkartu-
sche kann mit dem gleichen Werkzeug ausgepresst wer-
den wie eine dbliche Kartusche mit nur einer einzigen
Masse.

NUENOAMALIMINLD  cH 694 457 A5




1 CH 694 457 A5 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Zweikomponentenkartu-
sche, insbesondere eine Kartusche zum Ausbringen
der Komponenten von Klebstoffen oder Schaumstof-
fen, die erst beim Ausbringen miteinander in Berih-
rung kommen sollen, um zum Zwecke einer Reakti-
on miteinander vermischt zu werden.

Bekannt sind zahlreiche Ldsungen fir Zweikompo-
nentenkartuschen, in denen die beiden Komponen-
ten getrennt voneinander aufbewahrt und zeitgleich
ausgetrieben und miteinander vermischt werden.
Hierbei unterscheidet man grundsatzlich zwischen ei-
ner koaxialen Kartusche und einer biaxialen Kartu-
sche. Bei einer koaxialen Kartusche ist ein innenbe-
halter koaxial im Innemn eines Aussenbehélters ange-
ordnet. Zum gleichzeitigen Austreiben der beiden
Komponenten mit einem marktiblichen fur eine Ein-
komponentenkartusche bestimmten Standard-Aus-
pressgerat wird ein zusatzliches Auspresswerkzeug
benétigt, das einen Innendorn und einen Ringdorn
von grosser Lange aufweist. Wenn eine derartige ko-
axiale Kartusche in Verbindung mit einem herkémm-
lichen Auspresswerkzeug benutzt wird, kann diese
Kartusche wegen der Lange des benétigten Aus-
presswerkzeugs nur etwa die halbe Lange einer Ubli-
chen Kartusche haben. Bei biaxialen Zweikomponen-
tenkartuschen sind zwei Behdlter mit jeweils einem
separaten Kolben nebeneinander angeordnet. Hierzu
wird ein komplexes Auspresswerkzeug bendtigt. Die-
se Losung erfordert hohe Auspresskrafte.

Aus DE-OS 2007 199 ist eine Ausbringvorrichtung
fur flissige Kosmetikprodukte bekannt, bei der die
eine Komponente in einem Innenbehalter und die
andere Komponente in einem Aussenbehdlter enthai-
ten ist. Der Innenbehélter ist ziehharmonikaartig falt-
bar und sein rickwartiges Ende ist an einem Kolben
befestigt, der in dem Aussenbehdlter verschiebbar
ist. Beim Vorschieben des Kolbens wird die im Aus-
senbehalter befindliche Komponente nach vorne her-
ausgeschoben und die im Innenbehélter befindliche
Komponente wird durch die Volumenverkleinerung
des Innenbehdlters ebenfalls ausgeschoben. Eine
andere Losung sieht vor, dass der Kolben einen Rin-
graum hat, in dem sich ein Messer befindet, das
beim Vorschieben des Kolbens die zylindrische
Wand des Innenbehélters zerschneidet, um Platz fir
das weitere Vorschieben des Kolbens zu schaffen.

Aus DE 2939 116 A1 ist eine Zweikomponenten-
kartusche bekannt, die einen Aussenbehélter, einen
koaxial darin angeordneten, als Faltenbalg ausgebil-
deten Innenbehélter und einen in dem Aussenbehal-
ter verschiebbaren Kolben aufweist. Der Kolben ist
mit einer Ausnehmung versehen, deren Boden den
Innenbehalter abstltzt. Zum Vorschieben des Kol-
bens wird der Innenbehalter zusammengefaltet und
von der Ausnehmung des Kolbens aufgenommen.
Der Innenbehalter ist als Sack ausgebildet, der am
rickwartigen Ende durch den Sackboden verschlos-
sen ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine
Zweikomponentenkartusche fir fliessfahige Medien zu
schaffen, welche auf einfache Weise unter Getrennt-
haltung der beiden Komponenten zu befullen ist und
eine Restentleerung beider Komponenten ermdglicht.
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Die Lésung dieser Aufgabe erfolgt erfindungsge-
méss mit den im Patentanspruch 1 angegebenen
Merkmalen. Bei der erfindungsgemassen Zweikom-
ponentenkartusche weist der Innenbehalter am rick-
wértigen Ende eine Einfulidffnung auf, die zunachst
offen ist und nach dem Einfiillen der Masse von dem
Kolben verschlossen wird. Der Kolben weist einen
axial in den Innenbehélter ragenden Vorsprung auf,
der eine zentrale Kolbenbrust bildet. Der Vorsprung
des Kolbens hat einerseits die Funktion, dass er mit
seiner zentralen Kolbenbrust eine maximale Restent-
leerung der im Innenbehélter befindlichen Kompo-
nente gewdhrleistet, und andererseits bildet er einen
Dorn fir die geordnete Aufnahme des Innenbehal-
ters bei dessen Zusammenfalten.

Die erfindungsgemasse Zweikomponentenkartu-
sche kann mit einem marktiiblichen, fur Einkompo-
nentenkartuschen bestimmten Standard-Auspressge-
rat ohne Zuhilfenahme eines zusétzlichen Auspress-
werkzeuges ausgebracht werden.

Eine gute Flllbarkeit der Kartusche ergibt sich da-
durch, dass vor dem Setzen des Kolbens sowohl der
Innenbehélter als auch der Aussenbehélter am riick-
wartigen Ende offen ist, sodass die beiden Massen
in die jeweilige Einfulldffnung eingepresst werden
kénnen. Das Einpressen der Massen kann gleichzei-
tig oder auch nacheinander erfolgen.

Vorzugsweise bildet der am Kolben vorgesehene
Vorsprung zusammen mit einer Ausnehmung des
Kolbens und/oder zusammen mit einer Einschnirung
des Aussenbehdlters einen Ringraum, der bei vorge-
schobenem Kolben den zusammengefalteten Innen-
behalter aufnimmt. Dadurch wird das geordnete Zu-
sammenfalten des Innenbehélters gefordert, mit der
Folge, dass die in dem Innenbehalter noch verblei-
bende Restmenge der entsprechenden Komponente
extrem gering ist.

Die erfindungsgeméasse Zweikomponentenkartu-
sche bietet die Moglichkeit, die Gefahrenkomponente
der beiden Komponentenmassen in dem innenbehal-
ter unterzubringen, da dieser eine hohe Restentleer-
barkeit aufweist. Nach dem Entleeren der Kartu-
schen besteht fir keine Person die Gefahr, mit ei-
nem Rest der schadlichen Komponente, der noch
nicht reagiert hat, in Kontakt zu kommen. Bei her-
kémmlichen Koaxialkartuschen besteht dagegen die
Méglichkeit einer Spaltundichtigkeit an der Behalter-
wand und damit verbundener Leckage und Restan-
haftung. Der Ringraum, der den zusammengefalteten
Innenbehalter aufnimmt, reduziert ebenfalls die Rest-
menge und zwingt den Innenbehalter in die fur den
zusammengedriickten Zustand vorgesehene Form.

Gemaéss einer bevorzugten Ausfuhrungsform der
Erfindung ist vorgesehen, dass der Kolben aus zwei
separaten Kolbenteilen besteht, von denen ein ers-
tes Kolbenteil die erste Kolbenbrust und ein zweites
Kolbenteil die zweite Kolbenbrust aufweist, und dass
eines der Kolbenteile eine Stitzflaiche zum Abstit-
zen und Vortreiben des anderen Kolbenteils auf-
weist. Hierdurch besteht die Méglichkeit, die beiden
Behélter nacheinander zu fullen und den jeweils ge-
faliten Behalter durch Einsetzen des entsprechenden
Kolbenteils zu verschliessen. Dadurch wird verhin-
dert, dass die beiden Komponenten beim Einfillen
unbeabsichtigt miteinander in Beriihrung kommen.
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Beim Auspressen wird der Druck nur auf eines der
Kolbenteile direkt ausgelbt, und dieses Kolbenteil
statzt das andere Kolbenteil ab und treibt es vor.

Jedes Kolbenteil kann einen an der Wand des
Aussenbehdlters abgestitzten Kolbenrand aufwei-
sen. Auf diese Weise wird jedes Koibenteil eigen-
standig im Aussenbehalter zentriert.

Der Innenbehalter ist vorzugsweise als Faltenbalg
mit wellenférmiger Faltung ausgebildet. Der Innenbe-
halter ist selbsttragend und formstabil. Er ist plas-
tisch verformbar. Fir diese Anforderungen eignet
sich ein Metall, insbesondere Aluminium oder eine
Aluminiumlegierung. Aluminium hat den Vorteil einer
guten plastischen Verformbarkeit. Es hat sich erge-
ben, dass ein Faltenbalg aus dinnwandigem Alumi-
nium als Innenbehalter hervorragend geeignet ist.

Im Folgenden wird unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung
naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine erste Ausfih-
rungsform der Zweikomponentenkartusche im gefill-
ten Zustand,

Fig. 2 einen Langsschnitt durch die erste Ausfih-
rungsform im ausgedriickten Zustand,

Fig. 3 einen Langsschnitt des ersten Kolbenteils,

Fig. 4 einen Langsschnitt des zweiten Kolbenteils,

Fig. 5 eine Ansicht des Innenbehalters, teilweise
geschnitten,

Fig. 6 einen Langsschnitt durch eine zweite Aus-
fahrungsform der Zweikomponentenkartusche in ge-
falitem Zustand und

Fig. 7 einen Langsschnitt durch die zweite Ausfih-
rungsform im ausgedrickten Zustand.

Die in den Fig. 1-5 dargestelite Zweikomponen-
tenkartusche dient zur Aufnahme fliessfahiger Materi-
alien, insbesondere der Komponenten von Klebstof-
fen oder Schaumstoffen. Sie weist einen Aussenbe-
halter 10 mit einem langgestreckten zylindrischen
Kartuschenkorper 11 aus Kunststoff auf. Der Aus-
senbehalter 10 ist an seinem vorderen Ende 12 mit
einer Stirnwand 13 verschlossen, von der ein Aus-
lasskanal 14 absteht. Dieser Auslasskanal ist mit ei-
ner einstuckig angeformten Kappe 15 verschlossen,
welche an einer umlaufenden Ringnut 16 abgetrennt
werden kann. Das ruckwartige Ende 17 des Aussen-
behalters 10 ist offen.

In dem Aussenbehdlter 10 befindet sich koaxial
der Innenbehalter 20. Dieser weist einen generell zy-
lindrischen Faltenbalg 21 aus Aluminium auf. An
dem vorderen Ende 22 des Faltenbalges 21 befindet
sich eine Behalterbrust 23, von der sich ein innerer
Auslasskanal 24 koaxial im dusseren Auslasskanal
14 erstreckt. Der innere Auslasskanal. 24 kann eine
aufstossbare Trennfolie 25 enthalten.

An der Aussenseite des rohrférmigen Auslasska-
nals 24 befinden sich aussen umlaufende sdgezahn-
formige Rippen 26, die in langslaufende Stege 27 an
der Innenseite des ausseren Auslasskanals 14 ein-
gequetscht sind. Die Rippen 26 erlauben das Ein-
schieben des inneren Auslasskanals 24 in den &aus-
seren Auslasskanal 14, verhindern jedoch das Zu-
rickziehen. Der innere Auslasskanal 24 wird in dem
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dusseren Auslasskanal 14 zentriert, und dadurch
wird das vor deren Ende 22 des Innenbehélters 20
relativ zum Aussenbehélter 10 zentriert.

An der Aussenseite der Behalterbrust 23 befinden
sich Rippen 28, welche die Behalterbrust 23 im Ab-
stand von der Stirnwand 13 halten. Am rlickwartigen
Ende des Innenbehalters 20 befinden sich umlaufen-
de Sicken 46, welche dichtend an der Innenflache
des einen ringférmigen Kolbenteils 33 angreifen, und
dahinter befindet sich eine Einfllléffnung 52 (Fig. 5),
die spater von dem Kolben 32 verschlossen wird.

Zwischen Innenbehalter 20 und Aussenbehilter 10
befindet sich ein Ringraum 30, der die erste Kompo-
nente aufnimmt. Der Raum 31 im Innemn des Innen-
behélters 20 nimmt die zweite Komponente auf.

Das rackwaértige Ende 17 des Aussenbehdlters 10
ist mit einem Kolben 32 verschlossen. Dieser Kolben
besteht aus einem ersten Kolbenteil 33 mit einer
ringférmigen Kolbenbrust 34 und einem umlaufen-
den, gegen die Innenseite des Aussenbehélters drii-
ckenden Kolbenrand 35, und einem zweiten Kolben-
teit 36 mit einer zentralen Kolbenbrust 37 und einem
ebenfalls gegen die Innenseite des Aussenbehilters
10 driickenden Kolbenrand 38. Der Kolben 32 ent-
hélt einen vom rackwartigen Ende her offenen Vor-
sprung. Die zweite Kolbenbrust 37 befindet sich an
dem in das offene Ende des Innenbehélters 20 hin-
einragenden Vorsprung 39 des Kolbenteils 36. Sie
befindet sich anndhernd auf gleicher Héhe wie die
aussere Kolbenbrust 34. Der Vorsprung 39 ragt koa-
xial in eine Ausnehmung 40 des Kolbenteils 33 hin-
ein. Zwischen dem Vorsprung 39 und der Ausneh-
mung 40 befindet sich ein Ringraum 41, der den zu-
sammengefalteten Innenbehéalter 20 aufnehmen
kann.

Hinter dem Ringraum 41 befindet sich eine ver-
engte Einspannzone 42, in der ein eingeschniirter
Abschnitt 43 des ersten Kolbenteils 33 mit nach in-
nen gerichteten umlaufenden Rippen 44 versehen
ist, welche gegen das riickwartige Ende des zylindri-
schen Bereiches des Innenbehalters 20 driicken. In
diesem Bereich ist der Innenbehalter 20 mit nach in-
nen gerichteten Sicken 46 versehen (Fig. 5), die sich
zwischen den Rippen 44 befinden und gegen die
Aussenflache des Vorsprungs 39 drlicken.

Das Kolbenteil 36 weist an seinem rickwartigen
Ende eine Biegung 56 auf, die Gber einen nach vor-
ne gerichteten Kragen 41 und eine weitere Biegung
48 in den rickwarts gerichteten Kolbenrand 38 (iber-
geht. An der Biegung 56 bildet das Kolbenteil 36
eine Tasche 49, in die das rickwartige Ende des
Kolbenteils 33 hineinragt und in der es an einer
Statzfldche 50, namlich der Innenflache der Biegung
56, abgestutzt ist. In der Biegung 48 sind kleine Off-
nungen 51 vorgesehen, um eine einwendfreie Entliif-
tung beim Setzen des Kolbens zu erméglichen.

Zunéchst wird im leeren Zustand der Innenbehal-
ter 20 in dem Aussenbehélter 10 fixiert, indem der
innere Auslasskanal 24 in dem &usseren Auslasska-
nal 14 zentriert wird. Der Innenbehalter 20 ist form-
stabil, und er ist durch den beim Fillen hervorgeru-
fenen Innendruck nicht radial aufweitbar.

Das Einfillen der beiden Komponenten erfolgt
nacheinander vom rlckwartigen Ende 17 her, wobei
der Kolben 32 noch nicht vorhanden ist. Dabei kann
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wahlweise die eine oder die andere Komponente zu-
erst eingefalit werden. Vorzugsweise wird zuerst der
Ringraum 30 gefullt. Anschliessend wird dann das
Kolbenteil 33 gesetzt, wobei die Luft unter den um-
laufenden Rippen 44 hindurch entweichen kann. Da-
nach wird der Raum 31 mit der anderen Komponen-
te geflllt, und schliesslich wird das zweite Kolbenteil
36 gesetzt, wodurch das rickwértige Ende 17 der
Kartusche verschlossen wird. In diesem Zustand, der
in Fig. 1 dargestellt ist, wird die Kartusche an die
Anwender geliefert.

Beim Auspressen drickt der Vorschubteller eines
Auspresswerkzeuges gegen das rickwartige Ende
des Kolbens 32, wodurch beide Kolbenteile 33 und
36 gleichermassen vorgeschoben werden. Dabei fal-
tet sich der Innenbehalter 20 ziehharmonikaartig zu-
sammen. Der Faltenbalg ist mit wellenférmiger Fal-
tung derart ausgebildet, dass das Zusammenfaiten
von hinten nach vorne fortschreitet. Die Welligkeit
des Faltenbalges ist so gewahlt, dass sich der Fal-
tenbalg im zusammengefalteten Zustand in dem
Ringspalt 41 verklemmt und diesen abdichtend aus-
fullt. Am Ende der Vorschubbewegung befindet sich
der Faltenbalg gemass Fig. 2 im zusammengefalte-
ten Zustand vollstandig in dem Ringraum 41. Die
erste Kolbenbrust 34 ist der Innenseite der Stimn-
wand 13 angepasst, und die zweite Kolbenbrust 37
ist der Behalterbrust 23 des Innenbehélters ange-
passt. Im vollstandig vorgeschobenen Zustand stdsst
die Kolbenbrust 37 gegen die Behalterbrust 23 und
die Kolbenbrust 34 stosst gegen die Stimwand 13.
Daher erfolgt eine weitgehende Restentleerung bei-
der Raume.

Um in jedem Stadium den noch vorhandenen
Restinhalt der Kartusche zu erkennen, ist der Aus-
senbehélter 10 mindestens teilweise aus lichtdurch-
lassigem Material hergestelit. An der Aussenseite ist
eine Skalierung zur Anzeige des jeweiligen Entlee-
rungszustandes anhand der Kolbenposition vorhan-
den. Die Position des Kolbens 32 kann durch die
Kartuschenwand hindurch beobachtet werden.

Das Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 6 und 7 ent-
spricht im Wesentlichen dem ersten Ausfihrungsbei-
spiel, sodass die nachfolgende Beschreibung sich
auf die Erlauterung der Unterschiede beschrankt. Bei
dem zweiten Ausflihrungsbeispiel besteht der Kolben
32a aus einem einzigen Koibenteil. Er weist den in
das riickwartige Ende des Innenbehélters 20 hinein-
ragenden Vorsprung 39 auf, an dessen rlickwartigem
Ende die Einspannzone 42 gebildet ist. Der Vor-
sprung 39 geht am riickwartigen Ende Uber eine Bie-
gung 56 in einen nach vorne gerichteten Kragen 47
Gber, an den sich die &ussere ringférmige Kolben-
brust 34 anschliesst. Diese ringférmige Kolbenbrust
34 liegt viel weiter zurlick als die zentrale Kolben-
brust 37.

Am vorderen Ende ist der zylindrische Aussenbe-
halter 10 mit einer Einschniirung 60 versehen. Im
Bereich dieser Einschnlrung hat die Zylinderwand
einen geringeren Durchmesser als im Ubrigen Be-
reich des Kartuschenkorpers 11. Die Einschnirung
60 ist durch eine Schulter 61 begrenzt. Im Bereich
der Einschnurung 60 konnen langslaufende Rippen
62 vorgesehen sein. Die Lange der Einschnirung 60
ist gleich der Lange des Uber die Kolbenbrust 34
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vorstehenden Bereichs des Vorsprungs 39, sodass
in dem in Fig. 7 dargestellten Auspresszustand die
zentrale Kolbenbrust 37 gegen die Behélterbrust 23
des Innenbehalters stdsst, wahrend die ringférmige
Kolbenbrust 34 an der Schulter 61 anliegt. Zwischen
der Einschniirung 60 und dem Vorsprung 39 wird
der Ringraum 41 gebildet, er den zusammenge-
drickten Faltenbalg 21 aufnimmt.

Auch bei dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel erfolgt
zundchst das Fillen des Innenbehdlters und des
Aussenbehalters mit der jeweiligen Komponente, wo-
bei die beiden Komponenten streng getrennt gehal-
ten werden. Nach dem Fullen wird der Kolben 32a
gesetzt, und dabei wird in der Einspannzone 42 das
ruckwartige Ende des Innenbehditers 20 von beiden
Seiten her in dem Kolben eingespannt. Da der Vor-
sprung 39 zuerst in den Innenbehélter eintaucht und
diesen verschliesst, wird sicher verhindert, dass
wahrend des Setzens des Kolbens die beiden Kom-
ponenten unbeabsichtigt miteinander in Kontakt kom-
men kénnen. Das Zusammenfaiten des Faltenbalgs
21 erfolgt auch hier beginnend vom riickwartigen
Ende und sich nach vomne fortsetzend, wobei der zu-
sammengefaltete Faltenbalg von dem als Dorn wir-
kenden Vorsprung 39 aufgenommen wird.

Patentanspriiche

1. Zweikomponentenkartusche fur fliessfahige Me-
dien, mit einem rohrfdrmigen Aussenbehélter (10),
der ein vorderes Ende (12) mit einem ausseren Aus-
lasskanal (14) und ein offenes ruckwartiges Ende
(17) aufweist, einem koaxial im Aussenbehélter (10)
angeordneten axial zusammenfaltbaren Innenbehal-
ter (20), der ein vorderes Ende (22) mit einem inne-
ren Auslasskanal (24) aufweist, und einem in dem
Aussenbehalter (10) verschiebbaren Kolben (32,
32a), der den zusammengefalteten [nnenbehélter
(20) aufnimmt, dadurch gekennzeichnet, dass der In-
nenbehalter (20) am rickwartigen Ende eine von
dem Kolben (32, 32a) verschlossene Einfilléffnung
(52) aufweist und dass der Kolben (32, 32a) eine
zentrale Kolbenbrust (37) aufweist, die an einem in
den Innenbehélter (20) ragenden Vorsprung (39) ge-
bildet ist.

2. Zweikomponentenkartusche nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Vorsprung (39)
zusammen mit einer Ausnehmung (40) des Kolbens
und/oder zusammen mit einer Einschnirung (60) des
Aussenbehélters (10) einen Ringraum (41) bildet, der
bei vorgeschobenem Kolben den zusammengefalte-
ten Innenbehélter (20) aufnimmt.

3. Zweikomponentenkartusche nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kolben (32) aus
zwei separaten Kolbenteilen (33, 36) besteht, von
denen ein Kolbenteil (36) die zentrale Kolbenbrust
(37) und ein Kolbenteil (33) eine ringférmige Kolben-
brust (34) aufweist, und dass eines der Kolbenteile
eine Stutzflache (50) zum Abstitzen und Vortreiben
des anderen Kolbenteils aufweist.

4. Zweikomponentenkartusche nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass jedes der Kolbenteile
(33, 36) einen an der Wand des Aussenbehalters
(10) abgestiitzten Kolbenrand (35, 38) aufweist.

5. Zweikomponentenkartusche nach einem der
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Anspriiche 2-4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Kolben (32) hinter dem Ringraum (41) eine abdich-
tende Einspannzone (42) fiir die Wand des Innenbe-
halters (20) aufweist.

6. Zweikomponentenkartusche nach einem der 5
Anspriche 1-5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Innenbehélter (20) als Faltenbalg (21) mit wellenfor-
miger Faltung derart ausgebildet ist, dass das Zu-
sammenfalten von hinten nach vorne fortschreitet.

7. Zweikomponentenkartusche nach Anspruch 6, 10
dadurch gekennzeichnet, dass der Faltenbalg (21)
eine solche Welligkeit hat, dass er sich im zusam-
mengefalteten Zustand in dem Ringspalt (41) ver-
klemmt und diesen abdichtend ausfuilt.

8. Zweikomponentenkartusche nach Anspruch 6 15
oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Falten-
balg (21) aus Metall besteht.

9. Zweikomponentenkartusche nach einem der
Anspriiche 1-8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Auslasskanal (24) des Innenbehélters (20) aussen 20
umlaufende Rippen (26) aufweist, die sich in langs-
laufende Stege (27) im Auslasskanal (14) des Aus-
senbehilters (10) einquetschen und eine Axialsiche-
rung des Innenbehdlters (20) bewirken.

10. Zweikomponentenkartusche nach einem der 25
Anspriiche 1-9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Aussenbehalter (10) mindestens teilweise aus licht-
durchlassigem Material besteht und eine Skalierung
zur Anzeige des jeweiligen Entleerungszustandes
anhand der Kolbenposition tragt. 30

11. Zweikomponentenkartusche nach einem der
Anspriche 3-10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stitzflache (50) Bestandteil einer Tasche (49) ist.
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