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Urzadzenie do pokrywania gwintowych lacznikow warstwa
zabezpieczajaca je przed odkrecaniem

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do po-
krywania gwintowych l!gcznik6w warstwa zabez-
pieczajaca je przed odkrecaniem.

Urzadzenie to stuzy do szybkiego i automatycz-
nego nakladania na lacznik gwintowy termoplas-
tycznej, lepkiej, elastycznej zywicy, powodujacei
powstanie duzego tarcia miedzy dwoma przynalez-
nymi elementami lgcznika gwintowego.

W znanych rozwigzaniach warstwe zabezpiecza-
jaca lacznik gwintowy otrzymuje sie nakladajac
w pozadanych miejscach 1lgcznika zZywice ter-
moplastyczng za pomocg narzedzia-matrycy, po-
przez wypelnienie wneki matrycy Zywica i ogrza-
nie tak, aby zespoli¢ Zywice z gwintowana po-
wierzchnig 1gcznika.

Proponowano réwniez stosowanie otwartej wne-
ki wykonanej z odpowiedniego nieprzewodzgcego
materialu z umieszczonym w niej elektrycznie na-
ladowanym elementem 1gcznika gwintowego. Wi-
doczng powierzchnie lgcznika gwintowego nalezy
woéwczas odpowiednio zabezpieczyé, a Zywice na-
kladaé elektrostatycznie. Tak przygotowany zesp6t
nalezy nagrzewaé w celu zespolenia zywicy z lgcz-
nikiem.

Chociaz warstwa zywicy nakladana dotychczas
jednym z wyzej wymienionych sposob6é6w zabezpie-
cza laczniki gwintowe przed odkrecaniem, to jed-
nak okazalo sie, Ze operacje, ktérych wykonanic
jest niezbedne przy umieszczaniu lgcznika w od-

powiedniej pozycji w matrycy Iub wnece, przy do-
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prowadzaniu zywicy i przy nagrzewaniu calego
zestawu, sg pracochlonne i kosztowne. '

Celem niniejszego wynalazku jest taka konstruk-
cja urzadzenia do pokrywania gwintowych lgczni-
kéw warstwg zabezpieczajgcg je przed odkreca-
niem, ktéra umozliwi automatyczne i szybkie na-
kladanie zywicy termoplastycznej na gwintowang
powierzchnie lacznika tak, aby miedzy lacznikiem
a elementem lgczonym powstala samohamowno$§é.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, ze urzadze-
nie zawiera podajnik tasmowy, zesp6t do grunto-
wania, zesp6t grzejny, zesp6l do nakiladania warstwy
pokryciowej oraz zespél chlodzacy. Podajnik ma
dwa roéwnolegle ustawione tasSmociggi wykonane
z materialu dielektrycznego, a zesp6él! grzejny jest
wyposazony w indukcyjny element grzejny. Zesp6t
za§ nakladajacy warstwe pokryciowa zawiera ru-
rowy przewod polaczony z lejem podajnikiem §li-
makowym oraz ze Zrédlem sprezonego powietrza.

Za pomocg urzadzenia wedlug wynalazku mozna
pokrywaé 1Igczniki o znormalizowanym ksztalcie
gwintu, uzyskujac trwate polagczenie warstwy zy-
wicy z powierzchniag lgcznika.

Urzgdzenie to daje sie szybko i latwo przestawid,
dostosowujac je do obrébki powierzchni o okre§-
lonym wymiarze gwintu.

Ponadto, w wyniku wprowadzenia pokrywanych
elementéw w ruch obrotowy o okre§lonej szybko$-
ci, umozliwia ono uzyskanie warstwy w ksztalcie
linii Srubowej.
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Urzadzenie bedace przedmiotem wynalazku w
przykladzie wykonania jest przedstawione na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 — przedstawia urzgdzenie
w widoku z boku, fig. 2 — urzgdzenie w przekroju
przez zesp6t do nakladania warstwy, fig. 3 — dysze
do nakiadania warstwy w przekroju pionowym,
fig. 4 — dysze do nakladania warstwy w przekroju
poziomym, fig. 5 — urzadzenie w widoku z géry,
fig. 6 — urzadzenie w przekroju wzdtuz linii VI na
fig. 5, fig. 7T — urzadzenie w przekroju wzdluz linii
VII—VII na fig. 5, fig. 8 — urzadzenie w przekro-
ju wzdtuz linii VIII—VIII na fig. 5. )

Urzadzenie zawiera dwie pary pasowych k6t na-
pedowych 2, 4, po jednej parze z kazdej strony ra-
my F do podtrzymywania i napedzania dwu réwno-
leglych tasmowych paséw 6. Na pasach ta§mo-
ciggu zawieszone s3 gwintowe lgczniki, ktére sg
przesuwane kolejno przed: zespolem P do nakla-
dania zaprawy gruntowej, zespolem H do na-
grzewania elementéw do okre§lonej temperatury,
zespolem R do nakladania warstwy zywicy oraz
przed zespolem C do chlodzenia elementéw i wia-
Sciwego utwardzania warstwy zywicy przed
opuszczeniem paséw. Ze wzgledu na ciezar lgczni-
k6w pasy sg podparte na znacznej czeéci swej diu-
gosSci podporami 8 zlaczonymi sztywno z ramga F.

Zesp6l! nakladajacy warstwe (fig. 2) sklada sie
z leja zsypowego 10, ktéry napelnia sie zywicag ter-
moplastyczng o okre§lonej konsystencji. Dolny ko-
niec leja 10 zakonczony jest dysza 12, ktéra zasila
sie sproszkowang zywicg poprzez podajnik §limako-
wy 14. Podajnik 14 jest polgczony z waltkiem 16
napedzanym silnikiem elektrycznym 18 (fig. 1) po-
przez przekladnie 19, kola 20, 22 i pas 24. Lej zsy-
powy 10 jest osadzony we wsporniku 30 w ksztal-
cie litery -U. Wspornik ten jest w sposéb przesuw-
ny umocowany do pionowej rury 32 za pomoca
pierscienia 34 i pary motylkowych &Srub 36. Za-
stosowanie przesuwnego pierScienia i §rub motyl-
kowych umozliwia pionowe nastawianie leja 10 na
rurze 32. Rura 32 jest sztywno polagczona z ra-
ma F. .

Wspornik 30 jest réwniez sztywno przymocowa-
ny do pionowej ruchomej belki 31 podtrzymujacej
silnik 18 za pomoca wspornika katowego 33 (fig. 1).
Sztywne polgczenie mechanizmu leja ze wsporni-
kiem silnika zabezpiecza niezmienno§é pionowego
odstepu miedzy silnikiem 18 i walkiem napedo-
wym 16.

PoniZej podajnika §limakowego 14 dozujacego zy-

" wice i dyszy 12 znajduje sie¢ kanal 40 zamkniety
rozgalgzionym przewodem rurowym 42 (najlepiej
widocznym na fig. 3 i 4) z wlotem powietrza 44
od lewej strony i z dysza od prawej strony (fig. 2).

Kanal 40, przew6d rurowy 42, wlot powietrza 44
i dysza 46 sa podtrzymywane belka 47 przymoco-
wang trwale do pionowo przesuwnej belki 31, co
umozliwia wlasciwe nastawianie leja 10 w stosun-
ku do podzespotu dyszy.

Podczas zasilania zywicg kanatu 40, prad po-
wietrza o stalym strumieniu wplywa do przewodu
rurowego 42 polaczonego z lejem 10 i ze Zrodiem
sprezonego powietrza poprzez wlot 44. Sproszkowa-
na zywica jest doprowadzana przez dysze 46 do
tacznika gwintowego E zawieszonego miedzy para
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paséw 6 i przesuwanego przed otworem dyszy na
tych pasach. Bezpo$rednio naprzeciw dyszy 46 za-
mocowany jest wycigg prézniowy 48, ktéry zapew-
niajac ciagly jednostajny ruch powietrza woko6t
lacznika, usuwa nadmiar sproszkowanej Zywicy nie
przyklejonej do lacznika.

Dysza 46 jest wymienna. Wielko$é dyszy dobie-
ra sie odpowiednio do wielkoSci natryskiwanego
lacznika. Ré6wnomierne dozowanie zywicy odbywa
sie za pomoca podajnika §limakowego 14, natomiast
wysoko$é h otworu dyszy O oraz szeroko§é W tego
otworu jest uzalezniona od iloSci pokrywanych ni-
tek gwintu lacznika E. Pozostale cze§ci mechaniz-
mu sg latwo mastawialne, tak, ze mozna natryski-
waé lgczniki réinych wielkosci w szerokim za-
kresie.

Pokazany na fig. 1 zesp6! do gruntowania jest
umieszczony przed zespolami: nagrzewajacym H i
nakladajagcym R. Zesp6! ten dostarcza ptynng sub-
stancje gruntujaca do lgcznika gwintowego i jest
wyposazony w dysze 50 mocowang wspornikiem
51, ktéry mozna przesuwaé pionowo w granicach
okre$lonych wymiarem Y. Dysze ustawia si¢ zwal-
niajgc sworzen 52 przytwierdzajacy wspornik do
glownej ramy F. Zesp6l do gruntowania jest latwo
przestawialny tak, Ze mozna pokrywaé laczniki
gwintowe réznych wielko$ci i gruntowaé ich czesci
w spos6b zapewniajgcy trwale laczenie Igcznika
z warstwg zZywicy. W zespole tym, podobnie jak
i w zespole nakladania warstwy zywicy, dysze sa
latwo wymienialne tak, Ze mozna uzyskaé¢ odpo-
wiednie pokrycie substancja gruntujaca. Substancje
gruntujagcg mozna doprowadzaé¢ za pomocg znanych
elementéw. Dysza 60 rozpyla substancje gruntuja-
cg bezpoSrednio do rury wyciagu 53, ktéry usuwa
nadmiar materialu, nie zespolonego z lacznikiem
i wchlania wszelkie gazy i pary. Mozna réwniez
w ramach tego wynalazku nakladaé na laczniki
substancje gruntujacg za pomoca szczotki lub rol-
ki zmniejszajac w ten sposéb odpady tej substancji.

Zesp6! do nagrzewania (fig. 7) dziala pod wply-
wem pola elektrycznego wielkiej czestotliwosci.
Zawiera on element grzejny 54 uformowany na
ksztalt rynny, polaczony z generatorem wielkiej
czgstotliwosci, zamocowany ponizej réwnolegltych
pasébw 6 i usytuowany tak, ze otacza natryskiwany
element. Element grzejny 54 jest przymocowany
do wspornika 55, ktéry mozna przesuwaé¢ w Kkie-
runku pionowym w granicach wymiaru Y po zwol-
nieniu sworznia 56 mocujacego wspornik do gléw-
nej ramy F i po przesunieciu wspornika w polo-
Zenie zabezpieczajace najbardziej skuteczne nagrze-
wanie. Wielko§¢é grzejnika mozna zmieniaé zaleznie
od wielkoéci $rub natryskiwanych. Pasy tasmo-
ciggu powinny by¢é -w miare mozno$ci z materialu
niemetalicznego, co zapobiega gromadzeniu sie la-
dunkéw elektrycznych na pasach, zjawiska ucigz-
liwego, a nawet niebezpiecznego.

W zespole chlodzacym znajduje sie owiewka 57
kierujgca strumien chiodnego powietrza na ele-
ment z nalozong juz warstwa. Owiewka jest sztyw-
no zamocowana do wspornika 58 ze szczelinag, prze-
suwnego w kierunku pionowym w granicach wy-

‘miaru Y. Strumien powietrza jest doprowadzany

ze irddla sprezonego powietrza za pomoca weza 59.

—— -
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Wszystkie zespoly robocze, a wiec gruntujacy,
ogrzewniczy, chlodzacy oraz zesp6! do nakladania
zZywicy, s3 przestawialne w kierunku pionowym.
Opisany uprzednio zesp6t do nakladania zywicy
jest sztywno zamocowany do 'wspo-nika 30 zig-
czonego z kolei sztywno z pionowo wystajaca bel-
ka 31. Najnizszy koniec pionowo przesuwnej belki
31 spoczywa na ruchomym precie wystajacym po-
przez cze§¢ ramy F i sztywno zlgczonym z uchwy-
tem 35. Luk wyciety w ramie F od punktu a do
punktu b umozliwia przesuwanie preta w tych
granicach za pomoca uchwytu 35, ktérego jeden
koniec jest przegubowo polaczony z rama F. Przy
pionowym nastawianiu zespoiu do nakladania zy-
wicy, po zwolnieniu dwéch $§rub motylkowych 36
uchwytem 35 i galek 37 dokonuje sie ustawienia
zespolu i ponownie mocuje elementy 36 i 37. W
wyniku dokladnego ustawienia uzyskuje sie réw-
nomierne nakladanie warstwy.

Wprowadzenie regulacji pionowego ustawienia
réznych zespoléw umozliwia zastosowanie elemen-
té6w do obrébki lgczniké6w gwintowych réznych
dlugosci. Zesp6l do nakladania warstwy mozna
latwo przystosowaé do obrébki lgcznikéw o wiek-
szych wymiarach wymieniajac grzejnik indukcyjny
na wiekszy i zmieniajgc rozstaw obu paséw 6.
Zmiana iloSci obrotéw silnik6w umozliwia nasta-
wienie szybkoSci przesuwu lgcznikéw zabezpiecza-
jacej prawidlowy czas operacji wykonywanej przez
poszczeg6blne zespoly. Zastosowanie oddzielnych sil-
nikéw dla kazdego pasa umozliwia nastawianie
réznych szybkosci posuwu dla kazdego pasa. R6z-
ne szybkosci obu pas6w wywoluja ruch obrotowy
tgcznik6w i umozliwiaja natozenie warstwy zywicy
w ksztalcie linii §rubowej. Kola pasowe po prze-
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‘ciwleglych stronach urzadzenia sg oddzielnie }o-
zyskowane, co umozliwia niezbedne indywidualne
nastawianie obu paséw i zapewnia staly naciag
i poloZenie.

Jesli operator ma przystosowaé urzadzenie do
obrobki igcznikéw o okre$lonej wielko$ci, to musi
on odpowiednio ustali¢ rozstaw paséw 6, wysokos§é
zespolu do gruntowania P, zespolu do nakladania
zywicy R i zespolu chlodzacego C.

Zastrzei‘gnka pwatento‘we

1. Urzadzenie do pokrywania gwintowych Igcz-
nik6w warstwa zabezpieczajaca je przed odkreca-
niem, znamienne tym, ze zawiera podajnik tasmo-
wy, zesp6t (P) do gruntowania, zesp6l grzejny (H),
zesp6l (R) do nakladania warstwy pokryciowej oraz
zesp6t chlodzacy (C).*

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze podajnik ma dwa réwnolegle ustawione tasmo-
ciggi (6).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze tasSmociagi (6) s3 wykonane z materialu dielek-
trycznego.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, ze zesp6l grzejny jest wyposazony w induk-
cyjny element grzejny (54). v

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

- ze zesp6l (R) do  nakladania warstwy pokrycio-

wej zawiera rurowy przewéd (42) polgczony z le-
jem (10) podajnikiem S$limakowym (14 oraz ze
Zrédlem sprezonego powietrza, przy czym przew6d
(42) polaczony jest z dysza (46) nanoszacg zywice
na lgcznik (E).
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