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Sposéb wykonywania trzonu pieca martenowskiego
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Przedmiotem wynalazku jest ulepszenie sposo-
bu wykonywania trzonu pieca martenowskiego
wedlug patentu nr 52667, zwlaszcza ulepszenie W
zakresie mapraw zapobiegawczych trzonu opisane
w zastrz. 2 wspomnianego patentu.

Stwierdzono, ze naprawy ubytkéw trzonu pie-
o6w mozna wykonywaé bez uprzedniego przygo-
towania mialu magnezytowego o granulacji 0,0 do
0,8 mm, a mianowicie upraszczajac ten proces
przez bezposSrednie zmieszanie kilku frakeji mialu
magnezytowego o uziarnieniu 0,0 do 1,0 mm. Ilosé
ziarn ponizej 1,0 mm powinna wynosi¢ co najmniej
70%, w tym ilo§é ziarn ponizej 0,5 mm nie mniej
niz 40%%, natomiast ilo§¢ ziarn powyzej 0,3 mm
nie wiecej niz 59%. '

Zmieszang mase magnezytowa nasypuje sie na
oczyszczony z resztek ptynnego metalu i zuzla go-
racy trzon, przy czym temperatura w przestrzeni
roboczej pieca nie powinna byé mniejsza mniz
1400°C.

Nasypywania masy dokonuje sie¢ za pomocg na-
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rzucarki tasmowej lub pneumatycznej, przy czym
podczas nasypywania mase zwilza sie wodg do
takiego stanu, aby po wzieciu préoby i S$cisnieciu
jej w gar$ci masa ulegala zbrylaniu.

Po nasypaniu masy na trzon poddaje sie jg zna-
nym zabiegom spiekajgcym wedlug sposobu we-
dlug patentu nr 52667.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wykonywania trzonu pieca martenow-
skiego, wedlug patentu nr 52667, znamienny tym,
ze do naprawy trzondéw stosuje sie mieszanine
kilku frakeji, mialu magnezytowego o uziarnieniu
od 0,0 do 1,0 mm o zawartodci ziarn ponizej 1,0 mm
co najmniej 70%, w tym ziarn ponizej 0,5 mm nie
mniej niz 40%, a ziarn powyzej 0,3 mm nie wiecej
niz 5%, ktéry to mial podczas ' nasypywania na
trzon zwilza sie woda, a nasypang warstwe pod-
daje sie zabiegom spiekajgcym.
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