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【 請 求 項 １ 】
　 半 導 体 基 板 を 、 冷 媒 が い る 処 理 室 内 に 保 持 す る と 共 に 、 前 記 半 導 体 基 板 に 、 光
源 か ら 発 し た 光 を 照 射 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 冷 媒 の 供 給 量 を 減 少 さ せ る と 共 に 、 前 記 光 源 の １ 回 当 た り の 発 光 時
間 は ０ ． １ ～ ２ ０ 秒 と し て 前 記 光 源 を 点 灯 さ せ て 前 記 半 導 体 基 板 を 加 熱 し 、 前 記 光 源 を 消
灯 さ せ る と 共 に 、 前 記 冷 媒 の 供 給 量 を 増 加 さ せ る 処 理 を １ サ イ ク ル と し て 、 当 該 処 理 を 複
数 回 繰 り 返 す こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 半 導 体 基 板 に 一 導 電 型 の 不 純 物 を イ オ ン 注 入 法 に よ り 添 加 し た 後 、 前 記 半 導 体 基 板 を 熱
処 理 す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 半 導 体 基 板 を 、 冷 媒 が い る 処 理 室 内 に 保 持 す る と 共 に 、 前
記 半 導 体 基 板 に 、 光 源 か ら 発 し た 光 を 照 射 、
　 前 記 冷 媒 の 供 給 量 を 減 少 さ せ る と 共 に 、 前 記 光 源 の １ 回 当 た り の 発 光 時 間 は ０ ． １ ～ ２

循 環 し て
し 熱 処 理 す る 半 導 体 装 置 の 製 造

前 記 熱 処 理 は 、

前 記 熱 処 理 は 、 循 環 し て
し



０ 秒 と し て 前 記 光 源 を 点 灯 さ せ て 前 記 半 導 体 基 板 を 加 熱 し 、 前 記 光 源 を 消 灯 さ せ る と 共 に
、 前 記 冷 媒 の 供 給 量 を 増 加 さ せ る 処 理 を １ サ イ ク ル と し て 、 当 該 処 理 を 複 数 回 繰 り 返 す こ
と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　

　

　

【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 乃 至 請 求 項 の い ず れ か 一 に お い て 、
　 前 記 冷 媒 は 、 窒 素 、 ヘ リ ウ ム 、 ア ル ゴ ン 、 ク リ プ ト ン 、 キ セ ノ ン か ら 選 ば れ た 一 つ で あ
る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　
　
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 乃 至 請 求 項 の い ず れ か 一 に お い て 、
　 前 記 光 源 は ハ ロ ゲ ン ラ ン プ 、 メ タ ル ハ ラ イ ド ラ ン プ 、 高 圧 水 銀 ラ ン プ 、 高 圧 ナ ト リ ウ ム
ラ ン プ 、 キ セ ノ ン ラ ン プ か ら 選 ば れ た 一 つ で あ る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法
。
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半 導 体 基 板 に 不 純 物 領 域 と 、 ゲ ー ト 絶 縁 膜 を 介 し て 設 け ら れ た ゲ ー ト と 、 前 記 不 純 物 領
域 お よ び 前 記 ゲ ー ト を 覆 う 金 属 膜 と 、 を 形 成 し た 後 、 熱 処 理 し て 前 記 ゲ ー ト お よ び 不 純 物
領 域 上 に シ リ サ イ ド 膜 を 形 成 す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ っ て 、

前 記 熱 処 理 は 、 前 記 半 導 体 基 板 を 、 冷 媒 が 循 環 し て い る 処 理 室 内 に 保 持 す る と 共 に 、 前
記 半 導 体 基 板 に 、 光 源 か ら 発 し た 光 を 照 射 し 、

前 記 冷 媒 の 供 給 量 を 減 少 さ せ る と 共 に 、 前 記 光 源 の １ 回 当 た り の 発 光 時 間 は ０ ． １ ～ ２
０ 秒 と し て 前 記 光 源 を 点 灯 さ せ て 前 記 半 導 体 基 板 を 加 熱 し 、 前 記 光 源 を 消 灯 さ せ る と 共 に
、 前 記 冷 媒 の 供 給 量 を 増 加 さ せ る 処 理 を １ サ イ ク ル と し て 、 当 該 処 理 を 複 数 回 繰 り 返 す こ
と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。

１ ３

請 求 項 １ 乃 至 請 求 項 ３ の い ず れ か 一 に お い て 、
前 記 冷 媒 は 、 液 体 で あ る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。

１ ５
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