POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

20266

R Patent dodatko-

wy do patentu: K1 80b, 8/06
Zgloszono: : 18. V. 1964 (P 104 569)
MKP
Plerwszefistwo:
URZAD .
 PATENTOWY UKD |
PRL Opublikowano: 17. XI. 1965 \

o -

Wspéltworcy Wynalazku:' mgr inz. Stanistaw Pawlowski, Janusz Kwa-

czewski

Wilasciciel patentu: Instytut Materialéw Ogniotrwatych, Gliwice (Polska)

Spos6b wytwarzania ogniotrwalej krzemionkowej masy do ubijania

1

Przedmiotem patentu jest sposéb wytwarza-
nia ogniotrwalej krzemionkowej masy do ubijania.

Dotychezas ogniotrwale masy do ubijania,
a w tym réwniez masy krzemionkowe, wytwarza
sie z piask6w kwarcytowych, kwarcytéw lub temu
podobnych naturalnych surowcéw krzemionko-
wych. W stanie surowym masy te skladaja sie¢ pod
wzgledem mineralogicznym wylacznie z beta-kwar-
cu, ktéry w wysokich temperaturach przechodzi
w mieszanine trydymitu i krystobalitu. Zaréwno
w stanie surowym jak i w temperaturach pracy wy-
kazujg one strukture krystaliczna, co ma zasadniczy
wplyw na ich wlasnoS$ci. : )

W wyniku polimorficznych przemian krysta-
licznych odmian krzemionki, zaré6wno odwracal-
nych jak i nieodwracalnych, pojawiajg si¢ w ma-
sach duze zmiany objetofci wynikajace z rozsze-
rzalno$ci towarzyszacej przemianom B — kwarc =
=o—kwarc, a—kwarc— f —krystobalit (f-—
—tfydymit) oraz P — krystobalit = a — krystobalit.

W nizszych temperaturach pracy praktyczny efekt
rozszerzalno$ci wyraza sie w wyzej omawianych
masach cyfra co najmniej 3%, a w wyzszych tem-
peraturach dochodzi nawet do okolo 8%. W wyni-
ku wyzej wspomnianych polimorficznych przemian
kwarcu rozlufnia sie zaréwno struktura jak
i tekstura mas, w wyniku czego wykazujg one
w wysokich temperaturach nadmiernie duza poro-
wato§é wzgledng i bardzo malg wytrzymalo§é na
§ciskanie. Ponadto na powierzchni mas pojawiajg
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sie pekniecia i rysy, obnizajgce ich warto§é uzytko-
w3.

W odréznieniu od znanych ogniotrwatych, krze-
mionkowych mas do ubijania, masa krzemionko-
wa wytwarzana sposobem wedlug wynalazku wy-
kazuje zar6wno w stanie surowym jak i w wyso-.
kich temperaturach strukture bezpostaciowg. Nie
zawiera krystalicznych faz 8i0,, dzieki czemu wy-
kazuje calkowitg stalo§é objetoSci. Dopiero diu-
gotrwate ogrzewanie w temperaturze okoto 1600°C
przewiduje powolne przechodzenie struktury bez-
postaciowej w krystaliczng faze krystobalitu. To-
warzyszgca tej przemianie rozszerzalno§é¢ jest
nieznaczna i w praktyce nie przekracza 0,08%. Tak
mala rozszerzalno§é nie powoduje rozluZnienia
struktury i tekstury, w wyniku czego masa nie
peka, wykazujgc przy tym duzg zwarto§é i malg
porowato$§é wzgledng.

WyzZej opisane specyficzne wlasno§ci masy
uzyskuje sie przez zastosowanie do jej wytwa-
rzania kwarcu topionego, stanowigcego pod wzgle-
dem strukturalnym bezpostaciowe szklo kwarcowe.
Najlepsze wyniki uzyskuje sie przez zastosowanie
kwarcu topionego o zawarto$ci powyzej 99% SiO-»
zmielonego na ziarna o $rednicy ponizej 4 mm.
Udziat w masie poszczegblnych frakcji uziarnienia
powinien przedstawiaé sie¢ nastepujgco:

1 do 4 mm — 30 do 40%
0,088 do 1 mm — 30 do 40%
-0 do 0,088 mm — 20 do 30%
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W sklad masy wchodzi jako spoiwo ceramiczne
2 do 3% wapna hydratyzowanego o uziarnieniu po-
nizej 0,088 mm oraz jako lepiszcze organiczne
1 do 2% lugu posiarczynowego o gestosci 1,2 do
1,3 g/cm?,

Dla uzyskania jednorodnego skiadu masy, a takze
dla unikniecia segregacji ziarn w czasie transportu,
przygotowuje sie jg przez wymieszanie skladnikéw
na granulatorze talerzowym. Najpierw zasypuje sie

t* 'ma granulator kwarc topiony o uziarnieniu 1 do

4mm i 0,088 do 1 mm. Zasypany na granulator ma-

terial zwilza sie lugiem posiarczynowym tak, aby’

w czasie mieszania wszystkie ziarna kwarcu topio-
nego nim sie pokryly, po czym zasypuje sie wapno
hydratyzowane oraz drobno zmielong maczke
kwarcowa o uziarnieniu 0 do 0,088 mm. Calkowity
czas mieszania skladnikéw masy wynosi okolo
8 minut. Dzieki zastosowaniu wyzej opisanego spo-
sobu mieszania, kazde grubsze ziarno k¥Warcu po-
krywa sie dobrze przylegajacg do niego powlokg
mieszaniny maczki kwarcowej z wapnem hydraty-
zowanym.

W tym stanie mase workuje sie i dostarcza od-
biorcom. Przed uzyciem mase zarabia sie wodg
0 temperaturze powyzej 60°C. Do zarobienia masy
dodaje sie 4 do 6% wody. Ogniotrwalg krzemion-
kowg mase do ubijania, wytwarzang sposobem
wedlug wynalazku, mozna otrzymaé¢ na przyklad
z nastepujgcej mieszaniny:

kwarc topiony o uziarnieniu 1 — 4 mm 40%
kwarc topiony o uziarnieniu 0,088 — 1 mm 30%
kwarc topiony o uziarnieniu 0 — 0,088 mm  25%

wapno hydratyzowane o uziarnieniu 0 —
—0,088mm 3%
lug posiarczynowy o gestoci 1,25 g/cm3 2%
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Masa po wymieszaniu i zarobieniu wodg o tem-
peraturze 90°C w iloéci 6%, ubiciu miotkami recz-
nymi, wysuszeniu i wypaleniu w 1500°C wykazuje
wytrzymalo§é na $ciskanie powyzej 120 kG/cm?
porowato$é wzgledna okolo 26%, rozszerzalnosé
wypalania 0,01%, ogniotrwalo$¢ pod obcigzeniem
1690°C oraz zawarto§é SiO, ponizej 96%. Mase te
mozna stosowa¢ w temperaturach do 1650°C, przy

-czym moze ona znosi¢é krétkotrwale przegrzanie do

temperatury 1700°C.

Ogniotrwala krzemionkowa masa do ubijania wy-
twarzana sposokem wedlug wynalazku nadaje si¢
szczgg()lnie dobrze do gorgcych remontéw obmurzy
piecow szklarskich, a takze na wylozenie ognio-
trwale elektrycznych piecow indukcyjnych lub hu-
metali niezelaznych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania ogniotrwalej krzemionko-
wej masy do ubijania, znamienny tym, ze na granu-
latorze talerzowym miesza sie kwarc topiony
o zawartosci Si0, co najmniej 99% i uziarnieniu
1 do 4 mm oraz 0,088 do 1 mm w ilo$ci po 30 do
40%, z tugiem posiarczynowym o gestosci 1,2 do
1,3 g/cm?® w iloci 1 do 2% z wapnem hydratyzowa-
nym o uziarnieniu ponizej 0,088 mm w ilo$ci 2 do
3% i z maczkg kwarcu topionego o uziarnieniu po-
nizej 0,088 mm w iloéci 20 do 30% a nastepnie przed
uzyciem calo§¢ zarabia sie woda o temperaturze
powyzej 60°C w iloSci 4 do 6% w stosunku do
calej masy.

RSW ,,Prasa’, Wr. Zam. 2231/65. Naklad 500 egz.



	PL50266B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


