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(57) Abstract %

Process and device for drawing off and blocking off a melt, especially of plastic material,
with a heatable melter (1) fitted with a blocking valve (3) acting as a melt distributor from which
the melt flows into a nozzle plate (10) which divides the melt by means of nozzles (14) into a plu-
rality of threads, whereby the temperature of the melter and nozzle plate is regulated separately
and the blocking valve is closed to block the melt off and the nozzle plate is tightly closed off by
a cover (18). To draw off the melt with the blocking valve open, the temperature of the melter
and the nozzle plate is kept substantially at the same level and to block off the melt with the
blocking valve closed the nozzle plate is taken to a temperature just above the solidification tem-
perature of the melt material. With the closure of the blocking valve the cover, which is cooled to

36

a temperature considerably below the solidification temperature, is laid on the nozzle plate into -‘,QJ,_‘V .

which residual melt flows and seals off the nozzle apertures in the solidified state. -

(57) Zusammenfassung

Verfahren zum Abziehen und Absperren einer Schmelze insbesondere aus Kunststoff mit einem als Schmelzeverteiler wir-
kenden, mit einem Absperrventil (3) versehenen, beheizbaren Giesser (1), aus dem die Schmelze in eine Diisenplatte (10) fliesst,
die die Schmelze mittels Diisen (14) in eine Mehrzahl von je einem Strang aufteilt, wobei die Temperatur von Giesser und Diisen-
platte getrennt geregelt und zum Absperren der Schmelze das Absperrventil geschlossen und die Diisenplatte mit einem Deckel
(18) dicht abgeschlossen wird. Zum Abziehen der Schmelze bei geoffnetem Absperrventil wird die Temperatur des Giessers und
der Diisenplatte im wesentlichen auf gleichem Niveau gehalten, zum Absperren der Schmelze bei geschlossenem Absperrventil
wird die Diisenplatte auf eine gerade oberhalb der Erstarrungstemperatur des Schmelzematerials liegende Temperatur gebracht.
Mit dem Schliessen des Absperrventils wird der auf eine erheblich unter der Erstarrungstemperatur liegende Temperatur gekiihlte
Deckel an die Diisenplatte angelegt, in die ein Rest der Schmelze fliesst und in erstarrtem Zustand die Diisenmiindungen dich-

tend abschliesst.
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Verfahren und Vorrichming zum Abziehen und Absperren einer Schmelze
insbesondere aus Kunststoff

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Abziehen und Absperren einer Schmelze insbesondere aus Kunststoff mit
einem als Schmelzeverteiler wirkenden, mit einem Absperrventil versehenen,
beheizbaren Gieler, aus dem die Schmelze in eine Disenplatte flielt, die
Schmelze mittels Diisen in eine Mehrzahl von je einem Strang aufteilt, wobei
die Temperatur von Giefer und Diisenplatte getrennt geregelt und zum
Absperren der Schmelze das Absperrventil geschlossen und die Disenplatte
mit einem Deckel dicht abgeschlossen wird.

Das AbschlieBen der Schmelze an den Disenmiindungen im Falle des
Absperrens des SchmelzefluBes ist darum erforderlich, um von den
Disenmiindungen her das Eindringen von Luft zu verhindern, das einen
Oxydationsproze der Schmelze auslésen kann, der zu einer unerwiinschten
chemischen Verdnderung des Schmelzematerials fiihrt. Der fiir dieses
AbschlieBen verwendete Deckel wurde bisher iiblicherweise an die Diisenplatte
angeschraubt. Es ist dabei erforderlich, da8 der Deckel mit erheblichem
Druck an der Diisenplatte anliegt, um die erforderliche Dichtwirkung zu
erzielen. Es hat sich dabei herausgesteilt, daB offenbar aufgrund vorhandener
Temperamrunterscﬁiede ein Verziehen des Deckels unvermeidlich ist, was
dazu fiihrt, daB die Abdichtung der Diisenmiindungen gegenilber dem Zutritt
von Luft nur unvollstindig erfoigt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Abdichtung der
Diisenmiindungen im Falle des Absperrens des SchmelzefiuBes zu verbessern.
ErfindungsgemdB geschieht dies dadurch, daB zum Abziehen der Schmelze bei
geoffnetem Absperrventil die Temperatur des Giefers und der Diisenplatte im
wesentlichen auf gleichem Niveau gehalten wird, zum Absperren der Schmelze
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bei geschlossenem Absperrventil die Disenplatte auf eine gerade oberhalb
der  Erstarrungstemperatur des Schmelzematerials liegende  Temperatur
gebracht wird, und daB mit dem SchlieBen des Absperrventils der auf eine
erheblich unter der Erstarrungstemperatur liegende Temperatur gekiihlte
Deckel an die Diisenplatte a.ngelegt' wird, in die ein Rest der Schmelze flieBt
und in erstarrtem Zustand die Diisenmiindungen dichtend abschlieBt.

Das wihrend des Abziehens der Schmelze gleich gehaltene Temperaturniveau
im GieBer und in der Disenplatte wird beim Absperren des SchmelzefluBes so
gedndert, daB bei unverindert gehaltener Temperatur im GieBer demgegeniiber
das Temperaturniveau in der Disenplatte abgesenkt wird, und zwar soweit,
daB in der Diisenplatte eine gerade oberhalb der Erstarrungstemperatur des

- Schmelzematerials  liegende Temperatur herrscht. Wenn dann  der

Schmelzematerial aufnehmende Deckel aufgrund seiner erheblichen Kiihlung

 das Schmelzematerial in den erstarrten Zustand iiberfiibrt, so kann das

erstarrte Material die Disenmiindungen dichtend abschlieBen, und zwar auch
dauerhaft, da wegen der -erfolgten Absenkung der Temperatur in der
Disenplatte von dort her das vom Deckel gehaltene  erstarrte
Schmelzematerial nicht wieder zum Schmelzen gebracht werden kann. Es
ergibt sich somit durch das erstarrte Schmelzematerial selbst ein sicherer
Abschlu der Disenmiindungen, wodurch das Einmeten von Luft und damit
von Sauerstoff in den Bereich der Schmelze mit Sicherheit vermieden wird.
Diese Art der Abdichtung der Diisenplatte erlaubt es auch, den Deckel
gewissermaBen nur an die Disenplatte anzulegen, ohne das hierfiir ein
besonderer Druck erforderlich ist, da die erforderliche Abdichtung nicht vom
Deckel selbst, sondern, wie gesagt, von dem erstarrten Schmelzematerial
bewirkt wird.

Die Vorrichtung zur Durchfiihrung des vorstehend beschriebenen Verfahrens
beruht auf einem als Schmelzeverteiler wirkenden, mit einem Absperrventl
versehenen beheizbaren GieBer, an den eine die Schmelze mittels Diisen auf
eine Mehrzahl von je einem Strang aufteilende Disenplatte angeschlossen ist,
die mit einem Deckel dicht abschlieBbar ist. Vorteilhaft gestaltet man diese
Vorrichmung so, daB die Diisenplatte und der Deckel je mit einem getrennten
und einzeln regelbaren Heiz- bzw. Kiihisystem versehen ist, wobei zwischen
GieBer und Diisenplatte eine GieSer und Disenplatte dichtend verbindende

¢



PCT/EP90/02246

WO 91/09997 3

wn

10

15

20

30

Temperaturisolationslage eingesetzt ist, und da der Deckel eine sich iber die
Diisenmiindungen erstreckende Aussparung als Auffangbehélter fir vom Deckel
abgekiihite Schmelze aufweist.

Die Aussparung im Deckel, die als Auffangbehilter fiir die vom Deckel
abgekilhlte Schmelze dient, kann relativ flach ausgebildet sein, so daB sich
eine relativ diinne Schicht von erstarrtem  Schmelzematerial in  der
Aussparung ausbildet. Dies ist fiir den Effekt der Abdichtung véllig
ausreichend. Dabei sorgt die zwischen GieBer und Diisenplatte vorgesehene
Temperaturisolationslage dafiir, daB die im GieBer herrschende Temperatur
sich praktsch nicht auf die Temperatur in der demgegeniiber abgekihiten

Diisenplatte auswirken kann.

Wenn aus der Vorrichung Schmelze wieder abgezogen werden soll, wird der
Deckel von der Diisenplatte abgenommen. Je mnach dem verwendeten
Schmelzematerial kann der Deckel dabei in seiner Aussparung die erstarrte
Schmelzeschicht mitnehmen. Fiir diesen Fall kann man den Deckel im Bereich
seiner Aussparung mit einem den Deckel durchsetzenden StoBel zum
AusstoBen von erstarrtem  Schmelzematerial versehen. Bei abgenommenem
Deckel wird dann der StdBel vorgestofen, wodurch die erstarrte
Schmelzeschicht aus der Aussparung des Deckels herausfillt.

Den Deckel kann man von Hand anbringen bzw. abnehmen, es ist aber auch
moglich, diesen ~ Vorgang z. B. durch einen Schwenk- oder
Schiebemechanismus auszufithren. Es ist dabei von besonderem Vorteil, daB
der Deckel wegen seiner Kithlung fiir das Bedienungspersonal keine Gefahr

bildet.

In den Figuren sind Ausfihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt.
Es zeigen

Figur 1 in Prinzipdarstellung einen Schnitt durch einen Giefer
mit Disenplatte und an der Diisenplatte anliegenden Deckel,

Figur 2 eine abgewandelte Konstruktion mit einem gegenﬁber. der
Diisenplatte anschwenkbaren Deckel.
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Figur 1 zeigt eine Vorrichtung zum Abziehen und Absperren einer Schmelze
insbesondere aus Kunststoff mit dem GieBer 1, dem iiber die Zuleitung 2 eine
Kunststoffschmelze zugefiihrt wird. In - die Zuleitung 2 ist das Absperrventil 3
gelegt. Der GieBer 1 wird von einem diesen ringartig umgebenden Heizraum 4
umfaBt, in den tber den EinlaB 5 eine Heizfliissigkeit einstrémt und aus
diesem iber den AuslaB 6 abstrdmt. Die Temperatur des GieBers wird mittels
des Temperaturfiihlers 7 laufend gemessen. Der GieBer 1 ist zwecks
Verhinderung eines Wirmeverlustes durch den kreuzschraffiert gezeichneten

- Isoliermante]l 8 wumgeben. Der GieBer besitzt den von der Schmelze

ausgefilllten Innenraum 9, der sich in Richmung auf die anschlieBende
Diisenplatte 10 entsprechend aufweitet. '

An die ebene Stirnfliche 11 des GieBers 1 schlieBt sich die
Temperaturisolationslage 12 an, die die Stirnseite 11 des GieBers mit der
betreffenden  Seite der Diisenplatte 10 dichtend verbindet. Die
Temperaturisolationslage dient dazu, einen direkten Wairmeiibergang vom
GieBer 1 zur Diisenplatte 10 zu verhindern.

An die Temperaturisolationslage 12 schlieBt sich die Diisenplatte 10 an, die
von Kanilen 13 durchsetzt ist, die in den Diisen 14 enden. Im Falle des
Abziehens der Schmelze flieBt diese durch den Inmemraum 9 des GieBers 1
durch die Kanile 13 und tritt an der Unterseite der Diisenplatte 10 aus den
Disen 14 aus. Die Disenplatte 10 ist {iber den Zulauf 15 und den Ablauf 16
mit einem Heiz- bzw. Kihlmittelstrom verbunden, fiir den in der Diisenplatte
10 ringartig verlaufende Kanile vorgesehen sind. Mittels des die Kanile 17
durchstrdmenden Mediums wird die Disenplatte 10 auf dem gewiinschten
Temperaturniveau gehalten.

An der Unterseite der Disenplatte 10 liegt der Deckel 18 anm, der sich mit
seiner Aussparung 19 {iber alle Disen 14 erstreckt. Bei der Darstellung in
Figur 1 handelt es sich also um die Betriebsphase, in der Strom der
Schmelze abgesperrt ist. Der Deckel 18 weist den sich iiber seine gesamte
Linge erstreckenden Kanal 20 auf, der iber den EinlaB 21 in den Ausla8 22
an einen Kithimittelstrom angeschlossen ist. Mit Hilfe dieses Kithimittels 148t
sich der Deckel 18 auf einen wesentlich unterhalb der Temperatur der
Disenplatte 10 lLiegende Temperatur bringen.

-
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GemidB den eingangs beschriebenen Verfahrensschritten ist der Deckel 18 an
die Diisenplatte 10 zusammen mit der SchlieBung des Absperrventils 3
angelegt worden, so daB nur ein Schmelzerest aus dem Innenraum 9 des
Gieflers 1 in die Aussparung 19 gelangen kann. Dieser Schmelzerest erstarrt
aufgrund der erheblichen Abkithlung des Deckels 18 gegeniiber der
Diisenplatte 10, so daB sich ein Kuchen aus erstarrter Schmelze bildet, der
im wesentlichen den Raum der Aussparung 19 ausfillt und damit die
Diisenmiindungen 23 sicher und luftdicht abschlieBt. Damit nun der Deckel 18
nicht zuviel Wirme von der Diisenplatte 10 erhilt, ist diese auf eine gerade
oberhalb der Erstarrungstemperatur des Schmelzematerials liegende
Temperatur gebracht worden. Das innerhalb der Kandle 13 und der Disen 14
verbliebene Schmelzematerial kann damit nicht einfrieren, was einen spéteren
ProzeB des Abziehens der Schmelze erheblich verzgern wiirde, da hierzu die
Kandle 13 und die Diisen 14 zunichst von erstarrtem Schmelzematerial
gereinigt werden miten. Das Temperaturniveau in GieBer 1 bleibt dabei
gegeniiber dem Vorgang des Abziehens der Schmelze praktisch unverindert.

In der Figur 2 ist eine gegeniiber der Figur 1 abgewandelte Gestaltung eines
GieBers wiedergegeben, und zwar eine Vorrichtung mit zwei Reihen von
Diisen 14. Der GieBer 24 ist hier langgestreckt ausgebildet und gegen
Temperaturverlust durch den Isolationsmantel 25 geschiitzt. Die Disenplatte
26 ist hier mittels der Schrauben 27 an die Wandung des Gieers 24
angeschraubt. Aus Griinden der Vereinfachung der Darstellung ist nur eine
Schraube 27 eingezeichnet. Die Temperatur der Disenplatte 26 wird durch
den Temperaturfiihler 28 gemessen. Die Diisenplatte 26 ist mit den Kanilen
29 und der Deckel 30 mit den Kanilen 31 versehen, die in der oben
beschriebenen Weise fiir eine entsprechende Temperatureinstellung von
Diisenplatte 26 und Deckel 30 sorgen. Die Beheizung des Gieflers 24 ist hier
aus Griinden der Vereinfachung der Darstellung weg gelassen.

Der Deckel 30 besitzt die unterhalb der Diisen 14 eingelassene Aussparung,
die hier im Ausfiihrungsbeispiel gemidB Figur 1 zur Aufpahme eines Restes
des Schmelzematerials bei abgesperrtem SchmelzefluB dient, der in der
Aussparung 32 erstarrende Schmelzekuchen dichtet dann sicher die Disen 14

ab.
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In der Figur wird dargestellt, wie der Deckel 30 an die Diisenplatte 26
herangefiihrt wird. Dies geschieht hier mittels des Gelenkes 33, in dem der
Arm 34 gelagert ist, an dem die Diisenplatte 30 befestigt ist. In den Deckel
30 ist der StoBel 35 eingelassen, der dazu dient, einen in der Ausnehmung 32
sitzenden Kuchen aus erstarrtem Schmelzematerial heraus zu driicken. Dies
ist in der Figur 2 im Bereich der strichpunktierten Darstellung des Deckels
30 gezeigt, die von der Diisenplatte 26 weggeschwenkte Lage des Deckels 30
zeigt. Der St6Bel 35 ist hier in einer vorgeschobenen Position gezeichnet,
bewirkt durch den Stift 36. Der StéBel 35 st6Bt dabei den Schmelzekuchen 37
aus.

Es wird noch darauf hingewiesen, dal die in den Figwren 1 und 2
dargestellten Heiz- bzw. Kihlkandle, letztere im Bereich des Deckels 18
bzw. 30, auch durch irgend ein anderes Heizmedium, z. B. eine elektrische
Heizung ersetzt werden konmen. Zum Zwecke der Kiihlung miiBte dann die
Heizung ganz abgeschaltet werden, wozu gegebenenfalls noch eine
Grundkiihlung mit einem Kiihimedium gehort.
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Verfahren zum Abziehen und Absperren einer Schmelze insbesondere aus
Kunststoff mit einem als Schmelzeverteiler wirkenden, mit einem
Absperrventil (3) versehenen, beheizbaren GieBer (1, 24) , aus dem die
Schmelze in eine Disenplatte (10, 26) flieft, die die Schmelze mittels
Diisen (14) in eine Mehrzahl von je einem Strang aufteilt, wobei die
Temperatur von Giefler (‘1, 24) und Disenplatte (10, 26) getrennt geregelt
und zum Absperren der Schmelze das Absperrventil (3) geschlossen und
die Disenplatte (10, 26) mit einem Deckel (18, 30) dicht abgeschlossen
wird, dadurch gekennzeichnet, daf zum Abziehen der Schmelze bei
gedffnetem Absperrventil (3) die Temperatur des GieBers (1) und der
Diisenplatte (10, 26) im wesentlichen auf gleichem Niveau gehalten wird,
zum Absperren der Schmelze bei geschlossenem Absperrventil (3) die
Diisenplatte (10, 26) auf eine gerade oberhalb der Erstarrungstemperatur
des Schmelzematerials liegende Temperatur gebracht wird, und daB mit
dem SchlieBen des Absperrventils (3) der auf eine erheblich unter der
Erstarrungstemperatur  liegende Temperatur gekiihite Deckel (18, 30) an
die Disenplatte (10, 26) angelegt wird, in die ein Rest der Schmelze
flieBt und in erstarrtem Zustand die Diisenmiindungen (23) dichtend
abschlieft.

Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach Anspruch 1 mit einem
als Schmelzeverteiler wirkenden, mit einem Absperrventil (3) versehenen
beheizbaren GieBer (1, 24), an den eine die Schmelze mittels Disen (14)
auf eine Mehrzahl von je einem Strang aufteilende Diisenplatte (10, 26)

‘angeschlossen ist, die mit einem Deckel (18, 30) dicht abschlieSbar ist,

dadurch gekennzeichnet, daB die Disenplatte (10, 26) und der Deckel
(18, 30) je mit einem getrennten und einzeln regelbaren Heiz- bzw.

Kiihisystem (4, 17, 20, 29, 31) versehen ist, wobei zwischen GieBer (1,
24) und Diisenplatte (10, 26) eine GieBer (1, 24) und Diisenplatte (10, 26)
dichtend verbindende Temperaturisolationslage (12) eingesetzt ist, und
daB der Deckel (18, 30) eine sich iiber die Disenmiindungen (23)
erstreckende Aussparung (19, 32) als Auffangbehdlter fiir vom Deckel
(18, 30) abgekiihlte Schmelze aufweist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel
(18, 30) im Bereich seiner Aussparung (19, 23) mit einem den Deckel (18,
30) durchsetzenden StoBel (35) zum AusstoBen von erstarrtem
Schmelzematerial versehen ist.

o
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Interpationales Aktenzeichen PCT/EP 90/02246

I. KLASSIFIKATION DES ANMELDUNGSGEGENSTANDS (bei menreren Klassifikationssymbolen sind alle anzugepen)®

Nach der internationalen Patentkiassifikation (IPC) oder nach der nationaien Klassifikation und der IPC

imi.ci3 D 0L D 4/00, B 29 C 47/58

i, RECHERCHIERTE SACHGEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff’

Klassifikationssystem | Klassifikationssymbole

5
Int.Cl. ‘ B 29 C, DOLID

Recherchierte nicht zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentlichungen, soweit diese
unter die recherchierten Sachgebiete fallen :

111 EINSCHLAGIGE VEROFFENTLICHUNGENS

Art* Kennzeichnung der Verdffentlichung !l soweit erforderlich unter Angabe der mafgeblichen Teile 12 Betr. Anspruch Nr.13

9. November 1983

|
A ; EP, A, 0093358 (BASF AG) 1,2
: siehe Seite 1, Zeilen 2-26; Patentanspriiche; |

Figur 1 :

| 15. November 1979

siehe Seite 3, Zeile 1 - Seite 4, Zeile 12;
Seite 7, Zeile 29 - Seite 8, Zeile 19;
Figuren 1,5

l
|
A | DE, A, 2820329 (RICKE) 1,2
!
|
i

A US, A, 3836313 (STAFFORD)
17. September 1974

A US, A, 4437827 (MODERLAK et al.)
20. Mdrz 1984

; - .

* Besondere Kategorien von angegebenen Verr’)ffer‘ltlichungen1 0
"A" \eroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik “T* Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen An-

definiert, aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist meldedatum oder dem Prioritatsdatum yeréffentlicht worden

~E" ijteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem interna- st unq m'.t der Anmeldul:lg nicht kollldlert,. sondern nur zum

tionalen Anmeldedatum veréffentiicht worden ist Verstindnis des der E rtindung zugmndeinegendep Prinzips
oder der ihr zugrundeliegenden Theorie angegeben ist

L X:re?ff:ﬁ,::f’,:c::;g;i:‘:n gz?llg:s::nmé di':‘%lrzgogga:::?gg: nx* \eroffentiichung von besonderer Bedeutung: die beanspruch-

fentli A r ’ te Erfindung kann nicht als neu oder auf erfinderischer Tatig-
entlichungsdatum einer anderen im Recherchenbericht ge- keit beruhend betrachtet werden

nannten \eréffentlichung belegt werden soll oder die aus einem

anderen besonderen Grund angegeben ist (wie ausgefihrt)  *Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-

te Erfindung kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit be-

"0" Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung . : : :
A Y ! ruhend betrachtet werden, wenn die Veroffentlichung mit
g'::i eE:nutzung, eine Ausstellung oder andere Malinahmen einer oder mehreren anderen Veroffentlichungen dieser Kate-

. gorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fir

“p" \ergffentlichung, die vor dem internationalen Anmeideda- einen Fachmann naheliegend ist

twum, aber nach dem beanspruchten Priorititsdatum verdffent- .o ,. . T T
licht worden ist &" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

V. BESCHEINIGUNG

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationaien Recherchenberichts

15, Mdrz 1991
-8 0 q

Internationale Recherchenbehorde Unterschrift des bevollmdchtigten Bediensteren

Europiisches Patentamt !_M. PEIS M . @,5

Formblatt PCT/ISA/210 {Blatt 2) (Januar 1985)
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Kennzeichnung aer Verdffentlichung, soweit erforderiich unter Angane aer mallgeblichen Teile

Betr. Anspruch Nr.

Art *

US, A, 4108588 (FRITSCH)
22. August 1978

]

Formpiatt PCT/ISA/210 (Zusstznogen) (Januar 1985)
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In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten internationalen Recherchenbericht angefiihrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben iiber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europiischen Patentamts am 03/04/91

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewaéhr.

Im Recherchenbericht

Datum der

Mitglied(er) der

Datum der

US-A- 4108588

angefiihrtes Patentdokument Veriffentlichung Patentfamilie Veriffentlichung

EP-A- 0093358 09-11-83 JP-A- 58196234 15-11-83
UsS-A- 4479768 30-10-84

DE-A- 2820329 15-11-79 Keine
US-A- 3836313 17-09-74 CA-A- 1008215 12-04-77
JP-A- 50010860 04-02-75
US-A- 4437827 20-03-84 DE-A- 3113495 18-11-82
CH-B- 655520 30-04-86
GB-A,B 2096049 13-10-82

22-08-78 Keine

Fiir nibere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtshlatt des Europiiischen Patentamts, Nr.12/82
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