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Urzqdzenie do szlifowania kuli z materiatu dajqcego sie mcgn?sowaé zwia-

szcza do szlifowania kul do zaworéw o siodetkach kulistych
Patent trwa od dnia 8 lutego 1956 r.

Znane s3 urzadzenia do szlifowania kul. Na ogét
kule szlifuje si¢ miedzy dwiema réwnolegle poru-
szanymi plytami lub tasmami.

_ Specjalne trudno$ci sprawia doszlifowanie kul
do zaworow o siodetkach kulistych. Co prawda
znane sa juz urzadzenia do szlifowania takich kul,
nie  pracuja one jednak bez zarzutu, gdyz przy
doszlifowywaniu nie jest zapewnione wszechstron-
ne obracanie sie kuli w siodetku, z ktérym kula ma
by¢ polaczona. Dlatego tez kule do zaworow
o siodetkach kulistych sa doszlifowywane naj-
czesciej ‘recznie,vprzy czym obraca sie je w sio-
detku recznie we wszystkie strony.

W urzadzeniu wedlug wynalazku do szlifowania
kul z materialu dajgcego si¢ magnesowac¢, zwlasz-
cza w urzgdzeniu do doszlifowywania kul do za-
wopw o siodetkach kulistych, wspomniane niedo-
magania nie wystepujq, dzieki temu, ze kazda

kula jest przytrzymywana we wzorcu, np. w sio-

detku zaworu i jest wraz z nim nad magnetyczng
podkladka poruszana w ten sposob, Ze kula toczy
sie po magnetycznym podkladzie i po dodaniu
$rodka ciérnego. np. pasty gtadzielniczej, wyko-
nywa we wzorcu ruch obrotowy na wszystkie
strony. Ruch kuli wraz z wzorcem odbywa sie

’

najproéciej i najlepiej po torze kotowym, gdyz
wszechstronny ruch kuli we wzorcu jest wtedy
najbardziej rownomierny.

W celu uzyskania nacisku ciernego réwnomier-
nego na wszystkie strony, naped ruchu kotowego
jest dokonywany najkorzystniej z miejsca, znaj-
dujacego sie poza opisywanym kolem, za pomoca
stalego polgczenia wzorca z pretem .przenoszgcym
ruch kotowy. Urzadzenie jednak moze by¢ i tak
skonstruowane, ze naped jest umieszczony spol-
srodkowo wzgledem toru kolistego, po ktérym
kula przeznaczona do szlifowania ma sig¢ toczy¢.
Aby przy tym osiggna¢ féwnomierny na wszystkie
strony nacisk cierny,, przyjmujacy kule wzorzec
jest napedzany w ten sposéb, Ze réwnoczesnie
sam sie obraca.

Do szlifowania kul z dokladnoscia miarows,
wzorzec jest wykonany z materialu twardszego
od materiatu, z ktéorego wykonana jest kula.

Urzadzenie wykazuje specjalne zalety przy jego

" stosowaniu do doszlifowywania kul do zaworow

o siodetkach kulistych. Siodetko zaworu stuzy
przy tym zawsze jako wzorzec, z ktéorym przezna-
czona do szlifowania kula ma by¢ zabudowana.
Z reguly siodelko nie jest wykonane z materiatu
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* twardszego od materiitu kuli, wobec czego w krot-
kim czasie nastepuje wzajemne doszlifowanie sie
siodelka i kuli.

Przyklady wykonania urzadzenia wedlug wyna-
lazku sg uwidocznione na zalgczonych rysunkach.

Fig. 1 i 2 uwidaczniajgq przekroj i widok z gory
urzadzenia, w ktérym naped jest dokonywany
z miejsca, polozonego poza opisywanym torem
. kolistym. Wzorzec, ktorym moze by¢ zwyklyl wy-
drazony cylinder jest na rysunku oznaczony licz-
ba 1, a przeznaczona do szlifowania kula — liczba
2. Stalowy cylinder 3 jest namagnetyzowany przez
cewke 4 pradu stalego, wobec czego kula, wyko-
nana z materialu dajacego si¢ magnesowac, przy-
lega dobrze do plasko szlifowanej plaszczyzny
cylindra stalowego. Przy poruszaniu wzorca 1 ko-
listo wzdluz linii 5, prowadzona przezen kula 2
toczy si¢ po torze kolistym, wykonywujac przy
tym we wzorcu wszechstronny ruch obrotowy. Po-
miedzy kulg a wzorem znajduje sie $Srodek cierny
6, np. pasta gladzielnicza. Linia 7 oznacza, Ze na-
ped ruchu wzorca znajduje si¢ poza opisywanym
torem kolistym. Naped moze byé dokonywany
W sposob znany, zwykle stosowany do wywoly-
wania ruchu kolistego, jesli naped nie stanowi
promienia opisywanego kregu. Taki naped za-
pewnia przy doszlifowywaniu réwnomierny nacisk
we wszystkich kierunkach. Przy stosowaniu na-
pedu, ktory ze srodka kregu dokonywatby koto-
wego ruchu wzerca za pomocq obracajgcego sig
ramienia, wystgpowalby trwaly jednostronny na-
cisk w kierunku promieniowym.

Przy doszlifowywaniu kul do zaworéow o siodetku
kulistym wzorzec 1 stanowi siodetko, z ktérym
kula ma wspéipracowaé. Urzadzenie jest wyko-
nane tak, Ze sicdetko zaworu daje sie latwo od-
tgczy¢ od ramienia napedowego, aby po kazdym
zabiegu dosvlifowywania zmiana mogta szybko
nastgpic. N

Fig. 3 uwidacznia przyklad wykonania urzadze-
nia do szlifowania, w ktérym naped jest osadzony
spolsrodkowo wzgledem toru kolistego magne-
tycznego podkiadu, po ktorym kula ma sig toczy¢.
Oznaczone liczbami 1a do 5a kregi przedstawiajq
wzorce, przeznaczone do przyjecia kul majgcych
by¢ szlifowanymi. Linia 6a oznacza tor kolisty, po
ktorym kule tocza sie po podkladzie magnetycz-
nym. Wzorce sq zaopatrzone w trybiki 7a. Nape-
dzane kolo zebate 8 zazebia sie z trybikami po-
wodujac tym samym obroty wilasne wzorcéow, pod-
czas gdy rownoczesnie na torze kolistym 6a
odbywa sie ruch trybikow z wzorcami i szlifo-
‘wanymi kulami. Ruch po torze kolistym, moze sig

odbywa¢ w sposob roézny. Na obwcdzie toru ko-
listego moze w tym urzadzeniu by¢ szlifowana
réwnoczesnie wieksza liczba kul. Mozna tez
umiesci¢ kilka wzorcow obok siebie tak, ze istnie-
je wtedy kilka spolsrodkowych toréw kolistych.
Obroty wlasne mogq si¢ przy tym dokonywac tak,
ze trybiki wewnetrznego kregu napedzaja trybiki
wzorcoOw nastepnego kregu. Zamiast trybikow sto-

. sowane by¢ moga kotka cierne. Urzadzenie to za-

pewnia przy szlifowaniu nacisk réwnomierny na
‘wszystkie strony i moze doszlifowywaé¢ wieksza
liczbe kul réwnoczesnie. Zamiast kota zebatego 8
mozna stosowaé¢ wieniec zebaty 9.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do szlifowania kul z materialu da-
jacego sie magnesowa¢, zwtlaszcza do szlifo-
wania kul do zaworéw o siodelkach kulistyeu
w ktorym kazda kula, po dodaniu $rodka cier”
nego, np. pasty gtadzielniczej, na skutek ruchu
obrotowego jest doszlifowywana we wzorcu,
znamienne tym, Ze kazda kula, ktérq przytrzy-
muje wzorzec, jest wraz znim poruszana nad
magnetycznym podkiadem w taki sposob, ze
kula toczy sie po podktadzie, dokonywujac
tym samym we wzorcu ruch obrotowy we
wszystkich kierunkach.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze do szlifowania kul do zaworow o siodetku
kulistym, jako wzorzec stuzy kazdorazowo sio-
detko, z ktérym kula ma by¢ zmontowana.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze do szlifowania kul z dokladnosciq miarowq
stosuje sie¢ wzorzec, wykonany z materialu
twardszego od materiatu, z jakiego wykonana
jest kula, przy czym ten twardszy material nie
daje sie magnesowac albo daje sie tylko lekko
magnesowac. '

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze tor po ktorym toczy sie kula na magne-
tycznym podkiadzie, jest torem kolistym.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne
tym, Ze jest zaopatrzone réwnoczesnie w kilka
wzorcow osadzonych szeregowo i (lub) obok
siebie.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne tym,
ze naped, ktory powoduje ruch po torze ko-
listym, jest dokonywany z punktu, potozonego
poza kregiem majacym by¢ opisywanym.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—6, znamienne tym,
ze wzorce szlifierskie sq zaopatrzone w try-
biki lub kotka zebate wprawione w ruch obro-



towy przez kotko zebate albo przez kotko

cierne albo tez przez wieniec zgbaty lub przez

wieniec cierny,

umieszczone wewnatrz lub

zewnatrz toru kolistego z réwnoczesnym ich

‘CWD-678-Ga. GDA-709.

ruchem po torze kolistym nad podkiadem
magnetycznym.
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