o

(19) BUNDESAEPUBLIK DEUTSCHLAND

PATENTSCHRIFT
o DD 287 847 A7

Erteilt gemaR § 18 Absatz 2 5(51) F27B9/30
Patentgesetz der DDR F 27 D 23/02
vom 27.10.1983 B 08 B 7/00

in Ubereinstimmung mit den entsprechenden
Festlegungen irn Einigungsvertrag

(12) AusschlieBungspatent

DEUTSCHES PATENTAMT

{21) DDF27B/3249112 (22) 09.01.89 (45) 14.03.91

(n) siehe (73)

(72) Tuljus, Josef; Specht, Peter, Dipl.-Ing., DE

(73) Spezizlbaukombinat Magdeburg, Otto-von-Guericke-StraBe 27/28, PF 308, O - 3010 Magdeburg, DE

(54) Vorrichtung zum Reinigen metallischer Transportrollen von Brannéfen fiir keramische Erzeugnisse
(65) Reinigung; metallische Transportrollen; Brennéfen; § Q o 9
keramische Erzeugnisse; Glasuranbackung; K l l /
Druckluft-Wasser-Gemisch; Rollenbahnéfen; glasierte '

Fliesen N
(67) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Reinigen .9
metallischer Transportrolien von Brennéfen fiir keramische NN L
Erzeugnisse. Ziel der Erfindung ist es, einn Varrichtung zu NI\ \ o) 7.7

schaffen, mit der die Reinigung ochna Produktionsausfall
ermébglicht wird. Das Wesen der Erfir. Jung besteht darin,
daR eine Vorrichtung gsschaffen wird, mit deren Hilfe sin
Druckluft-Wasser-Gemisch in den Hohlraum der
metallischen Transportrollen der Rollenbahnéfen ‘Ql\
eingeblasen werden kann. Dabei basteht die Vorrichtung

aus je einar Zufiihrung fir Druckluit und Wasser und einer
gemeir.samen rohrformigen Mischstracke, die in die
metallische Transportrolle hineingeschoben wird. Mit Hilfe
der Vorrichtung konnen Glasuranbackungen auf einfache
Art gelost werden. Die Arbsitsproduktivitit bei der
Herstellung von glasierten Flies >n wird erhdht. Fig. 2
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Reinigen metallischer Transportrollen von Brennéfen fiir keramische Erzeugnisse,
dadurch gekennzelchnet, daf ein Rohr (56) miteinem AuBendurchmesser, der maximal das 0,8fache
des Innendurchmessers einer metallischen Transportrolle (2) des Brennofens (19) betrégt, auf der
einen Seite sine getrennte und jewells separat regelbare Zuftihrung fiir Druckluft (6) und Wasser (7)
besitzt sowie auf der gegentiberliegenden Seite und/oder tiber den Mantel des Rohres (5) vertellt
{Uber Austrittséffnungen (8 und 18) fiir das Druckluft-Wasser- (bzw. Wasserdampf-) Gemisch verfiigt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB die Austrittsdffnungen (18) im Mantel
des Rohres (5) im Bereich der Fliesenbahnzwischenrdume (20) liegen.

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzelchnet, daB auf der Zufiihrung fiir
Druckluft {6) und Wasser (7) gegeniiberliegenden Seite des Rohres (6) eine Praliplatte (14) drehbar
in einem Abstand zur AustrittsSffnung (8) und auf der Seite der Zuflihrung fir Druckluft (6) und
Wasser (7) ein die gasamte metallische Transportrolle (2) umschlieRender AbfluR (17) fiir das
Druckluft-Wasser- (bzw. Wasserdampf-) Gemisch angeordnet sind.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erindung betrifft eine Vorrichtung zum Reinigen mataliischer Transportrollen von Brenndfen filr keramische Erzeugnisse,
vorzugsweise Ein- und Mehriahnenrollentfen, bel denen das Brennen der Fliesen gleichzeitig mit der Glasur erfolgt,

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Eine spezielie Vorrichtung zum Reinigen metallischer Transportrollen von Brenndfen filr keramische Erzeugnisse ist nicht
bekannt.
Bisher kommen lediglich Hilfsmitte! zum Abkratzen bzw. Abschaben der Glasuranbackungen zum Einsatz,

Zisl der Erfindung

Esist Ziel der Erfindung, die Glasuranbackungen von den metallischen Transportrollen ohne Produktionsausfall zu entfernen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 2um Reinigen der metallischen Transportrollen von Brennéfen fiir
keramische Erzeugnisse zu schaffen, mit derinsbesondere die Glasuranbackungen aufeinfache Weise abgeldstwerden kénnen
und keinerlel Unterbrechung des Brennprozesses notwendig wird, Erfindungsgema8 wird die Aufgabe dadurch geldst, da ein
Rohr mit einem AuBendurchmesser, der maximal das 0,8facha des Innendurchmessers einer metallischen Transportrolle des
Brennofensbetréigt, auf der elnen Seite eine gatrennte und jeweils separat regelbare ZufGhrung fiir Druckluft und Wasser besitzt
sowle auf der gegeniberliegenden Seite und/oder iber den Mantel des Rohres verteilt iber Austrittsdffnungen filr das Druckluft-
Wasser- (bzw. Wasserdampf-) Gemisch verflgt,

Cabei llegen die Austrittsdffnungen im Mantel des Rohres im Bereich der Fliesenbahnawischenrdume.

Zur erfindungsgemaBen L8sung gehdn, daB auf der der Zufithrung gegenlberliegenden Selte des Rohres eine Praliplatte
drehbarin elnem Abstand 2ur Austritts8ffnung angeordnetist und daB auf der Seite der Zufdhrung fir Druckluft und Wasser ein
die gesamte metallische Transportrolle umschlieBendor Abflut fir das Druckluft-Wasser- {bzw. Wasserdampf-) Gemisch
angeordnet ist.

Ausfihrungsbelsplel
Cle Erfindung soll}m 2 Ausfithrungsbeisplelen und 2 Figuren n&her erl8utert werden. Es zelgen:

Fig.1: Schematische Darstellung der Vorrichtung ohne Prallplatte in Funktion — Austritt des Gemisches aus der metallischen
Transportrolle auf der der Zufihrung gegeniberliegenden Seite
Fig.2: Vorrichtung mit Prallplatte

Ausfdhrungsbeisplel 1

In elnem Brennofen 19 warden in einem Brennraum 4 keramische Fliesen 3 mit einer Glasur gebrannt. Die Fliesen 3 werden auf
metallischen Transpertrollen 2, die auf Lagern 15 und 16 abgestitzt sind und durch das Ofenmauerwe: 1 hindurchgefiihrt sind,
durch den Brennofen 19 transportiert,

Glasuranbackungen 11, die durch herabtropfende Glasur antstehen, fihren dazu, daf die metallischen Transportrollen 2 im
Laute des Betriebes unterschiedlichen Umfang bekommen, wodurch letztendlich die Fliesen 3 nicht mehr in geraden Bahnen
durch den Brennraum 4 gefiihrt werden kénnen.
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Eingeitig wird einRohr 5 mitje einer Zufithrung fir Druckluft 8 und einer Zufihrung fir Wasser 7 und mit je einem Stellventil fir
Oruckluft 9 und einem Stellventil fir Wasser 10in eine metallische Transportralle 2 eingeschoben.

Durch die beiden Zufthrungan 8 und 7 wird Druckluft und Wasser in das Rohr 6 gelsitet. Durch die AustrittsSffnung 8 des
Rohres 5 gelangt das Gemisch direkt an die Innenwandung der metallischen Transportrolle 2, dadurch kommt es zu elner
plétzlichen Abktihlung, wodurch die Glasuranbackungen 11 abplatzen und auf der Br snnraumsohle 13 als Glasurreste 12liegen
bleiben. Von cort kénnen sie mit Hilfe einfacher Relnigungsgeréite entfernt werden.

Ausfihrungsbelsplel 2

Das Rohr 6 ragtim Gegansatz zum Ausfdhrungsbeisple! 1 vollstindig in den Berelch des Brennraumes 4 hinein. Vor der
Austrittsdffnung 8 des Rohres 6ist eine drehbare Prallplatte 1480 angeordnet, daB day Druckluft-Wasser-Gemisch, nachdem es
aus der Austrittsdffnung 8 des Rohres 6 ausgetreten ist, zwischen der Innenwandung der metallischen Transportrolle 2 und der
AuBenwandung des Rohres 5 zurlickgedriickt wird und die metallische Transportrolle durch einen AbfluB 17, der sich ebenfalls
auf der Zufdhrungsseite befindet, verlaBt.

Dabel platzen die Glasuranbackungen 11 ebenfalls, wie im 1. Ausfdhrungsbaispiel beschrieben, ab. Dieser Proze8 wird dadurch
gefdrdert, daB durch im Bereich der Fliesenbahnzwischenriume 20 liegiende Austrittsffnungen 18 im Rohr 5 ein Druckluft-
Wasser-Gemisch schon direkt an die Innenwandung der metallischen Transpertrolle 2 gelangt,
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