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Przedmiotem wynalazku jest kolo pasowe na
paski klinowe do obrabiarek i innych maszyn.

Znane kola pasowe majg jednolita konstrukcje
i wytwarzane sg ze stali, zeliwa, aluminium i two-
rzyw sztucznych. Wadg jednolitej konstrukecji kot
pasowych wytwarzanych ze stali i zeliwa jest to,
Ze wymaga ona obrébki skrawaniem w szczegél-
noSci rowkow klinowych. Nie mozna przez to za-
pewnié¢ powtarzalnosci ksztaltéow i gladkosci po-
wierzchni nie tylko obrabianych rowkéw jednego
kola pasowego, ale roéwniez calej produkowanej
serii kol. Powyzsza okoliczno§é uniemozliwia staly
réowny nacigg paséw klinowych obejmujgcych koto.
Stwarza to bardzo niekorzystne warunki pracy pasa
klinowego oraz wywoluje bardzo szkodliwe drga-
nia dla obrabiarki, jak réwniez szybkie niszczenie
paséw klinowych i biezni rowkéw kél. Ponadto
kola te majg bardzo duzy ociezar wplywajgcy na
znaczne straty mocy i czesto niepotrzebne zwiegk-
szanie Srednicy walu nosnego.

Dodatkowg wadg tych konstrukcji jest koniecz-
no$é stosowania bardzo pracochlonmej i kosziow-
nej obrébki. Natomiast wadg jednolitej konstrukcji
k6l wytwarzanych z tworzyw sztucznych jest to,
Ze umozliwia ona prasowanie i wtryskiwanie tylko
malych S$rednic két. Proces formowania prowadzo-
ny jest w formach o bardzo niekorzystnym po-
dziale i przy zastosowaniu tworzyw latwoplyng-
cych. Kota tak uformowane posiadajg owal na
§rednicy, a bieznie ich przedzielone sg wyplywks.
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Bezpo§redni wplyw mna to ma podzial oraz
zamkniecie formy. Ponadto w uformowanym kole
pasowym W czasie jego eksploatacji wystepujg
zmiany wymiarowe. Spowodowane one sg nagro-
madzeniem tloczywa w miejscach jego najwiek-
szego nagromadzenia, duzym skurczem oraz po-
wstawaniem i zanikaniem naprezen. Owal jak
rowniez zmiany wymiarowe mna biezniach kola
pasowego powodujg zmienne napiecie pasow kli-
nowych oraz wywierajg bardzo niekorzystny wplyw
na ich prace. Z tych powodéw wytwarzajg sie
bardzo szkodliwe drgania dla obrabiarki oraz na-
stepuje szybkie miszczenie paséw klinowych i biezni
rowkdéw kola.

Wadg tej konstrukcji ko6t jest to, ze do ich
wytwarzania potrzebne sg formy o kosztowmej
i skomplikowanej budowie. Nie mozna wykorzy-
sta¢ tworzyw trudnoplyngcych. Konstrukcja jedno-
lita k6t pasowych z uwagi na duze nagromadzenie
tworzywa w wewnetrznych przekrojach uniemoz-
liwia wykonanie k6! o duzej Srednicy i duzej
grubodci Scian.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych wad
i niedogodnosci.

Cel ten osiggnieto przez to, Zze tarcze stanowig
zestaw kola pasowego, a na czolowych powierzch-
niach majg z jednej strony naciecia w formie lo-
patek oraz centrujace wybrania i odsadzenia cylin-
dryczne. Wieniec kazdej tarczy ma dwustronne
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pochylenie, ktére w zestawie kola pasowego tworzy
rowki klinowe.

Korzy$cig wynikajacg ze zmiany konstrukeji zna-
nych ko6l pasowych jest mozliwo$§é latwego skla-
dania dowolnie duzych S$rednic k6! pasowych
z tarcz uformowanych z tworzywa sztucznego.
Umozliwia to zastosowanie tworzyw o wysokich
wlasnoéciach wytrzymaloéciowych oraz duzej od-
pornogci cieplnej. Proces formowania tarcz z two-
rzywa o dowolnej plynnoéci jest bardzo prosty
a narzedzia do ich wytwarzania sg tanie i nie-
- skomplikowane. Pozwala to na dokladne spraso-
wanie tloczywa w calym przekroju. Uzyskuje sie
przez to duzg stabilno§é wymiarows tarczy, jak
ré6wniez powtarzalno$é ksztaltéw, wymiaréw i glad-
kosci powierzchni skladanych ko6t pasowych.

Zastosowanie wynalazku pozwoli na trzy do cztero-
krotne obnizenie ciezaru znanych két pasowych, za-
chowanie stabilnosci ksztaltowej i wymiarowej oraz
obnizenie pracochlonnos$ci przy ich wytwarzaniu
o 40%, Zwiekszy si¢ zywotno§é¢ paséw klinowych
o 35%, Dodatkows korzyscig jest wyeliminowanie
40%, brakéw ko6l zeliwnych i aluminiowych, ujaw-
nionych w konicowej obrébce skrawania i szlifo-
wania. Ponadto z elementarnych tarcz uformowa-
nych z tworzywa sztucznego zestawiaé mozna
wedlug dowolnej kombinacji kola pasowe jedno
lub wielostopniowe.

Zaletg zestawianych ko6t pasowych jest to, ze

stwarzaja bardzo korzystne warunki pracy paséw

klinowych, przez co praca calej przekladni i obra-
biarki jest spokojna bezdrganiowa.

Przedmiot wynalazku przedstawiono na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia poélprzekréj podluzny
kola pasowego jednostopniowego, fig. 2 pélprze-
kr6j podluzny fragmentu kola pasowego, fig. 3
przekr6j poprzeczny fragmentu kola pasowego,
fig. 4 przekr6j podluzny fragmentu kola pasowego
wielostopniowego, fig. 5 pélprzekrdj podluzny kola
pasowego jednostopniowego z elementami klinujg-
cymi, fig. 6 przedstawia przekréj podluzny frag-
mentu kola pasowego jednostopniowego, fig. 7
przedstawia przekréj podiluzny fragmentu kola pa-
sowego jednostopniowego, w ktérym tarcze s3
wzmocnione perforowanym krazkiem.

Konstrukcja kola pasowego sklada sie z tarcz 1,
posiadajacych na swych czolowych powierzchniach
centrujgce wybrania i odsadzenia cylindryczne.
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Ponadto czolowa powierzchnia tarcz 1 ma z jednej
strony naciecia 2 w formie lopatek. Sluzg one do
sprezania powietrza, ktére chlodzi kolo pasowe
i paski klinowe. Wieniec tarcz 1 ma na czolowych
powierzchniach dwustronne pochylenie 3, ktére w
zestawie kola pasowego tworzy rowki klinowe.
Pochylenia powierzchni rowkéw klinowych tworza
bieznie dla paséw klinowych 4. Tarcza 1 ma na
wspélnej $rednicy podzialowej jak réwniez w osi
obrotu otwory pod elementy mocujgce, ktérymi
mogg byé nit 5, Sruba 6, podkladka dociskajgca 1%,
nakretka 8 i tuleja lgczgca 9.

“Tuleja laczaca 9 tarcze 1 stuzy jednoczesnie do
osadzenia zestawu kola pasowego na wale obra-
biarki lub innej maszyny. Sklada sie oma z kol-
nierza czeSci cylindrycznej posiadajgcej na swej
dlugosci plaskg powierzchnie 10 oraz zakofczenie
gwintowe lub podtoczenie zaciskajgce. Plaska po-
wierzchnia 10 na tulei lgczacej 9 stuzy do zaklino-
wania na niej tarczy 1 oraz do przeniesienia mo-
mentu obrotowego walu. Tarcze 1 osadzone bez-
posrednio -na -wale obrabiarki majg w otworze
zaprasowany element klinujgcy 11, ktéry stuzy do
przenoszenia momentu obrotowego walu nosnego
12. Dla duzych zakreséw s$rednic kél pasowych
tarcze 1 majg wewnatrz perforowany krgzek 13,
ktéry zwieksza sztywno§é uformowanej tarczy oraz
przenosi moment obrotowy z walu napedowego.
Tarcze 1 naklada sie w zalezno$ci od wymaganej
ilosci rowkéw klinowych na tuleje lgczgcg 9 lub
bezposrednio na wal no$ny 12. Nastepnie tarcze 1

- zostaja zaci$niete elementami mocujacymi. W ten

spos6b powstaje zestaw kola pasowego jedno lub
wielostopniowego. Gotowy zestaw kola montuje sie
na watlek obrabiarki lub innej maszyny.

Zastrzezenia patentowe

1. Kolo pasowe na paski klinowe do obrabiarek
i innych maszyn, znamienne tym, ze sklada sie
z zestawionych tarcz (1), ktére na czolowych po-
wierzchniach majg z jednej strony naciecia (2)
w formie lopatek oraz centrujgce wybrania i od-
sadzenia cylindryczne, a wieniec kazdej tarczy (1)
ma dwustronne pochylenie (3).

2. Odmiana kola pasowego wedlug =zastrz. 1,
znamienna tym, Ze wewngtrz tarczy (1) zapraso-
wany jest element klinujgcy (11) oraz wzmocnie-
nie w postaci perforowanego krazka (13).
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