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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur federnden

Aufnahme von StoBkraften, insbesondere Huisenpuffer fir
Schienenfahrzeuge, die aus zwei gegen die Kraft einer —
Feder zueinander verspannten rohrférmigen und %
teleskopartig ineinander verschiebbaren Gehauseteilen -
besteht, mit der Aufgabe, fiir die Vorrichtung unter

Verwendung von wenigen und einfachen Normbauteilen
eine einfache Verspannung der beiden Gehauseteile
miteinander und eine FormschluR- -Verdrehsicherung der
beiden Gehéauseteile gegeneinander zu erzielen. Dieses Ziel
wird dadurch erreicht, daB aufen in dem Mantel des
inneren Gehéauseteils eine in ihrer Linge begrenzte und den »
Mantel nicht durchstoBende Langsnut angeordnet i ist, daf} ]
in dem Mantel des duReren Gehauseteils im Bereich der !
Léngsnut des inneren Gehauseteils mindestens eine

die Offnung mit dem 4uReren Gehiuseteil verbundene
FormschluR-Verdrehsicherung eingelegt ist. Fig. 1
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Vorrichtung zur federnden Aufnahme von StoBkridften, insbe=-
gsondere Hiilsenpuffer fiir Schienenfahrzeuge, die aus zweil
gegen die Kraft einer Feder zueinander verspamnten rohr-
fsrmigen und telegkopartig ineinander verschiebbaren Ge-
hiuseteilen besteht, deren eines Ende jeweils als eine

die Feder‘abstﬁtzende Druckplatte ausgebildet ist, die

Linge der von StoBkraft freien Vorrichtung durch eine an
einem Gehiduseteil fest angeordnete und in einer Ausnehmung
des anderen Gehiuseteils ragende FormschluB-Verdrehsiche=
rung fixiert ist, wobei die Lidnge der Ausnehmung mindestens
der maxialen Verschiebbarkeit der beiden Gehiuseteile zuein-
ander entspricht, dadurch gekennzeichnet, daf auSen in den
Mantel (1 a) des inneren Gehiuseteils (1) eine in ihrer
Linge begrenzte und den Mantel nicht durchstoSenden Léngs-
nut (3) angeordnet ist, daB in dem Mantel (2 a) des ZuBeren
Gehzuseteils (2) im Bereich der Lidngsnut (3) des inneren Ge-
hiuseteils (1) mindestens eine Offnung (5) angeordnet ist
und daB8 in der Idngsnut (3) eine durch die Offnung (5) mit
dem #uBeren Gehduseteil (2) verbundene FormschluB-Verdreh-
sicherung (6) eingelegt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die
Lingsverschieblichkeit der Gehduseteile (1 und 2) in Ent-
spannungsrichtung durch die mit dem HuBeren GehZuseteil (2)
verbundene FormschluB-Verdrehsicherung (6) einerseits und
durch die dem offenen Ende des inneren Gehduseteils (1) zu-

gewandte Stirnseite dessen Liangsnut (3) andererseits begrenzt
isto



3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die ILingsverschieblichkeit der Gehiuseteile
(1 und 2) in Entspannungsrichtung durch Verschieben der
FormschluB-Verdrehsicherung (6) in der Lingsnut (3) vor
der Befestigung der FormschluB-Verdrehsicherung (6) an
dem HuBeren Gehiuseteil einstellbar ist.
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Vorrichtung zur federnden Aufnahme von StoBkrédften

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur federnden Auf-

nehme von StoBkriften, insbesondere Hiilsenpuffer filr Schienen-
fahrzeuge, die aus zwei gegen die Kraft einer Feder zueinander
verspannten rohrformigen und teleskopartig ineinander verschieb-
baren Gehiuseteilen besteht, deren eines Ende jeweils als eine
die Peder abstiitzende Druckplatte ausgebildet ist, die Lénge

der von StoBkraft freien Vorrichtung durch eine an einem Geh&use-
teil fest angeordnete und in eine Ausnehmung des anderen Gehduse-
teils ragende FormschluB-Verdrehsicherung fixxiert ist, wobel

die ILénge der Ausnehmung mindestens der maximalen Verschiebbar-
keit der beiden Geh#useteile zueinander entspricht.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Hiilsenpuffer bei Schienenfahrzeugen dienen zur Dampfung von
StoBen in Fahrzeuglingsrichtung. Bekanntlich wird bei diesen
Vorrichtungen die DEmpfung durch ein elastisches Drucksystem
erzeugt, das in dem in der Regel zweiteiligen Puffergeh&use an=-
geordnet ist und sich gegen die Bdden der rohrfdrmigen und teles-
kopartig ineinander verschiebbaren Gehduseteile abstiitzt. Die Ge-
hiuseteile shd gegeneinander und gegen die Kraft des Drucksystems
verspannt. Die Bocke der Gehduseteile sind als Druckplatte ausge-
bildet, wobei die Druckplatte eines Gehduseteils mit dem Schienen-
fahrzeug fest verbunden ist und die Druckplattie des anderen Ge-
hiuseteils als Pufferteller ausgebildet ist.

Bei einem Hiilsenpuffer der gattungsgemdBen Art lst es bekannt,
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die beiden durch eine einliegende Reibungsfeder gegeneinander
verspannten Gehduseteile durch einen zweiteiligen Haltering,
der in einer Nut am offenen Ende des inneren Gehduseteils ein-
liegt und fiir das duBere Gehduseteil einen Anschlag bildet, zu
fixieren und damit die Einbaulinge und auch die Vorspannkraft
eines solchen Hiilsenpuffers zu bestimmen. Zur Durchfiihrung
dieser MaBnahme ist die Druckplatte eines Gehiuseteils, ent-
weder der Pufferteller oder die Druckplatte des anderen Ge-
h&useteils mit Schrauben an den entsprechenden Gehiuseteil be-
festigt. Beli derartigen Schraubverbindungen sind Verformungen
des Puffertellers oder der anderen Druckplatte mbglich, hervor-
gerufen durch einen zuldssigen Grenzwert iiberschreitende, ins-
besondere schriggerichtete StoBkrdfte, wodurch Staub und Feuch-
tigkeit in das Puffergehduse eindringen konnen, was wiederum die
Charakteristik der Feder mindern kann. Im Extremfall kann eine
solche Minderung auch zu einer Verformung der Pufferhiilse im
Bereich ihres Uberganges zu der Druckplatte hin und in weiter
nachteiliger Weise zu Schiden am Fahrzeug fiithren.

Bei einem weiteren bekannten Hiilsenpuffer, bei dem die Hiilse

und der Pufferteller aus einem Stiick gefertigt sind, dienen -
als Halterung im vorbeschriebenen Sinne zwei halbkreisformige
Schalen U-fOrmigen Querschnitts, deren einer Flansch in eine

Nut am offenen Ende der Pufferhiilse eingreift und deren anderer
Flansch die Pufferhiilse umgreift und an einem Absatz an dem
PufferstoBel, radial mit Spiel zu diesem, anliegt. Die beiden
Halbschalen sind mit zwei Schrauben gegeneinander verspamnt, die
in Ans@tzen an den zueinander zugewandten Enden der Halbschalen
angeordnet sind. Auch bei diesem bekannten Puffer liegt wegen ,
des beschriebenen Radialspiels keine fiir eine optimale PFederfunk-
tion zu fordernde Dichtigkeit vor. -



Es ist weiter bei einem Puffer der vorstehend beschriebenen

Art bekannt, die Gehiuseteile mit den Druckplatten einteilig
auszubilden und mit einer IL&ngsbewegungen der GehZuseteile
zueinander zulassenden FormschluB-Verdrehsicherung zu ver-
sehen sowie mittels einer Gleit-Dichtbuchse abzudichten und
teleskopartig ineinander zu fiilhren, wobel das eine Geh&use-
teil an seinem der Druckplatie abgewandten Ende durch zwel

an diesem Ende fest angebrachte, das andere Gehduseteil um-
schlieBende Halbschalen erginzt ist, wobei das andere Geh&use-
teil an seinem der FormschluB8-Verdrehsicherung zugewandten

Ende einen Bund aufweist, der zusammen mit den Halbschalen

die Halterung bildet und mit einer Aufnahme fiir die FormschluB-
Verdrehsicherung versehen ist, und wobel an seinem anderen Ende
ein weiterer, in die Druckplatte iibergehender Bund angeordnet
ist (DE-PS 26 19 469).

Bei einer weiteren vorbekamnten Ausbildung des Puffers vor-
stehend beschriebener Art (DE-PS 27 08 367) ist es bekamnt,
die Halbschalen durch einen einfach geschlitzten schmalen Ring
zu ersetzen. '

Bei den beschriebenen Ausfiihrungen von vorbekannten Hiilsen-
puffern, wird die FormschluB-Verdrehsicherung in der Regel durch
eine Paffeder gebildet, die in eine Léngsnut des Mantels des
duBeren Geh#duseteiles eingelegt und mit diesem verschweiBt ist
und die in eine ILingsnut des Mantels des inneren GehZusetelles
ragt und in dieser Nut liangsverschieblich ist.

-Bed allen diesen vorbeschriebenen, vorbekannten Hilsenpuffern
sind zum Verspannen der beiden Geh#duseteile des Hiilsenpuffers



miteinander und zur Sicherung gegen Verdrehen der beiden Ge-
h&useteile gegeneinander zwei voneinander unabhingig wirkende
Bauelemente erforderlich. Diese Ausbildungen sind aus diesem
Grund unwirtschaftlich in Herstellung und Montage.

Durch die DD~-PS 209 780 ist ein weiterer Hillsenpuffer der
gattungsgemdBen Art bekannt, bei dem die beiden Gehiuseteile
des Hiilsenpuffers mittels Keilen miteinander verspannt sind.
Diese Keile sind dabei in ILéngsschlitzen des Mantels des #HuBe=~
ren Gehduseteils lUsbar angeordnet und ragen in Lingsschlitze
des Mantels des inneren Gehiuseteils. Die ILingsschlitze im
Mantel des inneren Gehduseteils sind dabei so ausgebildet,

daB die maximale Verschieblichkeit der beiden Gehiuseteile
zueinander nicht beeintréchtigt wird. Dieser vorstehend be=-
schriebene Hiilsenpuffer verwendet also ein Bauteil zum Ver-
spamnen der beiden Gehiuseteile miteinander und zum Verhindern
der Verdrehung der beiden GehZuseteile gegeneinander. Nachtei-
lig bei dieser Ausfilhrung ist zum einen die Art der Befestigung
der Keile am Mantel des #uBeren Gehduseteiles, die am Mantel des
auBeren GehZusetelles angegosgene oder angeschweiBte Nocken er-
fordert. Weiter ist nachteilig, daB der Liéngsschlitz sowohl im
Mantel des duBeren GehZuseteiles, als auch der Lingsschlitz im
lMantel des inneren GehZuseteiles zur Gleitfliche der beiden Ge=-
hduseteile und zum Inneren des Hiilsenpuffers offen sind und so-
mit auf nachteilige Welse keinen Schutz gegen das Eindringen
von Feuchtigkeit und Schmutz bieten. Nachteilig ist weiter die
Ausbildung des Keils, der eine aufwendige Herstellungsweise er-
fordert.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, eine Vorrichtung zur Aufnahme von
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StoBkrdften zur Anwendung zu bringen, die eine einfache An=-
pasgung an Standortbauteile gestattet und dabei gleichzeltig
eine PFunktionssicherheit gewghrleistet.

Darlegung des Wegens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung

zur federnden Aufnahme von StoB8krdften, insbesondere Hillsen-
puffer fiir Schienenfahrzeuge, die aus zwei gegen die Kraft ei-
ner Peder zueinander verspannten rohrformigen und teleskopartig
ineinander verschiebbaren GehZuseteilen besteht, deren eines
Ende jeweils als eine die PFeder abstiitzende Druckplatte ausge-
bildet ist, die Linge der von StoBkraft freien Vorrichtung
durch eine an einem Geh#useteil fest angeordnete und in edner
Ausnehmung des anderen Gehidusetells ragende FormschluB-Ver~
drehsicherung fixiert ist, wobei die Linge der Ausnehmung min-
destens der maximalen Verschiebbarkeit der beiden Geh&useteile
zueinander entspricht, zu schaffen, bei der durch Verwendung
von wenigen und einfachen Normbguteilen eine einfache Verspan-
nung der beiden Gehduseteile der Vorrichtung miteinander und
eine FormschluB-Verdrehsicherung der beiden Gehiusetelle gegen-
einander erzielt wird und das die Gleitfldche der beiden Ge-
hduseteile der Vorrichtung und die Feder der Vorrichiung gegen
das Eindringen von Schmutz und PFeuchtigkeit geschiitzt sind.

Erfindungsgemd wird diese Aufgabe dadurch geldst, dalB auBen

in den Mantel des inneren Gehduseteils eine in ihrer Linge be-

grenzte und den Mantel nicht durchstoBende Léngsnut angeordnet

ist, daB in dem Mantel des HuBleren GehZuseteils im Bereich der

Lingsnut des inneren Geh#iuseteils mindestens eine Uffnung ange-
ordnet ist und daB8 in der Langsnut eine durch die Offnung mit



dem #uBeren Gehiuseteil verbundene FormschluB-Verdrehsicherung
eingelegt ist. Hierbel ist gemdB der Erfindung die Iingsver-
gchieblichkeit der Gehiduseteile in Entspannungsrichtung durch
Verschieben der FormschluB=-Verdrehsicherung in der Léngsnut
vor der Befestigung der FormschluB-Verdrehsicherung an dem
duBeren Gehzuseteil einstellbar.

Durch die Erfindung wird auf vorteilhafte Weise die Formschluf-
Verdrehsicherung der bdden Gehduseteile der Vorrichtung mit

der Einrichtung zum Verspannen der beiden Gehduseteile mitein-
ander zu einer Einheit zusammengefaB8t, die einfach und wirt-
schaftlich ist. Von Vorteil ist weiter, daB offene Durchbriiche
gowohl im Mantel des duBeren Gehiuseteils, als auch im Mantel
des immeren Geh#duseteils vermieden werden., Das Eindringen von
Feuchtigkeit und Schmutz wird verhindert. Von Vorteil ist wei-
ter, daB die Gesamtlﬁnge der Vorrichtung gegen die Federkraft
genau einstellbar ist.

Ausfithrungsbedigpiel

Die Erfindung soll anhand eines Ausfilhrungsbeispiels néhef er=-
liutert werden. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1: die Seitenansicht einer Vorrichtung,

Fig. 2: die Vorderansicht der Vorrichtung nach Fig. 1, einhalb
im Schnitt,

Fige 3: die Einzelheit "A" der Fig. 2 in vergrdBerter Darstellung.

Die Vorrichtung nach der Erfindung besteht im wesgsentlichen aus



dem inneren Gehiduseteil 1, daB aus einem rohrformigen Mantel

1 a und einer den Mantel einseitig abschlieBenden Druckplatte

1 b besteht sowie dem ZuBeren Gehduseteil 2, bestehend aus
einem rohrfdrmigen Mantel 2 a und einer diesen einseitig ab-
gschlieBenden Druckplatte 2 b sowie einer nicht dargestellten,
sich im inneren der Vorrichitung befindlichen Feder. Die Mintel
1 a und 2 a des inneren, bzw. des duBeren Gehiuseteils 1 und

2 sind teleskopartig ineinander verschiebbar. AuBien auf dem
Mantel 1 a des inneren Gehduseteils 1 ist eine Lingsnut 3 an-
geordnet. Im Bereich der Léngsnut 3 des inneren Gehiuseteils

1 ist mindestens eine Offnung 5 in dem Mantel 2 a des HuBeren
Geh3usetells 2 vorgesehen. In der Nut 3 des inneren Gehiuseteils
1 ist eine als PaBfeder 6 ausgebildete FormschluB-Verdrehsiche-
rung eingelegt, und innerhaldb der Offnung 5 des Mantels 2 a des
duBeren Gehdusetells 2 mit diesem verschweiBt. Die Linge der
Lingsnut 3 in dem inneren Geh#useteil 1 zwischen PaBfeder 6

und der Druckplatte 1 b des inneren Gehduseteils 1 entspricht
dabel mindegtens dem maximalen Hub der Vorrichtung.

Bei der Montage der Vorrichtung wird die Feder in das innere
GehZuseteil eingelegt. AnschlieBend wird das HuBere Gehiuse-
teil 2 auf das innere Gehzuseteil 1 aufgeschoben und die Paf-
feder 6 in die Lingsnut 3 eingelegt. Die beiden Gehduseteile 1
und 2 werden dann gegen die Kraft der Feder soweit ineinander
geschoben, wie es zur Erzielung der geforderten Gesamtlinge
der Vorrichtung erforderlich ist. Die PaBfeder 6 wird dann in
der Langsnut 3 in Richtung des offenen Endes des inneren Ge-
hduseteils 1 bis gegen das stirnseilige Ende der ILingsnut 3
verschoben. AnschlieBend wird die PaBfeder 6 immerhalb der Off-
nung 5 des duBeren Gehdusetells mit dem Mantel 2 a verschweifBt.
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Die PaBfeder 6 wirkt jetzt sowohl als FormschluB-Verdrehsiche=-
rung der beiden Geh#useteile 1 und 2, als auch als Verspannele=-
ment der beiden GehZuseteile miteinander.

GemdB der Erfindung ist es denkbar, mindestens eine zweite
PaBfeder 6 diametral zu der ersten PaBfeder 6 an der Vorrich-
tung anzuordnen.
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