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Sposéb przyspieszonego wyzarzania rekrystalizujacego stopu
zelazoniklowokobaltowego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wyzarzania
rekrystalizujacego stopu zelazoniklowokobaltowego,
ktéry stosowany jest w postaci drutéw przeznaczo-
nych do polaczenn ze szklem twardym, o zbliZo-
nym wsp6iczynniku rozszerzalno$ci termicznej te-
go stopu do szkla, co zapewnia sklad chemiczny,
oraz drobnoziarnista struktura austenityczna.

Dotychczas druty ze stopu FeNiCo wyzarza sie
w kregach, w piecach w atmosferze wodoru o ci$-

nieniu 200 Tr w temperaturze 700—800°C przez
" 5—6 godzin.

Wadg dotychczasowego sposobu wyzarzania jest
zachowanie sie pierwotnej tekstury a takze fazy
alfa, ktére stanowig przyczyne obnizenia sie pla-
stycznych wlasno$ci technologicznych, - dotyczacych
iloSci przegieé i skreceni, a koniecznych dla dalsze-
go przerobu drutu. Obecno§é w strukturze fazy
alfa powoduje réwniez wzrost wspéiczynnika roz-
szerzalno$ci cieplnej stopu, co z kolei prowadzi do
powstania w zlaczu szklo-metal naprezefn, a przy
wartoSci okoto 1 kG/mm2 powoduje zniszczenie
zlgcza.

Ponadto r6znice temperatur w kregach zwojow
oraz roézny czas przebywania w okre§lonych tem-
peraturach, powoduje odmienny przebieg rekrysta-
lizacji w warstwie zewnetrznej i rdzeniu zwojéw,
co jest takze powodem mniejednorodnos$ci struktu-
ry i rozrzutu wiasno$ci mechanicznych.
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Celem wynalazku jest uzyskanie optymalnych
parametréw procesu przyspieszonego wyzarzania
rekrystalizujgcego stopu FeNiCo. Cel ten zostat
osiagniety przez zastosowanie bezpo$redniego, in-
dukcyjnego nagrzewania z szybko$cia 350—2 000°C
na sekunde do zakresu temperatur 900—dl 000°C.

Zastosowanie sposobu wedlug wynalazku pozwa-
la na wyeliminowanie tekstury stopu oraz nieko-
rzystnej fazy alfa, a ponadto uzyskuje sie wyzsza
wytrzymato$é na rozcigganie, wzrost twardosci o
okolo 5%, wyzsza ilo§é skrecen i przegieé o oko-
lo 14%, oraz mniejsza wielko§é ziarn o 3 Kklasy
ASTM i wiekszg jednorodno§é tych ziarn.

Ponadto spos6b wedlug wynalazku pozwala na
bardzo znaczne skrécenie czasu wyzarzania, a tym
samym skrécenie procesu technologicznego, wig-
czenie rekrystalizacji do procesu ciggnienia drutu,
latwosé zastosowania koniecznej atmosfery ochron-
nej, oraz mozliwo§é automatyzacji procesu.

Zastrzezenie patentowe
Spos6b przyspieszonego wyzarzania rekrystalizu-

jacego stopu zelazoniklowokobaltowego w postaci
drutu, znamienny tym, Ze wyzZarzanie przeprowa-

dza sie przez nagrzewanie indukcyjne z szybko$cig

350—2 000°C mna sekunde do zakresu temperatur
900—1 000°C.
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