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Outil de fermeture -étanche pour presses d'épreuvé pour tubes.

L'invention concerne un outil de fermeture étanche -pour-

presses d'épreuve pour tubes. : :

Cet outil comprend un boitier muni d'une bague expansible
composée de segments 14 servant d'appui axial pour le tube
2. Les segments 14 peuvent &tre resserrés contre le-tube par
un joint étanche élastique 16 et ils peuvent en 8tre écartés par
une bague 31 coulissant axialement et qui est munie d'un

profil de coin susceptible d'attaquer des rampes en forme de

coin formées sur les segments 14.
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OUTIL DE FERMETURE ETANCHE POUR PRESSES D'EPREUVE POUR TUBES.

L'invention concerne un outil destiné i effectuer
le contrdle des tubes dans une presse d'épreuve pour tubes
au moyen d'une pression de liquide. Par la demande de brevet
allemande P 33 07 813, on connait un outil de ce type qui
comprend un boitier par un cdté duquel 1'extrémité du tube i
contrdler est emmanchée et qui est sollicitéd, de 1'autre cote,
au moyen d'un fluide sous pression introduit d 1'intérieur du
tube, cependant qu'il est prévu dans le boitier, coaxialement
au tube & contrdler, un évidement dans lequel est disposée

‘une bague d'étanchéité élastique entourant le tube, ladite ba-

gue étant susceptible d'étre déformée de maniére que sa face
interne dirigée vers le tube puisse étre appliquée & joint &-
tanche contre la périphérie extérieure de ce,tube. Sur le cd-
té de Ta bague d'@tanchéité qui est le plus 8loigné de 1'ex-
trémité du tube emmanchée, i1 est prévu a 1'intérieur du boj-
tier une gorge circonférentielle coaxiale au tube dans laquel-
Te est encastrée une bague d'appui axial de diamétre variable,
dont la partie frontale, qui émerge de la gorge et qui est di-
rigée vers la garniture d'étanchéité élastique, donne appui a
cette derniére a 1'encontre des forces axiales. La bague d'ap-
pui axial est composée de segments d'appui séparés radiale-
ment, espacés les uns des autres et qui peuvent se déplacer
Tes uns par rapport aux autres par mouvement radial. Ces seg-
ments peuvent €tre rapprochés au moyen d'une manchette pla-
cée autour des segments, guidée & joint é&tanche dans la gor-
ge et qui peut &tre sollicitée hydrauliquement et d'autre part
ils peuvent &tre écartés mécaniquement. Entre la partie de la
bague d'appui axial qui émerge de Ta rainure et le coté fron-
tal de la garniture d'étanchéité élastique qui est dirigé vers
cette bague d'appui axial, est prévue une bague d'appui plate
possédant un diamétre intérieur qui correspond au moins au
diamétre du plus gros tube.

Lesdits segments donnent appui a 1a garniture d'étan-
chéité a 1'encontre des forces de pression principales résul-
tant de Ta pression d'épreuve. L'écartement des segments qu'on
doit exécuter pour emmancher le tube s'effectue sous 1'action
de ressorts de compression.
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La présente invention a pour objet un perfectionne-
ment dudit outil, consistant en ce que pour écarter les seg-
ments)il est prévu d'emmancher axialement dans des rainures
de ces derniers, une bague & profil de coin, montée dans une
gorge axiale intérieure du boitier, les segments étant de ce
fait écartés parrla rampe de coin. L'actionnement de la bague
d@ profil de coin s'effectue hydrauliquement. Comparativement
aux ressorts de compression utilisés antérieurement, cette
caractéristique présente 1'avantage consistant en ce que 1'ou-
verture des segments de la bague de pression axiale peut s'ef-
fectuer avec une plus grande sécurité grace d un moindre ris- -
que d'encrassement.

=

Un mode de réalisation de 1'invention sera 3 présent
décrit & titre d'exemple non limitatif en regard de 1'unique
figure annexée, qui est une coupe de 1'o0til selon la deman-
de de brevet précitée, mais &quipé de Ta bague & profil en
coin selon 1'invention.

L'outil connu comporte une garniture d'étanchéité
8 sollicitée hydrauliquement, qui peut &tre déformée directe-
ment par la pression d'épreuve et rendue étanche par cette
déformation. ) ' :

Selon 1'invention, les segments d'appui 14 de 1a ba-
gue d'appui axial 12 présentent des rainures 30 sur le cdté
qui est a 1'opposé de 1'extrémité 3 du tube emmanché 2. Les
bords extérieurs des rainures 30 sont d'une configuration
appropriée, de préférence avec un chanfrein, pour pouvoir
exécuter un mouvement de glissement sur une surface de rampe
33 d'une bague & profil de coin 31 engagée dans les rainures
30, qui est montée pour coulisser axialement dans une gorge
32 du boitier. Lors d'un mouvement de la bégue 31 & profil

de coin, dans la direction axiale, la partie de cette bague
31 qui présente le profil de coin s'engage plus profoﬁdément
dans les rainures 30, de sorte que les segments d'appui 14
s'écartent radialement vers 1'extérieur et que par conséquent,
la bague d'appui axial 12 s'ouvre. Au contraire, lors du mou-
vement de sortie de la bague & profil de coin 31 & 1'exté-
rieur des rainures 30, qui s'effectue dans le sens opposé,

les segments 14 peuvent & nouveau eétre appliqués contre le
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tube grace a la sollicitation du joint ]6. La moitié supé-
rieure de la figure montre la bague 12 déns,sa position di-
latée, tandis que la moitié inférieure de Ta figure montre
1a bague en position contractée. _ o

L*actionnement de 1arbague,31,é profil de coin s'ef-
fectue hydrau]iquement comme celui de la bague d‘étanchéité
8 et celui des segments 14. -A cetreffet, la bégue a profil de
coin 31 est munie d'un joint d'étanchéité 34 coulissant avec
étanchéité dans la gorge 32 du boitier 4, et qui peut &tre
attaqué hydrauliquement. -
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REVENDICATIONS

1 - Qutil destiné a effectuer le contrdole des tu-

bes dans une presse d'épreuve pour tubes au moyen d'une pres-
sion de liquide, comprenant un boitier dans lequel 1'extré-
mité (3) du tube a contrdler (2) est emmanchée par un coté,
et qui est sollicité, de 1'autre cdté, au moyen d'un fluide

sous pression introduit 3 T'intérieur du tube, un évidement
gétant prévu dans le boitier, coaxialement au tube a controler,
dans lequel est disposée une bague d'étanchéité élastique (8)
entourant Te tube (2) et qui peut-étrerdéformée de maniére
que sa face interne dirigée vers le tube puisse étre appli-
gquée avec étanchéité contre la périphérie extérieure de ce
tube, ledit boitier comprenant, sur le cdté de la bague d'é-
tanchéité qui est le plus &loigné de 1'extrémité du tube em-
manché, une gorge circonférentielle coaxiale au tube et dans
laquelle est encastrée une bague d'appui axial (12) de diamé-
tre variable, dont la partie frontale qui est dirigée vers la
garniture d'étanch&ité élastique ( 8) sert d'appui a cette
dernidre i 1'encontre des forces axiales, ladite .bague d'ap-
pui axial &tant composée de segments d'appui (14) séparés ra-
dialement, espacés les uns des autres et qui peuvent se dé-
placer les uns par rapport,aux'autrés_par mouvement radial,
ces segmentsrbouvant g@tre rapprochés au moyen d'un joint (16)
placé autour d'eux, guidé a joint étanche dans la gorge et
qui peut @tre sollicité hydrauliquement, et pouvant étre écar-
tés mécaniquement, une bague d'appui plate possédant un dia-
métre intérieur correspondant au moins au diamétre du plus
gros tube, étant montée entre la partie de Ta bague d'appui
axiale (12) qui fait saillie & 1'extérieur de la gorge et la
face frontale de la garniture d'étanchéité &lastique (8) di-
rigée vers cette partie, caractérisé en ce que les segments
d'appui (14) de la bague d'appui axial (12) présentent sur

le coté qui est le plus &loigné de 1'extrémité (3) du tube
emmanché, des rainures (30) dans lesquelles est emmanchée '
axialement une bague (31) & profil de coin qui est montée mo-
bile en translation axiale dans une gorge (32) du boitier (4),
et en ce que le bord extérieur des rainures (30) formées dans
les segments d'appui (14) s'appuie sur la surface de rampe
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(33) de la bague (31) & profil de coin de maniére que le
mouvement de course de la bague § profil de coin orienté
axialement détermine 1'ouverture de la bague d'appui axial (12).
2 - Outil pour le contrdole des tubes selon la re-
vendication 1, caractérisé en ce que la bague & profil de
coin (31) peut &tre manoeuvrée par un joint d'étanchéité (34)
de forme annulaire, qui est guidé dans la gorge (32) du boi-
tier (4) et qui peut étre sollicité hydrauliqdement.
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