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Suursakki, jossa on kaksiseinidmiinen ulkos#dkki ja sen
sisgdn sijoitettu sisdsdkki. - Storsdck med en dubbelvdggig

ytlersdck och en innanfdr denna anordnad innersidck.

Keksinntn kohteena on suursdkki, jossa on kaksikerroksisilla
seinédmilld, jotka ovat suuren lujuuden omaavaa kalvo-

tai kudosainesta, varustetun letkukappaleen muodostama
ulkosdkki ja sen sisddn sijoitettu sisdsidkki, jolloin letkukap-
paleen alap#dd on vedetty yhteen s#kin pohjan muodostamiseksi

ja pidetty yhdessd kidydelld ja ylareuna on muodostettu

sisemman ja ulomman sdkin seindmdn yhdistdvdlla taive-

tai kddntdreunalla, jonka katkaisee ainakin kaksi pitkittdin
kulkevaa viiltoa tai leikkausta ja jolloin viiltojen avaamiin
seindmdsilmukoihin on pistetty ainakin yksi avausreunan

yhteen kurova kannatuskOysi.

Erddn tdmdn laatuisen, julkaisusta DE~GMS 81 11 188 tunnetun
sdkin ulkosdkin muodostava letkukappale, jossa on kaksikerrok-
siset seindméat, valmistetaan siten, ettid letkukappaleen

reuna vedet&ddn sisddnpdin ja siten letkuleike tavallaan
kddnnetddn yldsalaisin niin pitkalti, ettd letkuleikkeen
sisddnpdin vedetty puolisko muodostaa ulkosdkin sisdseindman,
Letkukappaleen saumaton yldreuna varustetaan sitten vastak-
kaisilta sivuiltaan viilloilla niin, vettd muodostuu kaksi
sisd- ja ulkoseindmidstd muodostuvaa seindmédsilmukkaa, joihin
sen jdlkeen sijoitetaan kdysirengas, joka muodostaa kannatus-
silmukan, joka voidaan ripustaa nosturin koukkuun sdkin
notamiseksi ja kuljettamiseksi. Huolimatta hyvdstd lujuudesta
tdssid tunnetussa suursdékissid on se epékohta; ettd se taytyy
valmistaa piddasiallisesti kdsin, koska kédytettdvissd el

ole mitd4dn koneita, jotka voisivat valmistaa puolustettavissa

olevin kustannuksin letkuleikkeistsa letkukappaleita, joissa
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on sisdn kadnnetty sisempi sdkin seinama.

Julkaisusta US- PS 3 7789 897 on tunnettu samantapainen
suursidkki, jossa on se sama epakohta, ettd ulkbsdkin muodostava

letkukappale taytyy valmistaa vetsmdlld tai kadntémdlld



letkulelikkeen:i osa toisen osan sis#dn, mik#d periaatteellieesti

ei voi tapahtua koneellisesti.

T8mén keksinnon tehtdvdnd on aikaansaada alussa esitettysd
laatua oleva suursidkki, joka voidaan valmistaa koneellisesti

pddasiallisesti ilman kdsitydta.,

Keksinntén mukaan tdm& tehtdvd ratkaistaan siten, ettd letku-
kappaleena an letku- tai puoliletkuleike, jonka vastakkaiset
leikkuureunat on yhdistetty toisiinsa saumalla. T&dmdn ansiosta
keksinndn mukaisen suursdkin kantava ulkosdkki voidaan
valmistaa yksinkertaisella tavalla ja myds koneellisesti
yksinkertaisilla laitteilla siten, ettd letkuleikkeen toinen
puoliskoc asetetaan toisen puoliskon pddlle ja letkuleikkeen
pddllekkdiset leikkuureunat ommellaan yhteen tai yhdistet&dn

keskendadn muulla tavalla letkukappaleen muodostamiseksi.

Letkuleikkeen laskostuksen ja sen leikkuureunojen toisiinsa
yhdistamisen:. sijasta on myds mahdollista, ettd ulkosdkin
muodostavan letkukappaleen muodostaa kaksi letku- tai puoli-

letkuleikettsd, jotka leikkuureunojen kohdalla on yhdistetty

toisiinsa saumoilla.

Erdsdn erittédin edullisen sovellutusmuodon mukaan on menetelty
siten, ettd ainakin yhden letkuleikkeen muodostamassa letkukap-
paleessa pohjanpuoleinen taitereuna molemmin puolin ommelsaumaa
tai ommelsaumoja on varustettu viilloilla, joista ulos on
johdettu pohjan kokoan vet#dvédn kiyden toistensa kanssa

solmitut p#dt. Tamd sovellutusmuoto mahdollistaa pohjan
erittdin lujan rakenteen, koska ei ole olemassa mit&dn

pohjan muodostavia saumoja eikd tarvitse kietoa kdysilla

yhteen vapaasti ulos tulevia sdkin seindmid ja solmia kdysid
pohjan muodostamiseksi, kuten on tadytyryt tehds tekniikan
tasoksi esitettyjen suursdkkien tapauksessa. Sen vuoksi
tunnetuissa sikeissd pohjat muodostavat erityiset heikot
kohtat, . jotka on vdltetty keksinnfn mukaisessa sdkissa

siten, etta letkukappaleen muodostavat letkuleikkeet on



sovitettu rengasmaisesti kiertdviksi.

Sisd#dn sijoitetun sisdsidkin yhteen vedetyn pohjan lapi
tunkeutumisen estdmiseksi yhteen vedetyn pohja-alueen p#dlle

voi olla asetettu vahvistava pohjalevy.

Ulkosdkin muodostavan letkuleikkeen muodostaa tarkoituksenmu-
kaisesti venytettyd muovinauhaa oleva pydrdkudosletku.

Sisdsidkin voi muodostaa muovikalvoa oleva tavallinen sakki.

Menetelmd keksinndn mukaisen suursidkin valmistamiseksi

on tunnettu keksinndn mukaan siitd, ettd litted letku-

tai puoliletkuleike ylemm&n, mybhemmint tdyttdsivun muodostavan
laskosreunan kohdalla varustetaan kahdella viillolla, sivell&dan
leikkeen toiselle sivulle liima-ainesivelyjd tai -juovis

Ja asetetaan tdmdn sivun toisen puoliskon pddlle vdlin

padhan sidkin mydhemm&std sivureunasta litted sisdsidkkil,

ettd toinen puoliskno sysidtididn peitemdisesti sisdsdkin yli
puoliletku~ tai letkuleikkeen ensimmdisen puoliskon p&édlle

ja yhdistetddn leikkeen pHdllekk&diset reunat toisiinsa
ommelsaumalla ja ettd leikkeen ylemm&n ja alemman laskosreunan
muodostamien seindmédsilmukoiden sisdan vedetdadn pdilléaan

ulospéin ulkonevat kdydet tai sijoitetaan ne ennalta,

Littedn sis#dsikin sivureunat taitetaan tarkoituksenmukaisesti
sisddn, jotta tdytettdessd sisdsédkki voisi laajentua jéannityk-

settdmdsticja se voisi nojata kantavan ulkosékin sisdseindmiin,

Keksinnon erditd edullisia sovellutusmuotoja on mid&dritelty

alipatenttivaatimuksissa.

Keksinnon erditd sovellutusesimerkkejd selitetddn lahemmin

seuraavassa viitaten oheisiin piirustuksiin, joissa:

Kuvio la esittasd littedsd kangasletkuleikettd ulkosdkin

valmistamiseksi.



Kuvio 1lb esittdd pddltd ja sivulta ndhtynd letkuleikettd,

jossa on p&ddlle asetettu litted sisidletku.

Kuvio lc esitt#sd pdsltsd ja sivulta nahtynd ulkosikiksi taitettua

detkuleikettd, jossa on sisidsnpantu sisidsakki.

Kuvio 2 esittdd perspektiivisesti tHytettyd suursadkkis,
joka on valmistettu kuvioon 1 viitaten selitetyn

menetelmdn mukaan.

Kuvio 3 esittdsda kuvion 2 mukaisen suursidkin leikkausta.

Kuvio 4 esittdid perspektiivisesti ja osittain leikkauksena

kuvion 2 mukaisen sdkinpohjan rakennetta.

Kuvio 5 esittd&d sdkin kuviota 4 vastaavaa pohjan rakennetta,

Jolloin sdkinulkos&dkki koostuu kahdesta toisiinsa

ommellusta letkuleikkeesta.

Kuvioissa 2 - 4 esitetyn sdkin valmistamiseksi kuljetetaan
muovinauhakudosta olevaa letkuleikettd 1 nuolen A suuntaan
kuviossa 1. lLetkuleikkeen yldreunaan tehdddn kaksi viiltos

2, 3, jotka kulkevat reunan molempien p#ddllekkdisten kerrosten
ldapi ja ovat sellaisen v&dlin pH@ssd toisistaan, joka on

yhtd suuri kuin puolet letkuleikkeen pituudesta. Raot tai

viillot 2, 3 voidaan tehdd my8s toisiinsa ndhden muuhun

kuin esitettyyn asemaan ja myds muuna ajankohtana. lLetkuleikkeen

1 katsojan puoleiselle sivulle tehd&ddan kaksi pitkittdin

kulkevaa liimasivelyrivid 4 ja 5. Voidaan tehdd myds useampla

liimasivelyjuovia eika liimasivelyjd tarvitse mydskd&n sijoittaa

rivin muotoon. Sitten selitetylld tavalla esivalmistetun

letkuleikkeen 1 pa#dlle johdetaan kuviossa 1lb esitetyn mukaan
suunnassa, siis poikittain letku-
kun kalvoletkun

waldvwesisdsdkki 6 nuolen B

leikkeen 1 kulkusuuntaan nshden ja sen jdlkeen,

reunat 8 ja 9 on kiinnetty kengdn 7 ympdri, sisdsidkki asetetaan

letkuleikkeen 1 p#ille., Sitten letkuleike 1, kuten kuviosta

lec k#dy selville, taittuu p#alle itsestdén,
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Kalvosisddetkun 6 sivureunojen kengédn 7 ympdri taittamisen

sijasta sisddn voidaan sovittaa kalvos#dkki, jossa on sivulas-
kokset, Tdrkedd on ailnoastaan, ettd kalvousisadsidkki 6 on

niin kapea, ettd letkuleikkeen 1 p&&dllekkdin sijaitsevia
leikkuureunoja yhdistdvad ompelusauma 10 voidaan muodostaa
esteetttmasti ja ettd toisaalta sisasidkki tdyttamisen aikana

voi nojata jannityksettoméisti kantavan ulkosdkin sivuseindmidéan.

Sitten yhdelld ainoalla sivusaumalla 10 letkuleikkeesta

1 voidaan muodostaa kaksikerroksinen letkukappale, jossa

on ylemmdt ja alemmat saumattomat reunat sekd yksi ainoa
sivusauma 10,ja jonka sis&didn kalvosisédletku Ebon kiinnitetty
liimasivelyrivien 4 ja 5 vdlitykselld. Ennen sivusauman 10
muadostamista letkuleikkeen 1 pééllekkéi%?£ leikkuureunat

taitetasan yhdessad ympdari ja tehdadin saumg,ympéritaitetun

reunan lapi.

Kun nyt alareunan 11 sisdan, jonka muodostaa sdkin sein@mén
muodostama letku, sijoitetaan nauha tai kdéysi, joka p&illéén
ulkonee esimerkiksi tdssd kohdassa katkaistun sivusauman

10 kohdalla reuna-alueesta, niin sdkin pohja voidaan muodostaa
ainoastaan vetdmidlla yhteen letkuleikkeen alareuna ja solmimalla

keskenddn k8yden molemmat p&aadat.

Sitten myds ylemmdn reunan sis#ddn sovitetaan kéysi, jonka
pddt solmitaan yhteen molempien rakojen 2 tai 3 kohdalla.
Sen jadlkeen molempien rakojen 2 ja 3 alueessa ndkyvissa
olevat ko8yden osat kootaan nipistimellsd 13 yhteen niin,
ettd kuvion 2 mukaan muodostuu ainoastaan yksi silmukka,

johon nosturin koukku voi yksinkertaisesti tarttua.

Kuvio 2 esittidid selitetyn menetelmdn mukaan valmistettus
sdkkid, jossa on sivusauma-: 10 ja alareuna 11, joka on
kurottu yhteen koydelld 14 ja siten on muodaostettu pohja.

Sdkin tayttépddassd on huomattavissa molemmat raot 2 ja¥_7

' 3 seka kdydelld 15 yhteenkoottu reuna 12. Kalvosisdletun
17 tdyttopas tdyttamisen jalkeen, kuten kuvio 2 esittas,



on sidottu yhteen ylédreuran 16 kohdalla. Kuvio 3 esitt&s,

etta yldreuna 16 ennen tdyttsa on vedetty ulos kantavasta
ulkoletkusta niin, ettd tdyttdsuulake voidaan johtaa sisadn.
Tayttdvaiheen aikana koko sékki riippuu nosturin koukussa.
Jotta sisdletku voisi laajentua vapaasti ulkoletkun sis#dlla
tdyttdvaiheen aikana, on tarpeellista, ettad kalvosisé%&}b%UM
on tietyn mAdr&dn kantavaa ulkoletkua suurempi, Sisdletkun

6 kiinnitys liimasivelyrivien 4 ja 5 vdlitykselld voi tarvit-
taessa olla tehty niin heikoksi, ettd kiinnityskohdat voivat
irrota aineksen rikkoutumatta. Kiinnityskohtieqﬁxgsinomaisena

NS/

tehtdvénd on pitda huoli siitd, ettd kelvosisdletku kantavaa .
RIS

ulkosdkkid avattaessa voi avautua mukana ilman, ettd sisdletku

tarvitsee puhaltaa ilmalla auki,

Kuvio &4 esittBd perspektiivisesti kuvion 2 mukaisen sdkin
pohja-aluetta, kun taas kuvio 5 esittdsd sdkin pohja-aluetta,
joka on valmistettu toisen kuin kuvioen 1 viitaten selitetyn
menetelmdn mukaan ja havainnollistaa muutettua menetelmdsd,
jossa pitkan letkuleikkeen 1 sijasta, joka taittui itsestadn,
asetetaan pddllekkdin kaksi pienemp#d letkuleikettd siten,
ettd muodostuu ylempi ja alempi saumaton reuna sekd yhden

sauman sijasta kaksi sivusaumaa 10" ja 10".

Edelld selitetylld sdkilld on erinomainen lujuus, koska

kantava ulkosdkki on tehty kaksinkertaiseksi ja nimenomaan
siten, ettd on muodostettu ylempi ja alempi saumaton reuna,
jolloin molempien reunojen sis&dn on sovitettu koysirenkaat,
joilla reunat voidaan koota yhteen. Tamd yhteenkokoaminen
tapahtuu pohjanpuoleisessa alueessa ennen tdyttdd ja tayttopéan

alueessa sitten, kun sidkki nostetaan nosturilla koysirenkaan

vilityksells.

Fdella selitettyyn sikkiin on tehty ainoastaan sivusaumat,
mutta ei minkadinlaisia pohja- ja padsaumoja, jotka kulkisivat
kohtisuorasti kuormitussuuntaa vastaan ja muodostaisivat

tilavuudeltaan suurten sikkien tapauksessa todelliset heikot

kohdat.



Sisdénsovitettu kadvosisaletku 6 voi olla hitsattu tai sidottu
kiinni pohjan puolella. Edelleen ®alvosisasikin 6 pohjan
puoleinen p#dd voi olla laskostettu niin, ettd se tayton aikana

voi laajentua vapaasti.

Jotta estettdisiin kalvesisidsidkin 6 painuminen ulkosikin
pohjan solmiamsen jdlkeen vield olemassa olevan pienen aukon
lapi, t&@min aukon p#dalle voidaan asettaa peitelevy. Tama
peitelevy voidaan panna p&dlle jp ennen letkuleikkeen 1 taitta-

mista ja ennen sis#dsdkin 6 letkuleikkeen 1 p&ddlle asettamista

ja mahdollisesti mydskin yhdistdd sen kanssa.



Patenttivaatimukset

1. Suursdkki, jossa on kaksikerroksisilla seinamilla, jotka ovat
suuren lujuudenomaavaa kalvo- tai kudosainesta, varustetun let-
kukappaleen muodostama ulkosdkki ja sen sisddn sijoitettu
sisdsdkki, jolloin letkukappaleen alapdid on vedetty yhteen
siakin pohjan muodostamiseksi ja pidetty yhdessd kiydellsd

Ja ylareuna on muodostettu sisemmdn ja ulomman s&kin seindmdn
yhdistdvdllsd taive~ tal k&adntdreunalla, jonk% katkaisee

ainakin kaksi pitkitt#in kulkevaa viiltoa (48) tai leikkausta
ja Jjolloin viiltojen avaamiin seiﬂghésilmukbihin on pistetty
ainakin yksi avausreunan yhteenkurova kannatuskdysi (15),
tunnettu siitda, ettd letkukappaleena on letku-

tai puoliletkuleike (1), jonka vastakkaiset leikkuureunat

(
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on yhdistetty toisiinsa saumalla (10).
2. Suursdkki, jossa on kaksikerroksisilla sein#dmilld, jotka ovat
suuren lujuuden omaavaa kalvo- tai kudosainesta, varustetun let-
kukappaleen muodostama ulkosdkki ja sen sis#ddn sijoitettu
sisdsdkki, jolloin letkukappaleen alap#déd on vedetty yhteen

sdkin pohjan muodostamiseksi ja pidetty yhdessd kdydella

ja yldreuna on muodostettu sisemmén ja ulomman sakin seinamédn
yhdistgvalld taive- tai kdantdreunalls, joqgg katkaisee

ainakin kaksi pitkitté&din kulkevaa viiltoa (-10) tai leikkausta

ja jolloin viiltojen avaamiin seindmidsilmukoihin on pistetty
ainakin yksi avausreunan yhteenkurova kannatuskdysi (15),
tunnettu siitd, ettd letkukappaleen muodostaa kaksi
letku- tai puoliletkuleikettd, jotka leikkuureunojen kohdalla
on yhdistetty toisiinsa saumoilla (10', 10").

3, Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen suursdkki, t u n -

nettu siitd, etta ainakin yhden letkuleikkeen (1)
muodostamassa letkukappaleessa pohjan puoleinen taitereuna
molemmin puolin ommelsaumaa (10) tai ommelsaumoja (10',

10") on varustettu viilleilla, joista ulos on johdettu pohjan

kokoon vetdvan kiyden (14) toistensa kanssa solmitut pdat.
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4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen suursidkki, 45 hon
tunnettu siiti, ettd sisdsikki (&) on varustettu -

sivulaskoksilla tai sivuttain kokoon taitetuilla reunoillsa.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 4 mukainen suursdkki,
tunnettu siitd, ettd sisdsdkki (6) on varustettu

sivulaskoksilla tai sivuttain kokoon taitetuilla reunoilla,

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 5 mukainen suursékki,
tunnettu siitd, ettd littedn sdkin yldkulmat on
leikattu pois saumojen (10, 10', 10") tai laskosreunan kohdalla

leikkausten tai lovien muodostamiseksi.

7. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen suursidkki,
tunnettu siitd, ettd sisHsikin (6) tédyttdaukko

on johdettu ulos ylemmidstd leikkauksesta tai lovesta.

8. Jonkin edelli olevan patenttivaatimuksen mukainen suursidkki,
tunnettu siitd, ettd kokoonvedetyn pohjan pddlle

on asetettu vahvistava pohjalevy.

9. Menetelmd patenttivaatimuksen 1 mukaisen suursdkin valmista-
miseksi, t unnettu siitd, ettd litted letku- tai
puoliletkuleike ylemmédn, mydhemmin tdyttdsivun muo&egtavan
laskosreunan kohdalla varustetaan kahdella viillolla, sivell#één
leikkeen toiselle sivulle liima-ainesivelyjd tai -juovia

ja asetetaan tédmidn sivun toisen puoliskon pddlle v8lin pédhén
sdikin mybdhemméstd sivureunasta litted sisdsidkki, ettd toinen
puolisko sys#ét#ddn peiteméisesti sis#sékin yli puoliletku-

tai letkuleikkeen ensimmiisen puoliskon p#édlle ja yhdistetddn
leikkeen p##llekkdiset reunat toisiinsa ommelsaumalla ja

ettd leikkeen ylemmidn ja alemman laskasreunan muocdostamien

seinémédsilmukoiden sis§dn vedetddn pailléadn ulospdin ulkonevat

kbydet tai sijoitetaan ne ennalta.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen menetelmd, t unnet -

t u siitd, ettd littedn sisdletkun sivureunat laskostetaan.
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Patentkrav

1. StorsHck innefattande en dubbelviggig yttersick bestdende av
ett slangstycke av membran- eller vAvnadsmaterial med stor h&ll-
fasthet och en innanfdr denna anordnad innersidck, varvid slang-
styckets nedre &nda hopsnirts for att bilda bottnet till sdcken
och hdlles ihop med ett rep och den Ovre kanten har bildats med
en den inre och den yttre sHckviggen fdrenande bdjnings- eller
véandkant, som avbrytes av Atminstone tva ldngsgdende snitt (10)
eller skfrningar och varvid i de viggdglor som snitten Oppnar
har instuckits atminstone ett Oppningskanten hoprynkande bdrrep
(15),,. k8 nnetecknadddrav, att slangstycket bestidr av
ett éiang— eller halvslangsavsnitt (1), vars motstdende skir-
ningskanter forenats med varandra genom en stm (1Q).

2. Storsidck innefattande en dubbelviggig yttersick bestdende av
ett slangstycke av membran— eller vdvnadsmaterial med stor hdll-
fasthet och en innanfdér denna anordnad innersick, varvid slang-
styckets nedre &nda hopsndrts for att bilda bottnet till sicken
och hédlles ihop med ett rep och den Ovre kanten bildats med en
den inre och den yttre sickviggen fOrenande bdjnings- eller vénd-
ként, som avbrytes av Atminstone tva4 lingsglende snitt (10) el-
ler skidrningar och varvid i de viggbglor som snitten Oppnar har
instuckits &tminstone ett Sppningskanten hoprynkande bdrrep (15),-
kdidnnetecknad ddrav, att slangstycket bestar av tvad =
slang~ eller halvslangsavsnitt, som vid skirningskanterna fdre-

nats med varandra genom sdmmar (10', 10").

3. Storsidck enligt patentkrav 1 eller 2, Kk Enne t e c k-

n a d ddrav, att i slangstycket, som bestar av atminstone ett

slangavsnitt (1), vikningskanten ndrmast bottnet pd bidgge sidor

om sémnadssommen (10) eller sdmmarna (10', 10") férsetts med snitt,
ur vilka ut har letts de med varandra knutna dndorna av det rep

(14) som hopsndr bottnet.

4. Storsick enligt négot av patentkraven 1 - 3, kK & nn e-
t e c knad didrav, att innersicken (6) forsettis med sidoveck

eller i sidoled wvikta kanter.
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5. Storsick enligt niigol av matontirzven | o~ 4, « & o on

t ec xnaddidrav, sty innersicken (6) érsetts med sidoveck

eller i sidoled vikta wkunter.

6. BStorsfick enligt ndgot av patentkraven 1 - 5, £ 4 n n e-
t ec xnaddirav, att den platta siickens &vre horn har bort-
skurits vid sdmmarna (10, 710', 10") eller veckningskanten for

att bilda snitt eller skiir.

7. Storsick enligt nidgot av fdreglende putentkrav, kK & n n e-
t ec kna d dirav, att innersickens (6) fyllnadsdppning har
forts ut fran det 6vre snittet eller skiret.

8. Storsick enligi ndgot av foreghende patentkrav, k 4 n n e-
tecxnadddrav, att ovanpd det honsniraa bottnet har anord-

nats en forstirkande bot .enskive.

9. Fiérfarande for framstillning av en storsiick enligt patent-
krav 1, kinnetechknat dirav, att det pletta slang-
eller halvslungsavsnitiet vid den vecsningszant som senare bil-
dar den dvre fyllnudssidan Orses med tvé snitt, vestrykes den
med limidmnesstrygningnr olier ~-strimuor
uvstand

ena sidan av avosnitiet
och placeras ovanpd den enu hdlfien av dennu sidu né a2ttt
frén siickens senare sidowant en platt innersdck, att den andra
hiilften skjutes som etb ticke “ver den inre sdcken ovanpd den
forste hdlften av halvslungs- elier slungavsnittet och [Orenas
avsenittets ovaonpa varandra beliigna kanter med varandre genom
en somnadssdm och att i de viggdglor som utglres av avsnittets
Ovre och nedre veckningskant infdres med sina Hndor utskjutande
rep eller placeras de i forviig.

10, TFodrfarande enligt putentkrav 9, s @ nne t ec knat
ddrav, att den plutta intersluangens sidokunter veckazs.
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