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Vélcovaci zatizeni

U vélcovaciho zatizeni (9) s valcovac stolicf (10) & pfedfa-
zenym odkujovacim zaffzenfm (11) je pro docilenf 24douct
kvality povrchu vélcovaného materiflu uspofédéno, bez-
prosttedng pfed vilci (14) vélcovaci stolice (10), odkujova-
cf zatizen{ (11), pFitem? tekutinové paprsky (21), které
vystupujf z rotorového odkujovactho zafizen (11) a dopa-
dajf na vilcovany materiél jsou nasmérovény proti vilcova.
cimu sméru (26), a tekutina dopadajic{ v dopadovém mist
(25) tekutinového paprsku {21) na povrch (24) valcovaného
materidlu mé po dopadu v¢sledné proudéni, které m4, v pro-
jekci na vélcovaci smér (26), slozku sméfujicf proti vélco-
vacimu sméru (26).
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Oblast vvnélezu
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Vynalez se 1tykd4 védlcovaciho =zafizeni s valcovaci

stolici a pfedrazenym odkujovacim zafizenim.

Dosavadni stav techniky

Z DE-C-41 34 599 je znamé =za udelem vylouceni
povrchovych poruch na vdlcovaném materidlu, jako je loupané
misto nebo eroze, stfikat chladici tekutinu na pfivréacenou
stranu valcovaciho materidlu v oblasti rozprostirajici se
pfes celou Sirku vdlcovaného materidlu co moZnd nejblize
pfed valcovaci mezerou a na plast pracovnich valct. Tim by
mélo byt dosaZeno vyrazného ochlazeni ve velmi tenké vnéjsi
zoné véadlcovaného materidlu, takZe ochlazeni neni kritické

pro navazujici pfetvarovani.

Zarizeni podle DE-C-41 34 599 navrZené pro provedeni.
ochlazeni m4 rozprasovaci trysky, které jsou usporfidany ve
velké  vzddlenosti od valcl vélcovaci stolice a
prostrednictvim kterych je chladici prostfedek stfikén Sikmo
proti povrchu vdlcovaného materidlu pfimo ve sméru k
valcovaci mezere, <takze ¢ast paprskd chladiciho prostfedku
zasahne povrch valcovaného materidlu a &4st povrch valci. V
tom spo€ivd totiZ nebezpeli odtrZeni okuji, jejichz vniknuti

do vdlcovaci mezery uz nemdZ2e byt zabréanéno, prfidemZ mize

dojit k poruchidm povrchu.

Z EP-A-0 241 919 a z US-A-5 001 915 je znamé pro
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valcovani véalcovaného materidlu za tepla odstranit okuje
vdlcovaného materidlu prostfednictvim stfikani chladici
vody, prfic¢emz chladici voda je nastfikovana proti pohybu
valcovaného ' materidlu na povrich védlcovaného materidlu
prostrednictvim trysek, které jsou upraveny na chladicim

v

nosniku upraveném piiéné pfes vdlcovany material.

Zv]astni problém vznikd u vdlecovacich zafiieni, ktera
jsou integrovdna v zafizeni pro kontinudlni liti pro on-line
valcovéni odlévaného polotovaru, a sice zejména u ve sméru
liti prvni valcovaci stolice, kterda je usporadana pred nebo
tésné za linii protuhnuti odlévaného polotovaru. Takové
vélcovaci zafizeni miZe byt vytvoieno diky relativné vysokym
teplotéam odiévaného polotovaru na vy¥stupu z chladici komory
navaiﬁjici na sekundédrni chladici zénu vedeni polbtovaru,
nepatrnym rychlostem pfetvarovani nédsledkem relativné
nepatrné rychlosti posuvu (= rychlosti liti) vilcovaného

materidlu,> tj. -odlévaného polotovaru, a 2z divodu malé

- pevnosti tvarovych zmén struktury kovu po odliti odlévaného

polotovaru, lehce- a nendkladn&, protofe vznikaji pouze
relativné nepatrné valcovaci Sily; " Také je <tfeba pouze
relativné nepatrny vykon zarizeni, takfe naroky na energii

jsou v porovnéni se stupném pfetvarovani nepatrné.

- 'Ukdzalo -se totiZz, e okuje pfed takovou valcovaci

-stolici integrovanou v zafizéni na kontinualni liti musi byt

uplné odstranény, aby Bylo dosaZeno bezproblémového povrchu,
pfiéemz z toho vznika poﬁze jediny problém, a sice Ze by
melo byt pouZzito pouze nepatrné mnozstvi tekutiny pro
odkujeni, ' aby byl udrZen "energeticky - obsah odlévaného
polotovaru co moznd nejvét$i, coz je v protikladu pozadavku
na Uplné odstranéni okuji; To plati-zvlasté tehdy, je-1li

- odlévan pouze - slaby odlévany " polotovar, jako je nap¥.




pasovity polotovar o tloustce v rozmezi mezi 20 a 80 mm.

Podle EP-A-0 241 919 je. pro . on-line valcovani
odlévaného polotovaru vytvoreno odkujovaci zatfizeni, jak je
zndmé z vybaveni valcovacich zavodi, napfiklad popsané v
US-A-5 001 915. Ukazalo se totiz, 2Ze, aby mohlo byt docileno
plné udinné odkujeni, musi byt na valcovany material
nastfikano velké mnoistvi vody, coZ vede k relativné velkému
snizeni teploty odlévaného polotovaru, zejména jeho
povrchové oblasti, takZe se z tohoto stavu techniky znamé
odkujovaci zafizeni nedd pouZit bez nevyhod u on-line
védlcovanych - odlévanych polotovari, - zejména z .divodu velmi

nizké rychlosti vadlcovani (= rychlosti odlévani).

Podstata_vynédlezu

Vynélez-siéxedy_stavi_ﬁkol_MylyoiiI_Mélcoyaci_zaiizeni

s valcovaci stolici a predfazenym odkujovacim zatizenim,
které by odpovidalo. protichidnym = pozadavkim, --a sice.
nenapadnutelné . kvalité povrchu. prostfednictvim ' Uplného

odkujeni a co moZn4d nejmensiho nands$eni. tekutiny:

Tento tkol je podle vynélézu vyfeden tim, Ze
- odkujovaci zafizeni m& bezprostfedné pred .valci

valcovaci  stolice uspofadané rotorové odkujovaci

zatfizeni, ‘

- pticemz tekutinové paprsky, - Které vystupuji
z rotorového odkujovaciho zafizeni a dopadaji- na
vdlcovany materidl jsou nasmérovédny proti vélcovacimu
sméru, a  tekutina dopadajici. v  dopadovém misté

tekutinovéhe paprsku na povrch valcovaného materialu

ma po dopadq.vysledné proudéni, které ma - v projekci
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na vialcovaci smér - - slozku postavenou proti

valcovacimu sméru, - - -

Rotorové odkujbvaci zarizeni plsobi v prvni fadé
prostfednictvim mechanického odstrafiovani okuji. Toto
odstrafiovdni je podporovéno rychlym ochlazenim okuji paprsky
tekutiny, ¢imZz  povlak z okuji  vytrhdvda. Pro podporu
vytrhavéni povlaku z okuji miZe byt vyhodné pfed rotorovym
odkujovacim zarizénim uspofddiano okujové rozrudovaci

zarizeni, jako je napf. ohybaci zarizeni.

Rotorovad odkujovaci zafizeni jsou sama o sob& znamé,
napfiklad =z DE-A-31 25 146 pro odkujeni horkych ocelovych

v 5w

blokd. Zaroveri je pfiveden pfiéné prfes celou $ifku ocelového

bloku ke svému povrchu a rovnobéZné se rozkladajici stfikack .

nosnik kolem osy svislé ke svému podélnému sméru do otadeni.

Ukazalo se, 2e pri pouziti rotorového odkujovaciho
zafizeni podle vynalezu s podstatné  nepatrnéjs$im mnoZstvim
! - ' ” ] . P ’

vody mize byt -ziskano =zkrdceni ' neZ u konvenénichk

odkujovacich =zafizeni, jako jsou mnapf. znamé z v uUvodi

zminénych DE-C 41 34 599, US-A 5 001 915, p#ip. EP-A

0 241 919, +takZfe valcovanému wmateriilu, napf. odlévanému
polotovaru, ‘je odebrana jen velmi mald Gdst jeho tepelného
obsahu. Tim se také podafi pfivést valcovaci stolici velmi
tenky vdlcovany = materidl s je$té velkym energetickym
obsahem. Uspofadanim odkujovaciho zarizeni bezProstfédné

pfed valeci véalcovaci stolice se dale =zajisti uéinna

minimalizace dodatecného odkujeni na rozsah, ktery jiz
. 7 ’

nerusi.

‘Pfednostné roviny poloZené skrz osy tekutinovych

paprskﬁ‘afrovnobéihé k ose jednoho z valct valcovaci stolice
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s vdlcovacim smérem poloZenym v dopadovém misté tekutinového
"paprsku na povrch védlcovaného materidalu -stdle sviraji
vrcholovy thel, jehoz vrchol je postaven proti valcovacimu
sméru.

Podle @ pifednostniho konstrukéniho .provedeni, které
umoiﬁujp i‘zvléété‘ jednoduchou  konstrukci odkujovaciho >
zarizeni, je, resp. jsou rotorovd osa, resp. rotorové osy
rotorového odkujovaciho zarizeni sklonény- proti povrchu
valcovaného materi&lu, pricemZ G¢elné dhel sklonu rotorové
osy vzhledem k primkdm probihajicim kolmo k povrchu
..vélcovaného. . materidlu je.. vét$i.nez..uhel, ktery . svird osa...

tekutinového paprsku s rotorovou osou.

e

Sowe R — J— e e T e

Zvl té vhodneho usporédéni odkugovaciho -zarizeni. pred
valci. - valcovaci. stolice: je moZno: dosahnout,...kdyz diléi.

oblast ostrikovaci oblasti vytvorené tekutinovymi - paprsky. .

rOtorového_odkuJovaC1ho zarizeni_  je_ odclonéna_protl_povrchu
valcovaného materlélu '

-Ddle je podle. robustniho a nendkladného konkrétniho...
proveden1 je ucéelné pfO'odclonéni',diléi oblasti vytvofen-

zastfesSovaci plech, ktery se rozprostird pfic¢né pfes povrch
vadlcovaného materidlu a mé tekutinu odvadéjici Zlab.

Pfitom =zastfesovaci plech v pohledu shora zakryva i

ostr1kovac1 oblast nasmérovanou proti valcovaci mezerfe

valcovac1 stollce

Aby se. vytvoril zvlasté omezeny prostorovy pomér
bezprostredné <tésné pied. vdlci vdlcovaci stolice, zejména
pro tenky vadlcovany material, je ulelné odclonéni opatfit
- pro zajisténi =zavedeni zaddtku véalcovaného materidalu do.
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valcovaci mezery zachycovacim, pfip. .vodicim zafizenim pro
valcovany materiél, které je nasmérovdno proti vilcovacimu
sméru, pfidemZ vyhodné zachycovaci, pfip. vodici zfizeni je
tvoifeno plechovou deskou, kterd se rozprostird rovnobézné
k jedné 'z os véled vélcovaci stolice, a ve které je
vytvofeno nejméné jedno vybrani pro priichod tekutinovych
paprski vystupujicich z rotorového odkujovaciho zafizeni:

Pfi tom je dale vyhodné vybrani vytvofeno ve tvaru
&asti mezikruzi. |
- Zvlasté dileZzité konstrukéni provedeni je vyznadeno
tim, 2e valcovaci stolice je dimenzovana pro védlcovani
zpracovévaného polotovaru, zejména tenkého polotovaru,
pri¢em#? vyhodné je valcovaci stolice integrovéna do zafizenf.
pro kontinudlni liti. "
ot . . f

Valcovaci  zarfizeni podle vyndlezu dovoluje, ze
rotorové  odkujovaci  zafizeni  je . uspofidddno uvnitf
vdlcovaciho stojanu védlcovaci stolice.

Pro zvl43té Siroké odlévané polotovary md rotorové™
odkujovaci zafizeni dvé nebo vice vedle sebe leZici rotorové
hlavice, které jsou upraveny pfibliZné rovnobézZné k - oséam
valet valcovaci stolice.

Aby se 6kuje, které se diky tvofeni vird nihodné

- dostaly do blizkosti vdlcovaci mezery, odstranily, je podle

pfednostniho  konstrukéniho usporaddéni v . bezprostredni
spadové oblasti.valch valcovaci stolice upraveno zafizeni
pro,,pfiéné'.odstfikovaﬁi. pri¢emz prednostné v pripadé
existence’ ostrfikovaci. oblasti- = zéstfeéovaciho-plechu je

mezi.zastfedovacim plechem a povrchem vdlcovaného materiadlu



upraveno pricéné ostfikovaci zafizeni.

Prehled obrazkh na vvkresech

Vynadlez je dile bliZe vysvétlen ‘na dvou ptikladech
konkrétniho provedeni  pomoci - vykresi, na kterych

predstavuje:

obr. 1 zarizeni pro kontinualni liti s integrovanym
valcovacim zarizenim ve schematickém znadzornéni

...v.boénim_pohledu, DU

obr. 2  ukazuje detail Il "z obr. 1 ve zvétieném méritku
podle prvniho pfikladu.konktrétniho.provedeni,..

obr. 3 ve stejném "znazornéni W jako obr. 2 druhy pfiklad,. 

konkréiniho_provedeni_a

obr. 4 pohled podél roviny- IV-IV.z obr. 3.

Priklady provedeni vynalezu . L

Ochlazend kokila pro nepretrzité 1liti, kterd je

oznadena 1, je napajena tekutou oceli 2, kterd je privadéna

z mezizdsobniku 3. Odlévany polotovar 4

- |

ktery se tvori
v kokile 1 a ktery m4 tekuté jddro a nejprve pouze tenkou -
provazcovitou skofepinu. je pres obloukovité vytvorené tazZné
podpérné zafizeni 5, které je opatfeno uzce sousedicimi
opérnymi valci 6, odveden.do horizontalniho taZného vedeni
1. Obloukovité vytvorené tainé podpérné zarfizeni 3‘a prvni-

¢ast horizontélniho tazného vedeni'jsoﬁ obklopeny chladici
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komorou 8, ktera obsahuje sekunddrni chladici zénu.

Po vystupu zpracovavaného polotovaru 4 =z chladici
komory 8 je zpracovidvany polotovar (ktery ma tloudtku asi
60 mm)} pfiveden véalcovacimu =zafizeni 9 (ve kterém je
redukovdn na tloudtku ptibliZné 40 mm), které je tvofeno
valcovaci stolici 10 a predfazenym odkujovacim zafizenim
11. Za valcovacim zafizenim 9 je upraveno délici =zafizeni
12 pro oddélovani ztuhlych a pretvarovanych zpracovavanych
polotovard 4 do bram 14. Je-1li zpracovdvany polotovar 4 dale
zpracovdvan na tenky pds, provadi se oddélovani v zavislosti
na pozadované hmotnosti pasu..0ddélené bramy 13 (tenké bramy

pfi liti tenkého polotovaru) jsou pfivadény k nezndzornéné

peci s véaledkovou nistéji, ve které jsou tenké bramy
udrZovédny . na teploté, popfipadé ohfaty na tuto teplotu,”
pricemz pec s véaletkovou nistdji pfebira rovnéz funkei

vyrovndvaciho zafizeni pro. pfipady poruchy. Rozvdlcovani do

tenkého pésu se pak uskutedfiuje v rovnéZz nezndzornéné
vicestolicové dohotovujici trati. '

Jak je moZno seznat z obr. 2, je odkujovaci zafizeni
1l uspofaddno  bezprostfedné pred pracovnimi vdlei 14
valcovaci stolice 10, a sice v oblasti mezi bodnicemi 15
vélcovaciho stojanu 16. Odkujovaci zafizeni 11 je vytvoFfeno
jako rotorové odkujovaci zafizeni, pfidem3 podet rotorovych
hlavic 17 rotorového odkﬁjovaciho zarizeni 11-je zvolen
v zavislosti na 3ifce zpracovdvaného polotovaru 4. Pokud je
pouzito vice - rotorovych hlavic 17, - lezi vzdjemné vedle se
v jedné roviné rovnobéiné k osam 18 pracovnich valcd 14
vdlcovaci stolice (viz obr. 4).

Kazdé rotorovad hlavice ‘17 md nejméné jedno rotujici

stfikaci. - rameno 19, které- je pfednostné vytvofeno jako

fi




dvojité stiikaci rameno 19 a2 rozprostiria se radidalné a na
jeho koncich jsou uspofidiny rozprasovaci trysky 20. Misto
stfikaciho ramene 19 mlZe byt upraven také rotujici talir,
na jehoz obvodu jsou uspofadiny rozpradovaci trysky. Osy 22
tekutinovych * paprski 21, které vystupuji =z rozprasovacich
trysek, wuzaviraji s rotorovou osou 23 piislusné -rotorové
hlavice 17 ostry thel a. Jak je moZno zjistit z obrazku 2,
jsou rotorové osy 23-rotorovych hlavic 17 proti povrchu 24
védlcovaného materidlu (= povrch 24 zpracovévaného
polotovaru) uspofddédny sklonéné, pfidemz thel B sklonu
otdénych os 23 rotorovych hlavic 17 je proti svislici vétsi
- -ne%- 1hel @, -ktery sviraji-osy gg“‘tekutinovych“paprskﬁ";;‘““'"""“

S rotorovou osou 23 rotorové hlavice 17. Timto je zajisténo, .

__Ze_. . osami 22 _tekutinovych paprski .-21. a . rovnob&zné 'k jedné - .-
z.0s 18 pracovnich vélcl 14 valcovaci:.stolice 10 polozena
 rovina.s valcovacim -smérem' 26 poloZenym do dopadového mista

25 tekutinového paprsku. 21 na povrchu 24 zpracovavaného

-polotovaru-4—uzavira—stdle-thel;—jehoz—vrchol—je Ppostaven

BT N

- proti vdlcovacimu sméru 26.

Tim je zajisténo, Ze tekutina .dopadajici v dopadovém
misté 23 tekutinového paprsku 21 na povrch 24 zpracovavaného
ﬁolotovaru 4 ma po dopadu takovy vysledek. proudéni, ktery
m4, v projekci na valcovaci smér 26, slozku postavenou proti
vialcovacimu sméru 26, 2imZ je letovy smér odloupnuté okuje
nasmerovan proti valcovacimu sméru.

Aby se zabranilo rozstFikovani - vody, vstupuji
tekutinové paprsky 21 bezprostredné po- vystupu
z rozprasovacich trysek 20 skrz otvor 27 do télesa 28, které
uzavird povrch 24 zpracovavaného polotovaru 4 v 6b1asti

odkujovaciho - zafizeni 11. Toto téleso je opatfeno clonici

sténou 29 proti védlcovaci mezefe 30 tvorené pracovnimi valci
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14, takZe témé&f Zadnd ostrikovaci voda nertize byt privedena
proti vdlcovaci mezete 30,

V  bezprostfedni spadové oblasti pracovnich valcti 14
vdlcovaci stolice 10 Jje usporadanc jesSté jedno pricné
odstfikovani 31, které dovoluje odstranit pfipadné okolo
vifiei okujo?é éﬁsteéky Prlénym odstrlkovanlm je dale
silné zabrénéno dodateéné okujeni nisledkem opétného ohrevu
které by mohlo eventudlng vzniknout diky velmi nepatrnému

mnoZzstvi, které je nanaseno rotorovym odkuJovac1m zarlzenlm
i1. '

Podle na obr. 3 zndzorné&ného pfikladu konkrétniho
provedeni jsou rotorové hlavice 17 uspofadany . s kolmo
k povrchu ";g -ipracovévaného polotovaru 4 usporadanym1
rotorovymi. osami 23, &im3 by tekutinové paprsky 21 byly
nasm€rovdny pres diléi oblast 32 dopadového kruhu 33
tvéfeného tekutinovymi paprsky 21 proti vadlcovaci mezefe
30. Aby se vyloudilo, 3ze tekutinové paprsky 21 dopadnou
vV této oblasti 32 na povrch 24 zpracovavaného pelotovaru 4,
je v této oblasti 32 upravena clona, ktera je tvorena
zastfeSovacim plechem 34, ktery se rozklada PEicné pres

povrch 24 zpracovadvaného polotovaru 4. Tento zastreéovac1

. plech 34 m& zlab 335 odvadéjici tekutlnu kterd se na tomto

zastfeSovacim plechu 34 nachyta.

Pro zabezpedeni zavedeni valcovaného materialu do
védlcovaci mezery 30 - 10 je dilezité obzvl4sté pro slabé
polotovary - je podle prednostniho provedeni navriéno'
zachycovaci a vodici zarizeni, které je na obr. 3 a 4
naznaceno ¢erchované, které je tvofeno plechovou deskou 34,
kterd se rozprostird rovnobézne k JedncA 2 os 18 pracovnich
valcd 14 valcovaC1 stolice 10. Tato plechové deska 34’ je

10
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vytvofena dohromady se zastifeSovacim plechem ‘34 a ma
vybréani, kterd jsou vytvofena ve tvaru ¢4sti mezikruzi pro -
prichod tekutinovych  paprski 21  vystupujicich z
rozprasovacich trysek 20. |

Podet rozprasovacich trysek 20 miZe byt zvolen jak
podle rotorové hlavice 17, tak i podle pozadovaného mnoZstvi
tekutiny. Podet otadek stfikacich ramen 19 je fizen v
zévislos;i na rychlosti odlévani a v zdvislosti na rychlosti
poddvéni zpracovdvaného polotovaru 4 do valcovaci stolice
lg.lTekutina je vyhodné vstiikovéna pod tlakem mezi 20 a 50
MPa. . .

11
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1. Valcovaci zafizeni (9) s valcovaci stolici (10) a
pfedfazenym odkujovacim zafizenim (11), vyzmnac u -
jici se tim Ze
- odkujovaci zafizeni (11) md bezprostfedné pred valci

(14) valcovaci stolice uspoféddané rotorové odkujovaci

zarizeni,

.4' pfiéemz tekutinové paprsky (21), které vystupuji z

rotorového odkujovaciho zafizeni a dopadaji na valcovany
materidl (4) jsou nasméroviany proti védlcovacimu sméru (26),

a tekutina dopadajici v dopadovém misté (25) tekutinového

ﬁépfﬁku (21) na povrch (24) véalcovaného materidlu m& po

dopadu vysledné proudéni, které ma - v projekci na valcovaci

smér (26) - slozku postavencu proti vdlcovacimu sméru (26).

2. Valcovaci zarizeni podle . naroku 1, vyzmna -

cujici se tim 2Ze roviny poloZené skrz osy

(22) tekufinovych paprski (21) a rovnobéZné k ose (18):

jednoho =z valcd (14) vdlcovaci stolice (10) s vdlcovacim
smérem (26) poloZenym v dopadovém misté (25) tekutinového
paprsku (21) na povrch (24) valcovaného materidlu (4) stéle
sviraji wvrcholovy thel, jehoz vrchol je postaven proti

vélcovacimu sméru (26).

3. Valcovaci zarizeni podle néroku 1 nebo 2, vy -

znacdujici se 1tin, Z e rotorova osa (23),

resp. rotorové osy (23) rotorového odkujovaciho zarizeni

(11) je, resp. jsou sklonény proti povrchu (24) véalcovaného

materidlu (4).
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4. Valcovaci =zafizeni podle néarcku 3, Vvyzmna -

»

dujici se tim ze thel () sklonu rotorové
_ osy (23) proti pEimkam prob1ha31c1m kolmo k povrchu (24)

valcovaného materidlu {(4) je vétsi nez thel (a) ktery sv1ra

osa (22) tekutinového paprsku (21) s rotorovou osou (23).

S. Valcovaci =zafizeni podle jednoho nebo vice
z narokdi 1 a* 4, vyznadcéujici se tim,
3 e -diléi oblast (32) ostfikovaci .oblasti (33) vytvorené
tekutinovymi paprsky (21) rotorového odkujovaciho zarizeni
‘ (11) je odclonéna proti povrchu (24) valcovaného materialu
e imewe = . {4).-{oObr...3, 4).. __

B 6 Vélcovacx_ zarizeni” podle nérok ‘S“‘“‘v‘y zToTaTs
é u j i c i s e t im, zZe pro odclonen1 'aiiéi
oblasti- (32) je vytvofen zastfesovaci plech - (34}, ktery. se

rozprostlré .priéné pfes povrchn(24) vélcovaného matériélu

(4)—_a_mé_tekutinu_odvadéjici Zlab (35).

7. .. VAlcovaci zarizeni podle néroku 5 nebo 6, Vv y -
z n aédujici se tim, zZe zastieébvagi plech
(34) v pohledu shora - zakryvé ostfikovaci- oblast (32)
-nasmérovanou  proti vélco#aci mezerfe (30) valcovaci
stolice (10). o

8. Valcovaci zafizeni podle naroku 7, vyzna -

€u jici se t i m, % e zastredovaci plech (34)

je pro zaji$téni zavedeni zacatku vdlcovaného materidlu do

valcovaci mezery (30) opatfen zachycovacim, pfip. vodicim
zarizenim (34') pro vélcovany material, které je nasm&€rovano

- . proti valcovacimu sméru.

9. VAlcovaci zafizeni podle néaroku 8, vyzmna -

13
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Cujici se tim 2Ze zachycovaci, pfip. vodici
zfizehi (34’) je tvofeno plechovou deskou (34'), kterd' se
rozprostird rovnobé3né k jedné =z os (18) véaled (14)
vilcovaci stolice (10), a ve které je vytvoreno nejméné
jedno vybréni (36) pro prichod tekutinovych paprskii (21)
vyskupujiciéh z rotorového odkujovaciho zafizeni (11).

10. Valcovaci zatizeni podle naroku 9, vy zmna -
ujici se tim, 2z e vybrani (36) je vytvofeno

ve tvaru &4sti mezikruzi.

11. Valcovaci =zafizeni podle jednoho nebo vice

'z narokt 1 a% 10, vyznacdujici s e t im,

Z e vélcovaci stolice (10) je dimenzovéna pro vdlcovéani

zpracovavaného polotovaru (4), zejména tenkého polotovaru.

12. Vélcovaci zafizeni podle naroku 11, vyzna -
dujici se tim Ze valcovaci stolice (10) je
integrovéna do zafizeni pro kontinudlni liti.

13. Valcovaci zafizent podle jednoho nebo vice
z ndrokd 1a212, vyznadujici s e tim,
zZ e rotorové odkujovaci zafizeni (11) je uspofddéno uvniti

vadlcovaciho stojanu (16)‘vélcovaci stolice (10).

14. Valcovaci zafizéni podle jednoho nebo vice
z nédrokd 1 aZ 13, vyznacéujici s e t im,
zZe _rotorové odkujovaci zafizeni (11) méd dvé nebo vice
vedle sebe lezici rotorové hlavice (17), které jsou upraveny:
ptiblizZné rovnobéiné. k osdm (18) wvalch (14) valcovaci

stolice (10).

15. Valcovaci{ =zafizeni podle jednoho nebo vice

14



42

z narokd 1 az 14, vyznac¢ujici s e tim,
% e . v bezprostredni spadové oblasti valch (14) valcovaci
stolice (10) je upraveno zafizeni pro priéné odstfikovani
(31). -

16. Vélcovaci. zafizeni podle naroku 15, vyzna -
cujici s e t im, Z e v pripadé existence
ostfikovaci oblasti - =zastfelovaciho plechu (34) je mezi

zastfedovacim plechem (34) a povrchem (24) vélcovaného

materialu (4) upraveno pfiéné ostfikovaci zafizeni (31).
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