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Wynalazek niniejszy dotyczy central-
nego rozdzielacza do przerywanego (o-
kreSlonego) i zmiennego zasilania wielu
miejsc smarem; rozdzielacz ten zawiera
zasadniczo pare tlokéw, przy czym kazdy
tlok lezy w obustronnie zamknietym prze-
wierceniu cylindrowym we wspélnym ka-
dlubie, odgraniczajac w przewierceniu
dwie komory robocze tak, ze w sumie po-
wstaja cztery komory robocze. Z kazdej
takiej komory roboczej jeden kanal pro-
wadzi do Zrédla ci$nienia, ttoczacego smar
do rozdzielacza, a drugi kanal — do wy-
lotu, uzaleznionego od tej komory robo-
czej. Oba tloki sg zaopatrzone w wycie-
cia, ktérych krawedzie przy osiowym ru-
chu tlokéw rozrzadzaja wyzej wspomnia-
nymi przewierceniami, dzieki czemu po

kolei kazda z czterech komér roboczych
zostaje na zmiane laczona raz ze zrddlem
ci$nienia, a raz — z przynaleznym tej ko-
morze wylotem dla smaru. Dzieki ruchom
tloka stale przy jednym suwie tloka pew-
na okreSlona ilo§¢ smaru zostaje przez
wylot wtloczona do przylaczonego do te-
go wylotu przewodu miejsca smarowania;
ilo§¢é ta okreSlona jest Srednica i skokiem
tloka.

Dzieki takiemu urzadzeniu mozna za-
tem iloSciowo rozdziela¢ smar na cztery
miejsca smarowania, przy czym ilo§¢ sma-
ru, przeplywajaca w ciagu okreslonego
czasu przez ten rozdzielacz, mozna okre§-
lié na zasadzie iloSci suwéw, jaka tlok od-
byl w ciggu tego czasu.

Gdy jeden tlok wykonywa swoéj suw



roboczy, drugi tlok musi zajaé takie po-
lozenie, by w prawidlowy sposéb utrzymy-
wal w otwarciu wzglednie w zamknieciu
kanaly, uchodzgce do wnetrza jego cylin-
dra, tak, by w ten sposéb ttok ten rozrza-
dzat przeplywem smaru przez rozdzielacz.
Takie polozenie tloka uskuteczniajacego
w danej chwili rozrzad, bedzie w dalszym
ciggu nazywane polozeniem rozrzadczym.
Dobrze, gdy takie polozenia rozrzadcze
odpowiadajg polozeniom koncowym dane-
go tloka.

Tlok, dzialajacy kazdorazowo jako su-
wak rozrzadczy, musi pozostawaé w swym
po}ozemu rozrzadczym tak dlugo, jak dhu-
‘go drugi thok’ wykonywa swé6j suw, po
czym ten ostatni tlok staje sie suwakiem
rozrzadeczym i pozostaje w swym poloze-
niu rozrzadczym tak dlugo, az pierwszy
tlok zakonczy swéj suw roboczy itd. Jesli
wiee przypadkowo, np. wskutek ruchéw
przy wstrzasach lub podczas przerwy w
tloczeniu smaru oba tloki réwnocze$nie o-
puszczg swe polozenie rozrzadcze, to mo-
g3 one dojs$¢é do takiego wzajemnego po-
lozenia, ze zamknigte zostang wszelkie
drogi smaru przez rozdzielacz, a wiec u-
niemozliwione zostanie tloczenie smaru
przez rozdzielacz.

W celu uniemozliwienia takich bled-
nych polozen tlokéw, zaopatrywano kazdy
tlok w dwa wyciecia i stosowano specjal-
ny narzad zamykajgcy, ktéry zawsze
wchodzi w jedno z tych wycieé tloka,
znajdujacego si¢ wlasnie w swym poloze-
niu rozrzadczym 1 przytrzymuje go w
tym poltozeniu, dopéki drugi tlok nie za-
koniczy wykonywanego przez siebie suwu
tloczacego. Takie uksztaltowanie rozdzie-
lacza jest jednak kosztowne, gdyz konie-
czny jest wspomniany specjalny narzad
zamykajacy, a ponadto specjalne wydra-
zenia w oslonie rozdzielacza do wbhudowa-
‘nia tego narzadu. Opréez tego narzad za-
mykajgey obok tloka tworzy jeszcze dal-
szg czeSé, niedostepng od zewnatrz i mo-

gacg spowodowaé przerwe w pracy wsku-
tek zakleszczenia lub utkwienia.

Celem niniejszego wynalazku jest u-
suniecie tych wad i uzupelnienie wspo-
mnianego rozdzielacza. Wynalazek pole-
ga na tym, ze przewiercenia mieszczace
w sobie tloki krzyzuja sie i ze tloki w
miejscach, ktére podczas ruchu tlokéw
przechodza przez miejsce skrzyzowania,
zaopatrzone sg w czeSci tak wspélpracuja-
ce ze sobg, ze jeden tlok, wykonywujacy
wladnie swéj suw, uniemozliwia drugie-
mu tlokowi opuszczenie jego polozenia
rozrzadczego. W ten sposéb tlok, wykony-
wujacy wiladnie sw6j suw, stuzy jako na-
rzad ryglujacy dla drugiego rozrzadczego
tloka, ktéry nie moze zatem opuscié swe-
go polozenia koncowego, nim drugi tlok
nie skoneczy swego suwu.

CzeSci tloka, wspélpracujace ze soba,
i powodujace, ze tlok, wykonywujacy wia-
§nie swoéj suw, stuzy jako narzad ryglu-
jacy dla drugiego ttoka, mogg byé uksztal-
towane w najrozmaitszy sposéb. Urzadze-
nie moze byé tak wykonane, ze odstep
miedzy osiami przewiercen, w ktérych
znajduja sie tloki, jest tak duzy, ze te
przewiercenia czeSciowo przenikaja przez
siebie w miejscach skrzyzowania, i Ze
wspomniane czeSci tloka sa uksztaltowa-
ne jako wyciecia w ttokach, przy czym je-
den tlok moze przechodzié przez wyciecie
w drugim tloku, gdy ten ostatni znajduje
sie w swym polozeniu rozrzadezym.

Wynalazek niniejszy obejmuje dalej
takze 1 takie postacie wykonania wspo-
mnianych wycie¢ w obu tlokach, ze przy
wzajemnym styku tlokéw zapobiega sie
stykowi punktowemu tak, Ze nie moze na-
stapi¢ wzajemne zakleszczenie tlokéw. O
ile przy takich postaciach wykonania na-
lezy zapobiec przekreceniu tlokéw okolo
ich osi, wynalazek niniejszy obejmuje tak-
ze urzadzenia do zabezpieczania tlokéw
przed takim przekreceniem.

Urzadzenie moze by¢ takze i tak wy-



konane, ze odstep miedzy osiami przewier-
cen mieszczacych w sobie ttoki, jest wigk-
szy niz suma promieni obu tlokéw i ze
wspblpracujace ze sobag czeSci tlokéw u-
ksztaltowane s3 jako wystepy, wystajace
poza obwdéd tlokéw i poruszajace sie w
wydrazeniu kadluba.

" Wynalazek obejmuje dalej urzadzenia,
ktére umozliwiaja odczytanie iloSci su-
wéw tloka, a wraz z tym takze i iloSci
smaru, ktéry przeplynal przez rozdzielacz
w ciggu dowolnie obranego okresu czasu.
Wedlug wynalazku do tego celu stosuje
sie znany licznik suwéw, posiadajacy np.
naped dZwignig wahliwg i tarcze z cyfra-
mi; licznik ten umieszczony jest w komo-
rze kadluba rozdzielacza, przez ktoérg prze-
plywa pod ciS$nieniem smar i w ktérej
cze$¢ jednego z obu tlokéw, najlepiej ko-
niec tloka, wykonywa swe ruchy zwrot-
ne. Przez przegubowe polaczenie dzwigni
wahliwej licznika suwéw ze wspomniang
czeScig tloka uruchomia sie licznik su-
woéw, ktérego stan mozna odczytaé z ze-
wnatrz przez okienko, umieszczone w ze-
wnetrznej Sciance tej komory.

Na zalaczonych rysunkach przedsta-
wiono kilka przykladéw wykonania przed-
miotu wynalazku. Fig. 1 przedstawia
przekréj podtuzny wedtug linii I — I na
fig. 2 pierwszej postaci wykonania roz-
dzielacza; fig. 2 — przekrdj poprzeczny
wedlug linii II — II na fig. 1; fig. 3
przedstawia przekréj wedtug linii I11—I11
na fig. 4 drugiej postaci wykonania roz-
dzielacza; fig. 4 — przekrd] wedlug linii
IV — IV na fig. 3; fig. 5 przedstawia
przekré] wedlug linii V — V na fig. 6
trzeciej postaci wykonania rozdzielacza;
fig. 6 — przekréj wedlug linii VI — VI
na fig. 5; fig. 7 — widok perspektywicz-
ny tloka wedlug tej postaci wykonania;
fig. 8 — 15 przedstawiaja schematycznie
rézne wzajemne polozenia czeSci ukladu
wedlug fig. 5 — 7; fig. 16 przedstawia
przekrdj wedlug linii XVI — XVI na fig.

17 czwartej postaci wykonania rozdziela-
cza; fig. 17 — przekréj wedlug linii
XVII — XVII na fig. 16; fig. 18 przed-
stawia przekr6] wedlug linii XVIII —
XVIII na fig. 19 piatej postaci wykona-
nia rozdzielacza; fig. 19 — przekrdj we-
dlug linii XIX — XIX na fig. 18; fig. 20
— widok z zewnatrz postaci wykonania
wedlug fig. 18. ;

W postaci wykonania, przedstawionej
na fig. 11 2, oba tloki 7 i 1¢ s3 dopaso-
wane do cylindrycznych przewiercefi 2 i 2a
w kadlubie 40, krzyzujacych sie w &rod-
ku pod prostym katem i czeSciowo wnika-
jacych jedno w drugie w miejscu skrzy-
zowania. Przewiercenia te zamkniete s3
przy koncach nagwintowanymi korkami
26, 27, 26a, 27a. Tloki 1 i 1a odgranicza-
ja w przewierceniach 2 i 2a cztery komo-
ry robocze 100, 100a, 100b, 100c. Z komo-
ry roboczej 100 kanal 8 prowadzi wprost
do przewiercenia 2a, z komory roboczej
100a — kanal 3¢ do przewiercenia 2, z
komory roboczej 100b — kanal 8b do
przewiercenia 2a, a z komory roboczej
100¢ — kanal 3¢ do przewiercenia 2. Tlok
1 posiada wytoczenia rozrzadcze 8 i 9, za$
tlok 1a — wytoczenia rozrzadcze 8a i 9a.
Srodkowe przewiercenie 6, przez ktére z
nieprzedstawionego na rysunku Zrédia
smaru, np. oleju, doprowadza sie pod ci$-
nieniem smar do rozdzielacza, uchodzi do
przewiercenia 2a w miejscu skrzyzowania
obu przewiercen 2, 2a. Z kazdego cylin-
dra odgaleziaja sie dalej po dwa kanaly
7a, 7c wzglednie 7, 7b, ktore za pomoca
nieprzedstawionych na rysunku przewo-
doéw wsrubowanych w gwinty 42, 42a,
42b, 42c¢ polaczone s3 kazdy z jednym
miejscem smarowania.

Oprécz wspomnianych wytoczen 8, 9
i 8a, 9a tloki 1 i 1a posiadajg w Srodku w
czeSciach, ktére podezas ruchéw tloka prze--
chodza przez miejsca skrzyzowania cylin-
dréw 2 i 2a, jeszcze po dwa wytoczenia,
a mianowicie tlok 1 — wytoczenia 13 i 14,



a tlok 1a — wytoczenia 13a i 14a. Wyto-.

czenia te s3 tak uksztaltowane i posiada-
ja takie wymiary, ze gdy jeden tlok znaj-
duje sie w swym polozeniu koricowym, to
drugi moze przechodzié przez jedno z tych
wytoczen. Wytoczenie 13 polaczone jest z
wytoczeniem 14 przez przewiercenie 15,
przechodzace poprzecznie przez tlok, a wy-
toczenie 13a polgczone jest z wytoczeniem
140 przez podobne przewiercenie 15a,
przechodzgce poprzecznie przez tlok Ia.
Jak widaé z fig. 1 wytoczenia 13 i 14, po-
laczone przewierceniem 15, tworzg razem
réwnocze$nie §rodkows czeS¢ rozrzadcza
tloka 1 do rozrzadu kanaléw 3a i 3¢, za$
wytoczenia 13a i 14a, polaczone przewier-
ceniem 1504 — Srodkowsa cze$é rozrzadceza
tloka 1a do rozrzadu kanaléw 3 i 3b.

Wspétdziatanie obu tlokéw 1, 1a jest
nastepujace.

Jesli np. tlok 1a znajduje sie w przed-
stawionym na rysunku prawym poloze-
niu kraficowym (martwym), to jego wy-
toczenie 14a mieSci sie¢ w cylindrze 2a tak,
ze zwalnia on przejScie w poprzek cylin-
dra 2, wskutek czego tlok 1 pod dziala-
niem ci$nienia smaru w komorze robo-
czej 100 moze sie¢ poruszaé z dotu do g6-
ry poprzez cylinder 2. Smar doplywa ze
7rédla smaru przez kanal 6 do wytoczenia
14a tloka Ia, a takze i do wytoczenia 13
tloka 1. Stad smar dostaje sie przez prze-
wiercenie 15 do wytoczenia 14 tloka 1 i
do kanalu 3¢ i wytwarza ci$nienie w ko-
morze roboczej 100c, wskutek czego tlok
la utrzymywany zostaje w prawym po-
lozeniu granicznym. Komora robocza 100a
jest wtedy przez kanal 3a i wytoczenie
rozrzadcze 8 tloka I polgczona z wylotem
7a, prowadzacym do miejsca smarowania,
a wiec nie panuje w niej prawie zadne
ci$nienie, wzglednie ci$nienie wsteczne z
tego miejsca smarowania. Przez kanat 3b
i poprzez wytoczenie rozrzadcze 9a tloka
1a komora robocza 100D polaczona jest z
wylotem 7b smaru.

Olej doplywajacy ze zZrédla smaru do
kanalu 6 dostaje si¢ jednak takze i z wy-
toczenia 1ja przez przewiercenie 15a do
wytoczenia 13a tloka 1a, ktére w przed-
stawionym na rysunku polozeniu utrzy-
muje w stanie otwarcia kanat 3, prowa-
dzacy do komory roboczej 100. Ci$nienie
w komorze roboczej 100 przesuwa tlok 1
ku zewnatrz i przetlacza przy tym olej
przez kanal 3b, wytoczenie rozrzadcze Ja
i kanat 7b do miejsca smarowania. Petna
cze$¢ tloka 1, polozona miedzy wytocze-
niami 138 i 14, wchodzi przy tym w wyto-
czenie 14a tloka Ia, przechodzi poprzez
to wytoczenie i uniemozliwia w ten spo-
sob, by tlok 1a opusScit swe przedstawio-
ne na rysunku polozenie graniczne.

Gdy po zakonczeniu swego suwu tlok
1 dochodzi do swego gérnego polozenia
granicznego, to wytoczenie 14 tloka 1 u-
stawia sie dokladnie tak, ze zwalnia
przejScie poprzeczne przez przewiercenie
2a, przy czym jedynie tlok 1a, zaczynaja-
cy swoj skok roboczy, przesuwa sie w le-
wo pod dzialaniem ciSnienia smaru w ko-
morze roboczej 100a i przez kanat 3¢, wy-
toczenie rozrzadcze 9 tloka i kanal 7¢
tloczy smar z komory roboczej 100c¢ do
miejsca smarowania, przylaczonego w
miejscu 42c. Ten rozrzad.tloka odbywa
sie za kazdym razem, gdy kolejno w ko-
morach roboczych powstaja ci§nienia, po-
wodujac zasilanie wylotéw 7, 7a, 7b, 7c¢
odmierzonymi iloSciami smaru.

Z powyzszego widaé, ze podczas dzia-
lania urzadzenia tlok, dzialajacy w danej
chwili jako tlok rozrzadczy, nie moze ni-
gdy opusci¢ swego polozenia kraricowego
lub rozrzadczego, gdy drugi ttok wykony-
wa swéj suw tloczacy. Tiok, wykonywu-
jacy wladnie swéj suw tloczacy, stanowi
bowiem stale narzad ryglujacy drugi tlok,
ktéry jako suwak rozrzadezy znajduje
sie w polozeniu kraficowym.

Podezas gdy w opisanym przykladzie
wykonania tloki podezas swego wzajem-



nego ruchu stykajg sie w poszczegdélnych
punktach, to w dalszych postaciach wy-
konania ten styk nastepuje wzdluz dosta-
tecznie duzych powierzchni, przez co za-
pobiega si¢ wspomnianym we wstepie
wadom, ktéreby mogly wystepowaé w
pewnych okoliczno$ciach.

Uksztaltowanie i sposéb dzialania roz-
dzielacza wedlug fig. 3 i 4 s3 zasadniczo
takie same jak wedlug fig. 1 i 2. Oba
krzyzujace sie tloki 1 i 1a posiadajg jed-
nak po dwa wytoczenia kolowe, a miano-
wicie tlok 1 posiada wytoczenia 16 i 17,
a tlok 1a — wytoczenia 16a i 17a. Prze-
kréj poprzeczny wytoczen 16 i 17 tloka 1
posiada promiefri krzywizny w przyblize-
niu ré6wny promieniowi tloka Ia, za§ prze-
kréj poprzeczny wytoczen 16a i 17a tho-
ka la — promier krzywizny w przybli-
zeniu réwny promieniowi tloka 1. W
przedstawionym na rysunku przykladzie
wykonania przekroje poprzeczne obu tlo-
kéw 1 i 1a sa jednakowej wielkoSci; prze-
kroje te moglyby jednak posiadaé takze
i rézne Srednice. Przy przechodzeniu jed-
nego tloka przez wyciecie drugiego tlok
przylega swa powierzchnig do powierzch-
ni danego wytoczenia.

Przy kazdej zmianie suwu oba tloki
dochodzg réwnoczesnie do polozenia kran-
cowego, przy czym wytoczenie jednego
tloka staje naprzeciwko wytoczenia w dru-
gim tloku, wobec czego przy przypadko-
wym przekreceniu jednego lub obu tlo-
kow jeden tlok nie moéglby juz trafi¢ w
wyciecie drugiego tloka.

W celu zapobiezenia temu, oba tloki za-
bezpieczone sg przed takimi przekrecenia-
mi okoto swych osi za pomocg trzpieni 18
i 18a, wérubowanych w kadlub rozdziela-
cza; trzpienie te wehodzg w rowki 19 i 19a
tlokéw, réwnolegle do osi ttokéw, a miano-
wicie trzpien 18 wchodzi do rowka 19 tto-
ka 1, a trzpien 18a — do rowka 19a tloka
1a. W ten sposéb zapewnia sie prawidlo-
we dzialanie rozdzielacza. Otwér wlotowy

6 jest przy tym polgczony z cylindrami 2,
2a za pomocg kilku kanaléw 50 rozmiesz-
czonych naokoto trzpienia 18a.

Na fig. 5 i 6 przedstawiony jest inny
przyklad wykonania rozdzielacza wedlug
wynalazku, w ktérym oba tloki 1 i 1a sty-
kajg sie powierzchniami podczas ich ru-
chéw. Oba wyciecia 20, 21 i 20a, 21a krzy-
zujgeych sie tlokéw 1 i Ia posiadaja po-
Srodku plaszezyzny réwnolegle do osi tto-
kéw, a mianowicie w tloku I—plaszezyzne
22 (fig. 7), a w tloku 1e — plaszezyzne
22a. Kazda z tych plaszezyzn ciggnie sie
na danym tloku tak daleko, jak daleko tlok
podczas swego ruchu dostaje si¢ w obreb
miejsca skrzyzowania obu cylindréow 2 i
2a. W Srodku plaszezyzny 22 tloka 1 wzno-
si sie pryzmatyczny klocek 23, a w §rodku
powierzchni 22a¢ tloka 10 — podobny klo-
cek 23a. Wysoko§¢é tych klockéw jest aku-
rat tak duza, ze ich gérne powierzchnie
ograniczajace 38 i 38a po wbudowaniu tlo-
kéw prawie przylegaja do wspomnianych
powierzchni 22 wzglednie 22a drugiego
tloka, wskutek czego oba tloki zostajag
wzajemnie zabezpieczone przed przekre-
ceniem okolo swych osi.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
5 i 6 klocki te posiadajg kwadratowy prze-
kréj poprzeczny, przy czym bok kwadratu
jest réwny polowie skoku tloka 1 lub Ia,
w przypadku gdy oba tloki wykonywuja
skoki o jednakowej dlugos$ci. Gdy oba tlo-
ki 1 i 1a posiadajg niejednakowe skoki, to
w ogoélnoSci suma tych wymiaréw kloc-
kow, ktore sg réwnolegle do osi tloka, mu-
siataby byé réwna skokowi tego tltoka. Klo-
cki mogg mieé przy tym obwéd okragly,
eliptyezny lub wieloboczny, a ich naroza
moga byé takze zaokraglone.

Przy wzajemnym ruchu obu tlokéw 1
i 1a oba klocki 23 i 23a poruszajg si¢ na-
okolo siebie, stykajac si¢ swymi bokami.
Goérne powierzchnie klockéw §lizgaja sie
przy tym w ten sposéb, ze gérna po-
wierzchnia 38 klocka 23 tloka 1 §lizga sie



po powierzchni 22a tloka Ia, za§ goérna
powierzchnia 38a brodawki 23a tloka Ia
— po powierzchni 22 tloka 1. Za pomoca
powierzchni 38, 22 i 38a, 22a oba tloki
zabezpieczajg sie wzajemnie przed prze-
kreceniem okolo osi. Dzigki stykowi bokéw
klockéw 23 i 23a tlok, rozrzadzajacy wla-
$nie w polozeniu kranicowym (na rysunku
tlok 1a), nie moze opufcié tego polozenia
granicznego tak dlugo, jak dlugo drugi
tlok (na rysunku-tlok 1) wykonywa swéj
skok i zmienia swe polozenie rozrzadcze.

Na fig. 8 — 15 przedstawione sg po-
szczegblne fazy polozen wzglednych obu
klockéw 23 i 23a podczas jednego okresu
roboczego obu tlokéw, poczawszy od polo-
zenia, odpowiadajacego wzajemnemu po-
lozeniu tlokéw 1 i 1a na fig. 5 i 6, z po-
wrotem aZz do tego samego polozenia.
Wskutek ci$nienia w komorze roboczej 100
tlok 1 z przedstawionego na fig. 5 i 6
dolnego martwego polozenia porusza sie
z dotu do géry i z komory roboczej 100¢
tloczy smar do przewodu smarowniczego.
Zatem, jak to zaznaczono na fig. 8, klocek
23 przeszedl z dolu do géry, uniemozli-
wiajae przy tym przesuw klocka 230 z
prawa na lewo tak, ze tlok Ie nie moze
opuscié swego rozrzadczego prawego mar-
twego polozenia. Gdy Kklocek 23 wraz z
tlokiem 1 poprzez zaznaczone na fig. 9 po-
lozenie poSrednie przesungt sie do goérne-
go polozenia granicznego tego tltoka (fig.
10), to klocek 23a moze sie przesungé w
lewo obok klocka 23. W tej chwili w ko-
morze roboczej 100a powstaje ciSnienie, a
tlok 1a wraz z klockiem 23a przesuwa sie
w cylindrze 2a z prawa na lewo, przy czym
klocek 23a przesuwa sie po klocku 23 swa
powierzchnia; ten okres ruchu w potoze-
niu poSrednim przedstawiony jest na fig.
11. Dalszy ruch klockéw wzgledem siebie
jest latwy do zrozumienia z fig. 12 — 15,
przy czym strzatki wskazuja kazdorazowo
kierunek poruszajgcego sie wla$nie klo-
cka.

By wlozyé tloki 1 i 1a do krzyzujacych
sie cylindréw 2 i 2a wzglednie wyjgé je z
tych cylindréw, tltok 1 posiada jeszeze kolo-
we czeSciowe wytoczenie 24 i 25 przy wy-
cigciu 20 wzglednie 21 a tlok Za—podobne
wytoczenia 24a i 25a przy wycieciach 20a
i 21a. W celu wyjecia tloka, np. tloka Ia,
trzeba usungé nie tylko korek zamykaja-
¢y 26a lub 27a cylindra 2a, lecz takze ko-
rek zamykajacy 26 lub 27 cylindra 2.
Tlok 1 moze byé wtedy tak daleko prze-
suniety w przewierceniu 2 w kierunku
swego otwartego konca, ze jedno z wy-
cie¢ 24 lub 25 w ksztalcie czeSci cylindra
kolowego zwalnia przejscie poprzeczne w
cylindrze 2a, po czym mozna zeh wycigg-
naé tiok Ia.

W rozdzielaczu, przedstawionym na
fig. 16 i 17, oba krzyzujace sie przewier-
cenia cylindryczne 2, 2a nie przenikajg sie,
lecz odstep ich osi jest wiekszy niz suma
ich promieni. Kazdy z tlokéw 1 i 1a po-
siada pryzmatyczny wystep 60 wzglednie
60a; wystepy te skierowane sg ku sobie
(fig. 17) i wystaja tak daleko, ze stykaja
sie ze sobg swymi powierzchniami bocz-
nymi, gdy tloki wykonywuja swe ruchy.
Wspblpraca wystepéw 60, 60a odbywa sie
w ten sam sposéb, jak to zostalo opisane
w zwiazku z fig. 8 — 15 w odniesieniu do
klockéw 23, 23a rozdzielacza wedlug fig.
5 — 7. Réwniez i uklad réznych kanaléw
w oslonie 40 oraz sposéb dzialania roz-
dzielacza sa takie same, jak w poprzednio
opisanych postaciach wykonania.

Wedlug fig. 16 i 17 w kadlubie 40 réw-
nolegle do osi tloké6w wykonane sa podiu-
zne szczeliny 70, 70a, w ktérych prowa-
dzone sg wystepy 60, 60a, tak ze tloki zo-
staja zabezpieczone przed przekrecaniem
sie naokolo swych osi. Jednak zamiast ta-
kich szezelin prowadniczych 70, 70a mozna
zastosowaé i inne Srodki do zapobiezenia
temu przekrecaniu. Korki 80 i 90 zamy-
kaja szczeliny 70, 70a, a do utworzonych
w ten sposéb pustych przestrzeni przez o-



twér 6 korka 80 wprowadzany zostaje
smar ze Zrédla pod ci$nieniem.

Do liczenia suwow tlokéw wzglednie
do odczytania iloSci smaru, ktéra przeply-
nela przez odmierzajacy ilo§é rozdzielacz
w ciggu pewnego okresu czasu dobrze jest
umieSci¢ w komorze tlocznej rozdziela-
cza, np. w komorze 29, graniczacej z ko-
morg roboczg 100 (fig. 18 — 20), znane-
go licznika suwoéw 31 z tarczami cyfrowy-
mi za przezroczysta Sciankg, np. za okien-
kiem 84; napedowa diwignia wahliwa 32,
osadzona na wale 89 licznika suwéw, jest
przy tym napedzana przez jeden z obu tto-
kéw, np. przez ttok 1. Licznik suwéw 31
jest umieszczony wewnatrz rurki szklanej
30 wkitowane] w przewiercenie 29. Przy
tym sposobie umocowania zapobiega sie
wyprowadzeniu na zewnatrz ruchomej cze-
$ei, np. walu, ze znajdujacej sie pod cis-
nieniem komory kadluba 40 rozdzielacza.
Komora pod ci$nieniem zamknieta jest
nagwintowanymi korkami 26, 35, 37.

Jesli smar posiada tak ciemng barwe,
ze tarcze cyfrowe przestaja byé widoczne
przez okienko 34, to rurke szklang 30 mo-
zna wypelié np. gliceryng lub innym
przezroczystym plynem, ktéry z trudem
miesza si¢ ze smarem. Wal napedowy 39
licznika suwéw 81 wchodzi do komory ro-
boczej 100 poprzez Scianke przedzielajaca
36, umieszczong miedzy komora robocza
100 i wycigciem 29. Na wale napedowym
osadzona jest diwignia wahliwa 32, ktéra
za pomocg widelek 33 wchodzi w rowek 28
tloka 1, przez co wytwarza sie przegubo-
we polaczenie miedzy dzwignia 32 i tlo-
kiem 1. Stan licznika mozna obserwowaé
z zewnatrz przez okienko 34 walcowego
wyciecia 29, zamkniete rurka szklang 30.

Zastrzezenia patentowe.
1. Rozdzielacz do smaru o dwu tlo-

kach, poruszanych na zmiane wzdluz ich
osi ci$nieniem smaru w dwéch cylindro-

wych przewierceniach kadluba i oddziela-
jacych przy koncach tych przewiercen
cztery komory robocze, przy czym Kkazde
przewiercenie jest polaczone z jednej stro-
ny z komorami roboczymi drugiego prze-
wiercenia, a z drugiej strony — z dwoma
wylotami dla smaru przez kanaly, ktore sg
rozrzadzane wylacznie osiowym ruchem
tlokéw, znamienny tym, ze wskazane cy-
lindrowe przewiercenia (2, 2a) krzyzuja
sie, tloki za§ w miejscach, ktére podczas
ruchu tlokéw przechodza przez to miej-
sce skrzyzowania, sg zaopatrzone w czeSci
(13, 14, 13a, 14a, wzglednie 16, 17, 16a,
17a, wzglednie 20, 21, 20a, 21a, wzglednie
60, 60a), ktore tak wspélpracuja ze soba,
iz tlok, wykonywujacy w danej chwili
swoj suw, uniemozliwia drugiemu ttoko-
wi opuszczenie w tej chwili jego polozenia
rozrzadczego.

2. Rozdzielacz wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze osie przewiercen cylindro-
wych (2, 2a¢) sa umieszczone w takiej od-
legloéei od siebie, iz te przewiercenia cze-
Sciowo przenikajg si¢ w miejscu skrzyzo-
wania, przy czym wspélpracujace ze soba
czeSci tlokéw stanowiag wytoczenia (13,
14, 13a, 14a, wzglednie 16, 17, 16a, 17a,
wzglednie 20, 21, 20a, 21a) w tlokach, u-
mozliwiajace przesuwanie si¢ jednego tlo-
ka przez wyciecie drugiego, gdy ten osta-
tni znajduje sie w swym polozeniu roz-
rzadeczym.

3. Rozdzielacz wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienny tym, Ze wytoczenia tlokéw stu-
zg do rozrzadzania kanalami (3, 3a, 3b,
3c), uchodzacymi do cylindréw (2, 2a).

4. Rozdzielacz wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienny tym, ze kazde wytoczenie (16,
17, 16a, 17a) tloka (1, 1a) posiada ksztalt
czeSci walcowej, ktorej o§ jest prostopa-
dla do osi ttoka i ktérej promieri jest za-
sadniczo r6wny promieniowi drugiego tlo-
ka (fig. 831 4).

5. Rozdzielacz wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienny tym, ze posiada trzpienie (18,



18a), wchodzace do podiuznych rowkéw
(19, 19a) tlokéw (1, 1a), zapobiegajace
ich pokrecaniu sie.

6. Rozdzielacz wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienny tym, ze tloki (1, 1a) posiada-
ja plaskie Sciecia (22, 22a), réwnolegle do
osi tlokow, zaopatrzone kazde po Srodku
w klocek (23,23a), przy czym gbérna po-
wierzchnia (38 wzglednie 38a) klocka na
jednym tloku prawie styka sie z plaska po-
wierzchnia (22¢ wzglednie 22) klocka
drugiego tloka, o klocek tloka, wykony-
wujacego swdj suw przez przyleganie do
klocka drugiego tloka, znajdujacego sie¢ w
polozeniu rozrzadezym, uniemozliwia te-
mu ostatniemu opuszczenie jego polozenia
rozrzadczego.

7. Rozdzielacz wedlug zastrz. 6, zna-
mienny tym, ze klocki w kierunku osi tto-
ka zajmuja dlugo§é réwng skokowi tego
ttoka.

8. Rozdzielacz wedlug zastrz. 6, zna-
mienny tym, ze w obu ttokach (1, 1a) wy-
konane sg wytoczenia (24, 25 wzglednie
24a, 25a), przylegajace do plaskich po-
wierzchni (22, 22a), przy czym wytocze-
nia te po przesunieciu tlokéw poza swe
kranicowe potozenia zwalniaja przekroje
poprzeczne przewiercen cylindrowych (2,
2a). :

9. Rozdzielacz wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze odleglo§é miedzy osiami

przewiercen (2, 2a), w ktérych znajduja
sie tloki (1, 1a), jest wieksza niz suma
promieni obu tlokéw, ktére posiadaja
wspolpracujace ze sobg wystepy (60, 60a),
siegajace kazdy poza obreb tloka i poru-
szajace sie w wycieciu kadluba (40).

10. Rozdzielacz wedlug zastrz. 9, zna-
mienny tym, ze kazdy wystep prowadzony
jest w wycieciu (70 wzglednie 70a) osto-
ny (40) réwnolegle do osi swego tloka, w
celu zapobiezenia jego pokrecaniu sie.

11. Rozdzielacz wedlug zastrz. 1 —
10, zaopatrzony w licznik suwdéw, nape-
dzany mechanicznie przez jeden z tlokéw,
znamienny tym, ze licznik ten umieszczo-
ny jest w znajdujacej sie pod ci$nieniem
komorze (29) kadluba (40) rozdzielacza
i jest umieszezony za okienkiem (84), stu-
zgcym do odezytywania.

12. Rozdzielacz wedlug zastrz. 11,
znamienny tym, ze komora (29), w kté-
rej znajduje sie licznik suwéw (81), od-
dzielona jest od wypelnionej smarem ko-
mory kadluba (40) rozdzielacza za pomo-
ca Scianki (86), przez ktéra jest szczelnie
przeprowadzony narzad (39), napedzaja-
cy wskazany licznik.

Alex. Friedmann.
Zastepca: inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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