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Title: THREADED ELEMENT
Bezeichnung : GEWINDEELEMENT

Fig. 1

(57) Abstract: A threaded element, for example a threaded bolt, a threaded rod or a screw, contains a thread (3) extending along at
least a part of the threaded shank (1). The thread (3) has a constant pitch (6), constant core diameter (4) and constant outside
diameter (5). Within that portion of the shank (1) of the threaded element that is provided with a thread (3), at least one clamping
portion (7) is provided in which the thread (3) is formed in a manner parallel to and laterally offset with respect to the longitudinal
axis of the rest of the threaded element. As a result of the interaction of the offset thread with the non-offset thread, a clamping
action occurs during screwing in, said clamping action securing the threaded element against unintentionally loosening.

(57) Zusammenfassung: Fin Gewindeelement, beispielsweise ein Gewindebolzen, eine Gewindestange oder eine Schraube, enthélt
ein sich iiber mindestens einen Teil des Gewindeschatts (1) erstreckendes Gewinde (3). Das Gewinde (3) weist konstante Steigung
(6), konstanten Kerndurchmesser (4) und konstanten Auflendurchmesser (5) auf. Innerhalb des mit einem Gewinde (3) versehenen
Abschnitts des Schafts (1) des Gewindeelements ist mindestens ein Klemmabschnitt (7) vorgesehen, in dem das Gewinde (3) parallel
und seitlich versetzt gegeniiber der Léngsachse des restlichen Teils des Gewindeelements ausgebildet ist. Durch das
Zusammenwirken des versetzten Gewindes mit dem nicht versetzten Gewinde entsteht beim Einschrauben eine Klemmwirkung, die

das

Gewindeelement gegen unbeabsichtigtes Ldsen sichert.
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Gewindeelement

Die Erfindung geht aus von einem Gewindeelement, beispielsweise einem Gewindebolzen,

einer Schraube oder einer Gewindestange.

Gewindeelemente dienen dazu, Befestigungen vorzunehmen. Sie werden daher beispielsweise
in Bohrungen mit einem vorhandenen Gewinde oder in Muttern eingeschraubt. Das
Auliengewinde des Gewindeelements ist auf das Innengewinde in der Bohrung bzw. in der
Mutter angepasst. Insbesondere haben die Gewindeflanken des AuRengewindes des
Gewindeelements den gleichen Flankenwinkel wie die Gewindeflanken des Innengewindes der

Gewindebohrung bzw. der Mutter.

Bei Befestigungen mithilfe von Gewindeelementen besteht die Gefahr, dass sich die
Befestigung wieder 16st. Um dies zu verhindern, wurde eine Reihe von Mdglichkeiten

geschaffen, die daflir sorgen sollen, dass das Gewindeelement sich nicht zuriick dreht.

Beispielsweise kdnnen an der Unterseite eines Schraubenkopfs Rippen angeordnet werden, die
sich in das Material eindriicken und dadurch eine Verriegelung bewirken. Ebenfalls moglich sind
Unterlegscheiben mit solchen Rippen oder Kanten, die in ahnlicher Weise sich in das Material
sowohl des Schraubenkopfs als auch des die Bohrungen aufweisenden Bauteils eingraben.

Hierbei kann es auch Spane geben.

Weiterhin bekannt sind chemische Verriegelungen, bei denen die Oberflache des
Gewindeelements mit einem Kleber versehen wird, der beispielsweise nach einiger Zeit oder

aufgrund der beim Einschrauben auftretenden Erwarmung aushartet.

Es gibt auch schon mechanische Sicherungen an Gewindeelementen. So ist es beispielsweise
bekannt, bei einer Schraube die Steigung des Gewindes geringfligig zu variieren. Dadurch
ergibt sich eine Klemmwirkung, bei der an bestimmten Stellen der Gewindeverbindung eine
Gewindeflanke einer Gewindewindung gegen das Innengewinde gepresst wird, wahrend die
gegenlberliegende Gewindeflanke an der gleichen Stelle einen Abstand zu dem
Gegengewinde aufweist (GB 1 454 769).

Ebenfalls bekannt ist es, ein Gewindeelement mit einem Gewinde zu versehen, bei dem sich
die Gewindekante nicht langs einer Schraubenlinie erstreckt, sondern gegeniliber dieser
Schraubenlinie gebogen verlduft. Auf diese Weise wird eine einseitige Anlage einer
Gewindeflanke an der Gewindeflanke des Innengewindes erreicht (WO 2005/103 511 A1).
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Gewindeelement zu schaffen, das bei
einffachem Aufbau und einfacher Herstellungsmoglichkeit eine Sicherung gegen
unbeabsichtigtes Losen der Gewindeverbindung und gleichzeitig die Mdglichkeit bietet, die
Gewindeverbindungen bewusst wieder zu I6sen und das Gewindeelement wieder zu
verwenden. Das Gewindeelement soll auch das Gegengewinde, mit dem es zusammenarbeitet,

unbeschadigt lassen.

Zur Lésung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung ein Gewindeelement mit den im Anspruch 1
genannten Merkmalen vor. Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand von

Unteransprichen.

Das Gewindeelement enthilt also einen Schaft, der eine Langsachse aufweist. Uber einen Teil
oder den gesamten Schaft erstreckt sich ein Gewinde, dessen Gewindekante langs einer
Schraubenlinie verlauft. Innerhalb des mit dem Gewinde versehenen Schafts gibt es einen
Bereich, in dem der Schaft zusammen mit seinem Gewinde um einen kleinen Betrag seitlich
parallel versetzt angeordnet ist. In diesem Bereich, dem Klemmabschnitt, ist also die
Mittelachse des Gewindes seitlich versetzt. Ziel ist es, dass die Mittelachse auch im
Klemmabschnitt geradlinig verlauft, also am Beginn und Ende des Klemmabschnitts die
Mittelachse einen angenahert stufenférmigen Verlauf aufweist. Der angenahert stufenformige
Verlauf weist dabei zwischen den Stufen eine Schrige und/oder einen Ubergangsradius auf.
Ein Versatz der Mittelachse des Klemmabschnitts liegt dabei vorteilhafterweise bei 1% bis 10%
des Nenndurchmessers des Gewindes. Bei einem M6 Gewinde kann der Versatz der
Mittelachse im Klemmabschnitt erfindungsgemafy also zwischen 0,06mm und 0,6mm liegen.
Die Mittelachse des Gewindes im Klemmabschnitt soll Gber wenigstens die Halfte der Lange
des Klemmabschnitts geradlinig verlaufen. Alternativ ist ein gekrimmter Verlauf der Mittelachse
des Gewindes im Klemmabschnitt moglich. Dies bedeutet dann, dass die Mittelachse des
Gewindes am Beginn des Klemmabschnitts schrag ansteigt und nach dem Erreichen eines
Maximums wieder schrag abfallt. Insgesamt ergibt sich beispielsweise eine bananenartige
Krimmung im Klemmabschnitt. Eine Sicherung des eingeschraubten Gewindeelements gegen
ein Ldsen geschieht durch eine Klemmung, die durch das Zusammenwirken des Gewindes in

dem versetzten Abschnitt mit dem Gewinde in dem nicht versetzten Abschnitt erzeugt wird.

Sowohl in dem Klemmabschnitt als auch in dem nicht versetzten Gewindeabschnitt wird das
Gewinde beim Einschrauben des Gewindeelements in eine passende Gewindebohrung in
radialer Richtung nach auflen gedriickt, sodass jede Gewindewindung mit beiden
Gewindeflanken an dem Gegengewinde anliegt, wenngleich nicht Uber einen vollstandigen

Umfang des Gewindeelements. Auf diese Weise erfolgt weder eine bleibende Verformung des
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Gewindes des Gewindeelements noch des Gegengewindes, mit dem das Gewindeelement
zusammenwirkt. Nach dem Herausschrauben des Gewindeelements kann daher sowohl die
Gewindebohrung, also beispielsweise die Mutter, als auch das Gewindeelement selbst

weiterverwendet werden.

Zur Herstellung einer Klemmwirkung kann es ausreichen, wenn in dem Klemmabschnitt nur
eine einzige vollstandige Gewindewindung vorhanden ist. Sinnvollerweise ist der
Klemmabschnitt aber so bemessen, dass es in ihm mehr als eine vollstandige Gewindewindung
gibt. Die Anzahl der Gewindegange in Klemmabschnitt liegt erfindungsgemaf’ dabei zwischen
eins und funf. Auch bei nur einem Gewindegang im Klemmabschnitt ist dabei ein angenahert
stufenartiger oder gekriimmter Verlauf der Mittelachse am Ubergang zum Klemmabschnitt
vorgesehen. Wenn beiderseits des Klemmabschnitts Gewindeabschnitte vorgesehen sind,

fluchten die Mittelachsen dieser Gewindeabschnitte aulRerhalb des Klemmabschnitts.

Ein solches Gewindeelement lasst sich mit geringem Aufwand herstellen, da ein normaler
Schraubenrohling verwendet werden kann, der beispielsweise in einem Walzverfahren

bearbeitet werden kann.

In dem Klemmabschnitt kann in Weiterbildung der Erfindung der Kerndurchmesser und/oder der
Aulendurchmesser des Gewindes des Gewindeelements die gleiche GréRRe aufweisen wie im

restlichen Teil des Gewindes, d.h. aulRerhalb des Klemmabschnitts.

In nochmaliger Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass innerhalb des
Klemmabschnitts der Flankenwinkel des Gewindes die gleiche Grofte aufweist wie in dem

restlichen Teil des Gewindes, d.h. aulRerhalb des Klemmabschnitts.

Um ein Gewindeelement leichter in eine Gewindebohrung einschrauben zu kdnnen, kann
erfindungsgemaf in Weiterbildung der Erfindung vorgesehen sein, dass der Klemmabschnitt
einen Abstand von dem vorderen Ende des Gewindeelements aufweist. Beim Einfadeln des
Gewindeelements in die Gewindebohrung kommt also zunachst ein Teil des Gewindeelements
in Eingriff, der fur sich allein keine Klemmung bewirkt. Erst dann, wenn das Gewindeelement
etwas eingeschraubt ist, gelangt der Klemmabschnitt in Eingriff mit dem Innengewinde, sodass
erst dann die Klemmung zu wirken beginnt. Die Mittelachse des Gewindeelements weist in
diesem Fall im Bereich des Klemmabschnitts einen abgesetzten Verlauf auf, wobei zu Beginn
und am Ende des Klemmabschnitts ein angenahert stufenartiger oder gekrimmter Verlauf der
Mittelachse vorgesehen ist und die Mittelachsen des Gewindeabschnitts aufierhalb des

Klemmabschnitts fluchten.
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Der Klemmabschnitt soll mindestens eine vollstandige Gewindewindung aufweisen.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass der seitliche
Parallelversatz des Klemmabschnitts klein gegenliber dem Nenndurchmesser des
Gewindeelements ist. Der Versatz soll zwischen 1% und 10% des Nenndurchmessers

betragen.

Da die Klemmung durch das Zusammenwirken des nicht versetzten Gewindes mit dem
versetzten Gewinde bewirkt wird, ist es sinnvoll, dass ein Klemmabschnitt beidseits von einem

nicht versetzten Gewindeabschnitt umgeben ist.

Bei langeren Gewindeelementen kann erfindungsgemafl’ in Weiterbildung der Erfindung

vorgesehen sein, dass das Gewindeelement mehrere Klemmabschnitte aufweist.

Es kann dabei vorgesehen sein, dass die Klemmabschnitte einen Abstand voneinander
aufweisen oder direkt ineinander Ubergehen, indem ein Abfall der Mittelachse eines ersten

Klemmabschnitts sofort in den Anstieg des folgenden zweiten Klemmabschnitts ibergeht.

Die Klemmabschnitte konnen zu einer Langsachse des Gewindeelements in der gleichen

Winkelposition angeordnet sein.

Es ist aber ebenfalls mdglich, die Klemmabschnitte in unterschiedlichen Winkelpositionen zur

Langsachse des Gewindeelements versetzt anzuordnen.

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorziige der Erfindung ergeben sich aus den Anspriichen
und der Zusammenfassung, deren beider Wortlaut durch Bezugnahme zum Inhalt der
Beschreibung gemacht wird, der folgenden Beschreibung bevorzugter Ausfihrungsformen der
Erfindung sowie anhand der Zeichnung. Einzelmerkmale der unterschiedlichen
Ausfuhrungsformen lassen sich dabei in beliebiger Weise kombinieren, ohne den Rahmen der

Erfindung zu Gberschreiten. Hierbei zeigen:

Figur 1 die Seitenansicht eines Gewindeelements in Form einer Gewindestange nach

der Erfindung;

Figur 2 die Seitenansicht des Gewindeelements der Figur 1 aus einer um 90° versetzten

Richtung;
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Figur 3 einen Schnitt durch eine Schraubverbindung zu Beginn der Verschraubung;
Figur 4 einen vergroferten Teilschnitt durch die Anordnung der Figur 3;
Figur 5 einen gegenlber Figur 3 vergroBerten Teilschnitt durch eine fertig gestellte
Schraubverbindung;
Figur 6 die Seitenansicht eines Gewindeelements gemall einer weiteren

Ausfuhrungsform der Erfindung und

Figur 7 eine Seitenansicht des Gewindeelements der Figur 6 aus einer demgegeniiber

um 90° versetzten Richtung.

Die Figuren 1 und 2 zeigen eine Gewindestange, die ein Gewindeelement bildet, jeweils in einer
Seitenansicht. Das Gewindeelement weist einen Schaft 1 auf, der eine Langsachse bildet. Uber
den Schaft 1 erstreckt sich ein Gewinde 3, im dargestellten Beispiel Uiber die gesamte Lange
des Schafts 1. Das Gewinde 3 weist einen Kerndurchmesser 4 und einen Aufdendurchmesser 5
auf. Der Kerndurchmesser 4 ist konstant, ebenso der Auf3endurchmesser 5. Das Gewinde weist
dariiber hinaus eine konstante Steigung 6 auf. Der Flankenwinkel der Gewindeflanken ist (iber

die gesamte Lange des Gewindes gleich grof3.

Etwa in der Mitte der Langserstreckung der Gewindestange ist ein Klemmabschnitt 7
ausgebildet, innerhalb dessen die Langsachse, der Auflendurchmesser und der
Kerndurchmesser des Gewindes parallel seitlich versetzt sind. In der Seitenansicht der Figur 1

ist dieser seitliche Versatz nach oben gerichtet.

In Langsrichtung sowohl vor als auch hinter dem Klemmabschnitt 7, in der Figur 1 also rechts
und links des Klemmabschnitts 7, sind Abschnitte 8 und 9 gebildet, in denen die urspriingliche
Ausbildung des Gewindes erhalten bleibt, in denen das Gewinde also gegenlber der

Langsachse nicht versetzt ist.

Die Lange des Klemmabschnitts 7, der im dargestellten Beispiel vier Gewindewindungen
aufweist, ist deutlich kleiner als die Lange der nicht versetzten Gewindeabschnitte 8, 9. Der

Klemmabschnitt weist vier Gewindegange auf.

Die Figur 2 zeigt die Gewindestange der Figur 1 aus einer um 90° versetzten Richtung. In

dieser Darstellung ist der Versatz des Klemmabschnitts 7 nicht erkennbar. Man kann also
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sehen, dass in dieser Ansicht die Gewindekanten des Gewindes 3 auch im Klemmabschnitt 7

fluchten.

Nimmt man an, dass das in Figur 1 und 2 rechte Ende des Gewindeelements das vordere Ende
ist, so weist der Klemmabschnitt 7 einen Abstand von diesem vorderen Ende auf. Das
Gewindeelement beginnt also mit einem nicht versetzten Gewindeabschnitt 8, der mindestens
zwei vollstandigen Gewindegange aufweist. Auf den Klemmabschnitt 7 folgt dann zum hinteren

Ende hin der nicht versetzte Gewindeabschnitt 9.

Nun zu Figur 3. Figur 3 zeigt einen Schnitt durch ein Werkstlick 10 mit einer durchgehenden
Gewindebohrung 11. Das Gewindeelement der Figur 1 ist mit seinem vorderen Ende 12 in die
Gewindebohrung eingeschraubt worden, wobei zunachst nur der nicht versetzte
Gewindeabschnitt 8 in das Innengewinde der Gewindebohrung 11 eingreift, der Klemmabschnitt

aber noch aufderhalb der Gewindebohrung 11 angeordnet ist.

Die vergrof3erte Darstellung der Figur 4 zeigt, dass zwischen dem Auflengewinde 3 des
Gewindeelements und dem Innengewinde 13 der Gewindebohrung 11 des Werkstiicks 10 ein
Spalt 14 vorhanden ist. Dieser Spalt 14 ist beabsichtigt und ermdglicht das Einschrauben des
Gewindeelements. Je nach Toleranzlage des Gewindeelements und der Gewindebohrung 11

ist dieser Spalt 14 grofer oder kleiner, es ist aber immer ein Spalt 14 vorhanden.

In einer solchen Anordnung besteht die Gefahr, dass eine Verschraubung sich aufgrund
aulerer Einflisse wieder 16st. Unmittelbar oberhalb der Oberseite des Werkstiicks 10 ist jetzt
noch der Klemmabschnitt 7 vorhanden, der bei weiterem Einschrauben des Gewindeelements
in die Gewindebohrung 11 des Werkstlicks 10 mit dieser Gewindebohrung in Eingriff gerat.
Diese Situation ist in der gegenlber Figur 3 vergroferten Darstellung der Figur 5 im Schnitt

dargestellt.

Die Darstellung der Figur 5 entspricht etwa der Darstellung der Figur 1, d.h. der Versatz des
Klemmabschnitts 7 gegenlber dem nichtversetzten Gewindeabschnitt 8 liegt in der
Schnittebene der Figur 5. Da der Klemmabschnitt 7 seitlich versetzt ist, werden die
Gewindewindungen des Klemmabschnitts 7 radial nach auf3en in die Windungen des
Innengewindes des Werkstlicks 10 gedrickt, wahrend unmittelbar anschliefend die
entsprechenden Gewindewindungen des nicht versetzten Gewindeabschnitts 8 in umgekehrter
Orientierung ebenfalls in die Gewindewindungen des Innengewindes 13 des Werkstlicks 10

gepresst werden. Der seitliche Versatz des Klemmabschnitts 7 ist aber so grof3, dass auch bei
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maximaler Groie des Spalts 14 noch eine Klemmung erzielt wird und bei minimaler Gréfe des

Spalts 14 ein Einschrauben des Gewindeelements noch maoglich ist.

Da die Steigung des Gewindes 3 des Gewindeelements konstant ist und mit der Steigung des
Innengewindes 13 der Gewindebohrung 11 Ubereinstimmt, liegen im Klemmbereich beide
Gewindeflanken der Gewindewindung des Gewindeelements an den gegeniberliegenden
Gewindeflanken des Innengewindes an. Dies gilt sowohl fiir das Gewinde im Klemmabschnitt 7,
dessen Begrenzungen in Fig. 5 mit gestrichelten Linien markiert sind, als auch fir das Gewinde
in den nicht versetzten Gewindeabschnitten 8 und 9. Die Klemmung tritt dabei in den nicht
versetzten Gewindeabschnitten 8, 9 vor allem angrenzend an den Klemmabschnitt 7 auf. Mit

zunehmender Entfernung vom Klemmabschnitt 7 verringert sich die Klemmwirkung.

In der dargestellten Ausflihrungsform wird eine Gewindestange mit einem Uber die gesamte
Lange der Gewindestange durchgehenden Gewinde dargestellt und beschrieben. Die Erfindung
ist natiirlich auch bei anderen Arten von Gewindeelementen anwendbar, also bei Schrauben mit
einem Schraubenkopf, und auch bei unterschiedlichen Arten von Gewinden und

Flankenwinkeln.

Figur 6 zeigt ein erfindungsgemalles Gewindeelement 20 gemall einer weiteren
Ausfuhrungsform der Erfindung in einer Seitenansicht. Das Gewindeelement 20 weist einen
Schaft 21 auf, der ein freies Ende 22 und ein mit einem nicht dargestellten Schraubenkopf oder
dergleichen versehenes zweites Ende 23 aufweist. Das Gewindeelement 20 kann aber
beispielsweise auch als Gewindestange, als kopflose Schraube oder dergleichen ausgebildet

sein.

Der Schaft 21 ist mit einem AufRengewinde versehen. Eine Mittelachse des Gewindes und des
Schafts 21 ist mit 24 bezeichnet. Das Gewindeelement 20 weist einen Klemmabschnitt 25 auf,
in dem die Mittelachse 24 gegenuber dem Verlauf der Mittelachse 24 aufierhalb des
Klemmabschnitts 25 senkrecht zur Mittelachse 24 versetzt ist. Auf der Mittelachse 24 sind
Ziffern von 1 bis 5 eingetragen. Die Ziffer 1 bezeichnet einen Abschnitt, in dem die
Mittellangsachse in einer sogenannten Nulllage verlauft. In gleicher Weise verlauft die
Mittellangsachse in dem mit der Ziffer 5 bezeichneten Abschnitt fluchtend zu dem mit der Ziffer
1 bezeichneten Abschnitt und damit ebenfalls in der Nulllage. In den Abschnitten 2, 3 und 4, die
den Klemmabschnitt 25 bilden, ist die Mittelldangsachse 24 hingegen aus der Nulllage heraus
versetzt. Im Abschnitt 2 steigt die Mittellangsachse an. Im Abschnitt 3 verlauft die
Mittellangsachse 24 dann wieder parallel zu den Abschnitten 1 und 5, ist aber senkrecht zu den

Abschnitten 1 und 5 aus der Nulllage heraus versetzt. Im Abschnitt 4 fallt die Mittellangsachse 4
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wieder in Richtung auf die Nulllage ab. Die Abschnitte 26 und 30 kdnnen auch als gerade
Bereiche des Schafts 21 bezeichnet werden. Der Abschnitt 27 bildet eine Ubergangsschrige
des Klemmbereichs 25. Der Abschnitt 28 bildet einen parallel versetzten Abschnitt des
Klemmbereichs 25 und der Abschnitt 29 bildet dann wieder einen Ubergang auf den geraden
Schaftbereich 30.

Im Ubrigen ist die Funktion und Ausbildung des Gewindeelements 20 aber identisch zur
Ausbildung und Funktion des Gewindeelements, das anhand der Figuren 1 bis 5 erlautert
wurde. Infolgedessen wird die weitere Ausbildung des Gewindeelements 20 auch nicht erneut

erlautert.

Figur 7 zeigt das Gewindeelement 20 in einer Seitenansicht aus einer gegeniiber der Figur 6
um 90° versetzten Richtung. In dieser Darstellung ist der Versatz des Klemmabschnitts 25 nicht
erkennbar. Man sieht also, dass in dieser Ansicht die Gewindekanten des Gewindes auf dem
Schaft 21 fluchten und dass die Mittelldangsachse 24 in dieser Ansicht einen (ber die gesamte

Lange des Schafts 21 geradlinigen Verlauf aufweist.
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Patentanspriiche

Gewindeelement, mit

einem eine Langsachse aufweisenden Schaft (1),

einem sich Uber mindestens einen Teil des Schafts (1) erstreckenden Gewinde (3)
konstanter Steigung (6), gekennzeichnet durch

mindestens einem Klemmabschnitt (7) innerhalb des mit dem Gewinde (3) versehenen
Teils des Schafts (1),

wobei in dem Klemmabschnitt (7) der Schaft (1) mit dem Gewinde (3) gegenliber dem
restlichen Schaft (1) wenigstens abschnittsweise senkrecht zur Langsachse versetzt ist
und

wobei der Klemmabschnitt (7) mindestens eine vollstandige Gewindewindung mit der

konstanten Steigung (6) aufweist.

Gewindeelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in dem
Klemmabschnitt (7) der Kerndurchmesser (4) und der Auftendurchmesser (5) des
Gewindes (3) die gleiche Grolle aufweisen wie im restlichen Teil des Gewindes (3)

auflerhalb des Klemmabschnitts (7).

Gewindeelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass in dem
Klemmabschnitt (7) der Flankenwinkel des Gewindes (3) die gleiche Grole aufweist wie

in dem restlichen Teil des Gewindes (3).

Gewindeelement nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Klemmabschnitt (7) einen solchen Abstand von dem vorderen Ende des
Gewindeelements aufweist, dass zwischen dem vorderen Ende des Gewindeelements
und dem Klemmabschnitt (7) ein Gewindeabschnitt (8) mit einem nicht versetzten

Gewinde (3) vorhanden ist.

Gewindeelement nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lange des Klemmabschnitts (7) klein gegeniber der Lange des

Gewindeelements ist.

Gewindeelement nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der seitliche Versatz des Klemmabschnitts (7) klein gegeniber dem

Nenndurchmesser des Gewindeelements ist.
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Gewindeelement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch

mehrere Klemmabschnitte (7).

Gewindeelement nach Anspruch 7, bei dem die Klemmabschnitte (7) in der gleichen
Winkelposition zur Langsachse aber in Richtung der Langsachse des Schafts (1)

beabstandet voneinander angeordnet sind.

Gewindeelement nach Anspruch 7, bei dem die Klemmabschnitte (7) in
unterschiedlichen Winkelpositionen zur Langsachse und in Richtung der Langsachse

des Schafts (1) voneinander beabstandet angeordnet sind.
Gewindeelement nach einem der vorhergehenden Abschnitte, bei dem in Langsrichtung

des Gewindeelement vor und hinter dem Klemmabschnitt (7) ein Gewindeabschnitt (8,

9) mit nicht versetztem Gewinde ausgebildet ist.
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