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Spoiwo otulne do wytwarzania calkowicie austenitycznych spoin
o duzej wytrzymalosci
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Wynalazek dotyczy otulonegs spoiwa spawalni-
czego ze stali chromoniklowej, zawierajgcej doda-
tek molibdenu, kobaltu, azotu oraz niobku tantalu.

Przy stosowaniu spoiwa ze stali chromoniklowej
z wymienionymi wyzej, znanymi dodatkami, czesto
okazuje sie, ze w spoinie, a przede wszystkim na
granicy ziaren, powstaja pekniecia hakowate oraz
mikropekniecia, skutkiem czego spoina ma zle
wlasciwo$ci mechaniczne, a zwlaszcza niedosta-
teczng sprezysto§¢ wzdluzng.

Obecnie stwierdzono, Ze mozna unikngé wyste-
powania peknieé hakowatych i mikropeknigé w spo-
inach, jezeli za pomocg odpowiedniego §rodka od-
tleniajgcego zapobiega sie powstawaniu podczas
spawania substancji zawierajgcych tlen, a zwlasz-
cza powstawaniu tych substancji na granicy zia-
ren spoiwa. Liczne badania wykazaly, Ze najlep-
szy skutek osigga sie przy tym, jezeli na tlenki
znajdujgce sie lub wytwarzajgce sie podczas spa-
wania, dziala sie weglem.

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze dla unikniecia
powstawania wspomnianych peknieé konieczna
jest obecno§é wegla w otulinie spoiwa. Wysoka
zawarto§é wegla w rdzeniu spoiwa nie daje do-

brych wynikéw, gdyz jak wykazaly prdéby, nawe- }

glanie spoiny z rdzenia albo nie nastepuje w ogble,
lub tylko w niewielkim stopniu, co nie daje dosta-
tecznego zabezpieczenia przed tworzeniem sie pek-
nieé.
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Zgodnie z Wynalazkiem, do wytwarzahia éafRo-
wicie austenitycznych spoin spawanych o duzej
wytrzymaloSci stosuje sie otulone spoiwo, ktérego
rdzefi zawiera najwyzej 0,1% C, 0,3—0,8% Si, 1—
2% Mn, 16—18% Cr, 12—14% Ni, a niekiedy réw-
niez i 1—2,5% Mo, 5—6% Co, do 1,29/c TaNb oraz
do 0,3% N, przy czym ostatnie cztery' pierwiastki
moga wystepowaé tu pojedynczo lub réwnoczesnie,
podczas gdy reszte stanowi Zelazo i nie dajace sie
unikngé zanieczyszczenia, za§ otulina zawiera w
stosunku wagowym 0,05—1,0° wegla wolnego, lub
w postaci weglika. Przy tej zawarto$ci wegla w
otulinie spoiwa nastepuje wlaSciwe naweglanie

' spoiny, prowadzace do nalezytego _{abezpieczenia

przed powstawaniem w niej peknieé hakowatych
i mikropeknieé.

Szczegblnie dobre wyniki osigga sie zgodnie
z wynalazkiem przy stosowaniu otuliny spoiwa
zawierajacej 0,11—0,18% wegla, gdyz uzyskuje
sie wtedy znaczng poprawe sprezystosci wzdluznej,
ktéra moze wynosié 30% i nawet wiecej. Wedlug
jednej z wyréznionych postaci wykonania przed-
miotu wynalazku otulina spoiwa zawiera jako no-
$nik wegla 1—16% zelazostopu o duzej zawartosci
wegla. Jezeli w spoinie ma byé utrzymana okreslo-
na granica gérna skladnikéw stopowy&h zelazosto-
pu, wéwczas nalezy w znany sposéb uwzglednié
przy skladzie rdzenia réwniez i te ilo§é skladnikéw
stopowych, np. chromu lub manganu, ktére prze-
chodzg do spoiny z otuliny spoiwa. Jako skladnik
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otuliny korzystnie jest stosowaé 2—8%, zelazoman-
ganu, zawierajacego 1—10%, a lepiej okoto 5—8%
wegla. Réwniez bardzo dobre wyniki osigga sie
przez stosowanie otuliny, zawierajgcej 1—16%,
a najlepiej 2—8% zelazochromu o duzej zawarto$-
ci wegla, wynoszacej 1—10%.

Szczegblnie dobre zabezpieczenie przed powsta-
waniem peknieé hakowatych i mikropeknieé spoi-
ny osigga sie przez stosowanie otuliny, zawieraja-
cej silnie naweglony Zzelazoniobotantal. Dobre wy-
niki daje takze dodatek weglika zelaza do otuliny,
jak réwniez dodatek grafitu w ilo§ci 0,06—1%.

We wszystkich opisanych rozwigzaniach wedlug
wynalazku mozna stosowaé dowolne, znane rodza-
je otulin spoiwa, jak np. otuliny wapiennozasado-
we i otuliny kwadne, rutylowe.

Przedmiot wynalazku jest blizej opisany w po-
nizszych przyktadach. )

Przyktad 1. Do spawania stosowano spoiwo
otulone, ktérego rdzeh zawieral 0,07% C, 0,06% Si,
1% Mn, 16% Cr, 13% Ni, a reszte stanowilo zZela-
zo i nie dajace sie unikngé zanieczyszczenia, za$
otulina zawierala oprécz 30,0% CaCo; 50% CaF,
réwniez i 16% zelazomanganu, zawierajgcego 1%
C, wzglednie 3% zelazomanganu zawierajacego 6%
C. Otrzymano spoine o zawartosci 0,13% C, pod-
czas gdy poréwnawcze spawanie przy uzyciu spoi-
wa, ktérego otulina nie zawierala silnie naweglo-
nego zelazomanganu, dalo spoinge o zawarto§c1
0,07% C

Przyktad 2 Stosujac spoiwo o skladzie po-
danym w przykladzie 1, lecz zastepujac w otuli-
nie Zelazomangan przez 2% Fe—Cr wzglednie Fe—
Ta—Nb, zawierajgce 10% wegla, otrzymano wzrost
zawartosci wegla w spoinie o 0,06%. Podobny
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wzrost uzyskano, gdy w tych samych warunkach
zastosowano kwasng otuling rutylowa.
Przykltad 3. Stosujac spoiwo o kwasnej otu-
linie rutylowej, zawierajgcej 1% grafitu, otrzyma-
no wzrost zawarto$ci wegla w spoinie o 0,06%.

Zastrzezenia patentowe

1. Spoiwo otulone do wytwarzania calkowicie
austenitycznych spoin spawanych o duzej wy-
trzymato$ci, znamienne tym, ze sklada sie z
rdzenia, zawierajgcego najwyzej 0,1% C, 0,3—
0,8% Si, 1—2% Mn, 16—18% Cr, 12—14%, Mo,
5—6% Co, do 1,2°/0 TaNb i do 0,3% N, podczas
gdy reszte stanowi zelazo i nie dajgce sie uni-
kna¢ zanieczyszczenia, jak réwniez z otuliny,
ktéra zawiera w stosunku wagowym 0,05—1,0%
wegla wolnego lub w postaci weglika.

2. Spoiwo wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
jego otulina zawiera jako nosnik wegla 1—16%
silnie naweglonego Zelazostopu.

3. Spoiwo wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne tym,
ze jego otulina zawiera 2—8% zelazomanganu
o zawarto§ci 1—10%, a korzystnie okoto 5—8%
wegla.

4. Spoiwo wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne tym,
Ze jego otulina zawiera 1—16%, korzystnie 2—
8% zelazochromu o duzej zawartofci wegla,
zwlaszeza wynoszgcej 1—10%,

5. Spoiwo wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne tym,
Zze jego otulina zawiera zelazoniobotantal o du-
" zej zawartoSci wegla.

6. Spoiwo wedlug zastrz. 1, znamienne tym, :ze
jego otulina zawiera weglik zelaza.

7. Spoiwo wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
jego otulina zawiera 0,056—1% grafitu,
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