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Gasverarbeitungsvorrichtung fiir Lackierwerkstatt.

@ Das vorliegende Gebrauchsmuster offenbart eine
Gasverarbeitungsvorrichtung fiir eine Lackierwerkstatt,
umfassend einen Behandlungskasten, wobei im Inneren
des Behandlungskastens eine Filtereinrichtung und eine
Reinigungseinrichtung angeordnet sind, wobei der
Oberteil des Behandlungskastens mit einer Saugpumpe
versehen ist, wobei iber dem Behandlungskasten ein
Ansaugtrichter vorgesehen ist, wobei der Ansaugtrichter
iber ein Saugrohr mit der Saugpumpe verbunden ist,
wobei an einer AuBenwand des Behandlungskastens
symmetrisch ein Abgastrichter angeordnet ist, wobei der
Abgastrichter durch ein Abgasrohr mit der
Reinigungseinrichtung verbunden ist. Bei dem
vorliegenden Gebrauchsmuster wird das gereinigte
behandelte unschédliche Gas durch das Abgasrohr und
den Abgastrichter vom Boden abgefiihrt, die schadlichen
Gase in der Luft werden nach oben verdrdngt und dann zur
Reinigung durch den Ansaugtrichter angesaugt, wodurch
der Nutzungsgrad der Einrichtung verbessert wird, wobei
der Ansaugtrichter durch das erste Zahnrad, den
Luftzylinder und die Zahnstange verschoben wird, so dass
der Ansaugtrichter schidliche Gase im gréRten Bereich
aufnehmen und die Arbeitseffizienz verbessert werden
kann.




Beschreibung

Gasverarbeitungsvorrichtung fiir Lackierwerkstatt

TECHNISCHES GEBIET

Das vorliegende Gebrauchsmuster betrifft das technische Gebiet der Gasbehandlung, und

msbesondere eine Gasverarbeitungsvorrichtung fiir Lackierwerkstatt.

STAND DER TECHNIK

Der Lack besteht im Allgemeinen aus vier Teilen, unter anderem aus filmbildendem
Substanz, Fiillstoff, Losungsmittel, Hilfsmittel und dergleichen, wobei das Losungsmittel,
das Hilfsmittel und dergleichen flichtige und schadliche Substanzen sind, und wihrend der
Verwendung werden giftige schadliche Gase erzeugt, was einen groBlen Schaden fiir
Menschen und die Umwelt darstellt, wobet diese giftige schadliche Gase in der Werkstatt
in einem diffusen Zustand sind, wodurch die Gesundheit der Arbeiter in der Werkstatt so
stark beeintrachtigt wird, dass die Arbeiter in der Werkstatt den beruflichen Krankheiten
unterliegen. Ferner kann die direkte Emission dieser giftigen schiadlichen Gase in die

Atmosphare auch zu einer Umweltverschmutzung fiihren.

Aufgrund des groflen Raums in der Werkstatt werden diese giftigen schiadlichen Gase nicht
so leicht gesammelt, so dass der Verwendungseffekt vieler vorhandenen Vorrichtungen,
die diese giftigen schadlichen Gase zur Schadensverringerung verarbeiten, in der Werkstatt

nicht gut ist.

INHALT DES VORLIEGENDEN GEBRAUCHSMUSTERS

Es ist eine Aufgabe des vorliegenden Gebrauchsmusters, eine Gasverarbeitungsvorrichtung
fur Lackierwerkstatt bereitzustellen, um die oben genannten Probleme im Stand der

Technik zu losen.

Um das oben genannte technische Problem zu Ilosen, stellt das vorliegende
Gebrauchsmuster die folgenden technischen Losungen bereit:eine

Gasverarbeitungsvorrichtung fiir Lackierwerkstatt, umfassend einen Behandlungskasten,
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wobei im Inneren des Behandlungskastens eine Filtereinrichtung und eine
Reinigungseinrichtung angeordnet sind, wobei die Filtereinrichtung und die
Reinigungseinrichtung durch das Beliftungsrohr in Verbindung stehen, wobei der Oberteil
des Behandlungskastens mit einer Saugpumpe versehen ist, wobei die Saugpumpe und das
Beluftungsrohr in Verbindung stehen, wobei iiber dem Behandlungskasten ein beweglich
verbundener Ansaugtrichter vorgesehen ist, wobei der Ansaugtrichter iber ein Saugrohr
mit der Saugpumpe verbunden ist, wobei ein Abgastrichter symmetrisch zu beiden Seiten
des Bodens der AuBlenwand des Behandlungskastens angeordnet ist, wobei der
Abgastrichter durch ein Abgasrohr mit der Reinigungseinrichtung verbunden ist, wobei ein
erstes Zahnrad symmetrisch zu beiden Seiten des Bodens der Aufenwand des
Ansaugtrichters angeordnet ist, wobei der Oberteil des Behandlungskastens mit einem
Luftzylinder versehen ist, wobei der Oberteil des Luftzylinders mit einer Zahnstange
versehen ist, die mit dem ersten Zahnrad kdmmt, wobei eine Stiitzsiule am Boden des
Behandlungskastens vorgesehen ist, wobei der Boden der Stitzsiule mit einer drehbar
verbundenen Stiitzplatte versehen ist, wobei auf der AuBBenwand der Stiitzsiule ein zweites
Zahnrad aufgesetzt ist, wobei ein Servomotor am Oberteil der Stiitzplatte vorgesehen ist,
wobei ein drittes Zahnrad, das mit dem zweiten Zahnrad kimmt, auf der Aulenwand der

Abtriebswelle des Servomotors aufgesetzt ist.

Hinzu kommt, dass der Ansaugtrichter uber eine Verbindungssiule fest mit dem
Behandlungskasten verbunden ist, wobei die Verbindungssidule mit dem Ansaugtrichter

drehbar verbunden ist, wodurch ein normaler Betrieb des Ansaugtrichters gewihrleistet ist.

Hinzu kommt, dass das Saugrohr ein teleskopisches Schlauch ist, um sicherzustellen, dass

das Saugrohr bewegt werden kann.

Hinzu kommt, dass am Boden der Stiitzplatte mehrere Kardanrader vorgesehen sind, wobei
eine Seite des Oberteils der Stutzplatte mit einem Griff versehen ist, wobei der Griff
verwendet wird, um die Vorrichtung durch das Kardanrad an den gewiinschten Ort zu

bewegen, was ein bequemes und schnelles Bewegen der Vorrichtung ermoglicht.

Hinzu kommt, dass eine Stutzstrebe am Boden des Behandlungskastens vorgesehen ist,
wobet der Oberteil der Stiitzplatte mit einer ringférmigen Gleitnut versehen ist, die an die
Stutzstrebe angepasst ist, wobei, wenn der Behandlungskasten gedreht wird, die

Stutzstrebe zum Gleiten in der ringférmigen Gleitnut angetrieben wird, um den
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Behandlungskasten zu stiitzen, wodurch die Stabilitit bei der Bewegung des

Behandlungskastens erhoht wird.

Hinzu kommt, dass der Servomotor iiber einen Verbindungsrahmen fest mit der Stiitzplatte

verbunden ist, so dass ein normaler Betrieb des Servomotors gewihrleistet ist.

Hinzu kommt, dass die Stutzsdule drehbar mit der Stiitzplatte durch ein Wellenlager
verbunden ist, um sicherzustellen, dass die Stiitzplatte nicht die Drehung der Stiitzsaule

beeintrachtigt.

Hinzu kommt, dass die Innenwinde des Ansaugtrichters und des Abgastrichters jeweils
abgestimmt mit einem Filtersieb versehen sind, um zu verhindern, dass Staub in der Luft in

den Ansaugtrichter oder den Abgastrichter eindringt, und um ein Verstopfen zu vermeiden.

Hinzu kommt, dass die Filtereinrichtung eine erste Filterschicht, eine zweite Filterschicht,
eine dritte Filterschicht und eine vierte Filterschicht umfasst, wobei die erste Filterschicht
eine saure Schicht ist,die zweite Filterschicht eine neutrale Schicht ist,die dritte
Filterschicht eine Adsorptionsschicht ist,die vierte Filterschicht eine Zersetzungsschicht ist,
so dass eine mehrschichtige Behandlung von Gasen mit hoher Effizienz und hoher

Geschwindigkeit ermoglicht ist, so dass schidliche Gas vollstandig behandelt wird.

Hinzu kommt, dass die Reinigungseinrichtung ein Gasreinigungsfiltersieb umfasst und das

Gas emneut reinigt, um sicherzustellen, dass das Gas vollstiandig gereinigt ist.
Vorteilhafte Wirkungen:

1. Bei dem vorliegenden Gebrauchsmuster sind die Saugpumpe, der Ansaugtrichter, das
Saugrohr, das Abgasrohr, der Abgastrichter, ein erstes Zahnrad, ein Luftzylinder und eine
Zahnstange vorgesehen, um schadliche Gase in der Werkstatt effizient zu absorbieren und
zu behandeln, wobei das gereinigte behandelte unschadliche Gas durch das Abgasrohr und
den Abgastrichter vom Boden abgefihrt wird,die schédlichen Gase in der Luft werden
nach oben verdringt und dann zur Reinigung durch den Ansaugtrichter angesaugt,
wodurch der Nutzungsgrad der Einrichtung verbessert wird, wobei der Ansaugtrichter
durch das erste Zahnrad, den Luftzylinder und die Zahnstange verschoben wird, so dass
der Ansaugtrichter schadliche Gase im grofiten Bereich aufnehmen und die

Arbeitseffizienz verbessert werden kann.

LU102596




4

2. In dem vorliegenden Gebrauchsmuster sind die Stiitzplatte, die Stiitzsiule, das zweite
Zahnrad, der Servomotor und das dritte Zahnrad vorgesehen, um schidliche Gase in einem
breiten Bereich effizient aufzunehmen und die Arbeitseffizienz zu verbessern, wobei der
Abgastrichter durch das zweite Zahnrad, den Servomotor und das dritte Zahnrad in
Drehung versetzt wird, so dass sich der Abgastrichter dreht und die Entliftung erfolgt, um
die Geschwindigkeit zu erhéhen, mit der diese schadliche Gase nach oben verdringt

werden, wodurch die vom Arbeiter absorbierten schidlichen Gase reduziert werden.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

Figur 1 ist eine Vorderschnittansicht des vorliegenden Gebrauchsmusters in der

Gesamtheit;
Figur 2 ist eine Seitenansicht des vorliegenden Gebrauchsmusters in der Gesamtheit;

Figur 3 ist eine vergrofBerte schematische Darstellung bei dem A in Figur 1 des

vorliegenden Gebrauchsmusters;

Figur 4 ist eine vergroflerte schematische Darstellung bei dem B in Figur 1 des

vorliegenden Gebrauchsmusters;

Bezugszeichenliste

1 Behandlungskasten

2 Filtereinrichtung

3 Reinigungseinrichtung
4 Beliftungsrohr

5 Saugpumpe

6 Ansaugtrichter

7 Saugrohr

8 Abgastrichter

9 Abgasrohr

10 Erstes Zahnrad
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11 Luftzylinder

12 Zahnstange

13 Stitzsaule

14 Stitzplatte

15 zweites Zahnrad
16 Servomotor

17 drittes Zahnrad
18 Verbindungssiule
19 Kardanrad

20 Gnff
21Stutzstrebe

22 ringformige Gleitnut

23 Verbindungsrahmen

AUSFUHRLICHE BESCHREIBUNG

Unter Bezugnahme auf Figuren 1 bis 3 stellt das vorliegende Gebrauchsmuster eine
folgende technische Losung bereit:eine Gasverarbeitungsvorrichtung fur Lackierwerkstatt,
umfassend einen Behandlungskasten 1, wobei im Inneren des Behandlungskastens 1 eine
Filtereinnnchtung 2 und eine Reinigungseinrichtung 3 angeordnet sind, wobei die
Filtereinrichtung 2 und die Reinigungseinrichtung 3 durch das Beliftungsrohr 4 in
Verbindung stehen, wobei der Oberteil des Behandlungskastens 1 mit einer Saugpumpe S
versehen ist, wobeil die Saugpumpe 5 und das Beliiftungsrohr 4 in Verbindung stehen,
wobeil uber dem Behandlungskasten 1 ein beweglich verbundener Ansaugtrichter 6
vorgesehen ist, wobei der Ansaugtrichter 6 tiber ein Saugrohr 7 mit der Saugpumpe 5
verbunden ist, wobei ein Abgastrichter 8 symmetrisch zu beiden Seiten des Bodens der
AuBlenwand des Behandlungskastens 1 angeordnet ist, wobei der Abgastrichter 8 durch ein
Abgasrohr 9 mit der Reinigungseinrichtung 3 verbunden ist, wobeli ein erstes Zahnrad 10

symmetrisch zu beiden Seiten des Bodens der AufBlenwand des Ansaugtrichters 6
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angeordnet ist, wobei der Oberteil des Behandlungskastens 1 mit einem Luftzylinder 11
versehen ist, wobei der Oberteil des Luftzylinders 11 mit einer Zahnstange 12 versehen ist,

die mit dem ersten Zahnrad 10 in Eingriff steht.

Der Ansaugtrichter 6 ist iiber eine Verbindungssiule 18 fest mit dem Behandlungskasten 1
verbunden, wobei die Verbindungsséule 18 mit dem Ansaugtrichter 6 drehbar verbunden

ist, so dass ein normaler Betrieb des Ansaugtrichters 6 gewihrleistet ist.

Das Saugrohr 7 ist ein teleskopischerSchlauch, um sicherzustellen, dass das Saugrohr 7

bewegt werden kann.

Die Innenwiinde des Ansaugtrichters 6 und des Abgastrichters 8 sind jeweils abgestimmt
mit einem Filtersiecb versehen, um zu verhindern, dass Staub in der Luft in den

Ansaugtrichter 6 oder den Abgastrichter 8 eindringt, und um ein Verstopfen zu vermeiden.

Die Filtereinrichtung 2 umfasst eine erste Filterschicht, eine zweite Filterschicht, eine
dritte Filterschicht und eine vierte Filterschicht, wobei die erste Filterschicht eine saure
Schicht ist,die zweite Filterschicht eine neutrale Schicht ist,die dritte Filterschicht eine
Adsorptionsschicht ist,die vierte Filterschicht eine Zersetzungsschicht ist, so dass eine
mehrschichtige Behandlung von Gasen mit hoher Effizienz und hoher Geschwindigkeit

ermoglicht ist, so dass schadliche Gas vollstindig behandelt wird.

Die Reinigungseinrichtung 3 umfasst ein Gasreinigungsfiltersieb und reinigt das Gas

erneut, um sicherzustellen, dass das Gas vollsténdig gereinigt ist.

Fine konkrete Ausfithrungsform:bet Gebrauch wird die Saugpumpe 5 eingeschaltet, um
schadliches Gas, das in der Luft diffus ist, in den Ansaugtrichter 6 anzusaugen, wobei das
schadliche Gas durch den Ansaugtrichter 6 in das Saugrohr 7 und schliellich in das
Beliiftungsrohr 4 gelangt, wobei das schadliche Gas durch das Beliftungsrohr 4 in die
Filtereinrichtung 2 gelangt und eine erste Behandlung an dem schidlichen Gas
durchgefiihrt wird,das Gas, nachdem es durch die Filtereinrichtung 2 behandelt wurde,
wird wieder in die Reinigungseinrichtung 3 gefihrt, und das Gas wird einer zweiten
Behandlung unterzogen, um zu gewihrleisten, dass das gesamte schédliche Gas gereinigt
behandelt wird,das zweifach behandelte Gas wird iber das Abgasrohr 9 in den
Abgastrichter 8 abgefiihrt,das behandelte Gas wird anschlieBend durch den Abgastrichter 8
von unten nach oben abgefiihrt,das zu behandelnden gifte Gas in der Luft wird nach oben

verdrangt, wodurch das von den Arbeitern eingeatmete schadlichen Gas verringert wird,der

LU102596




7

Luftzylinder 11 wird aktiviert, und der Luftzylinder 11 treibt die Zahnstange 12 an, um
eine wiederholte Bewegung auszufithren,die Zahnstange 12 treibt das kimmende erste
Zahnrad 10 zum Drehen an,das erste Zahnrad 10 treibt den Ansaugtrichter 6 zum Drehen
an, so dass der Ansaugtrichter 6 das schadlich Gas im grofleren Bereich aufnehmen kann
und die Arbeitseffizienz verbessert werden kann, wobei der Bereich der Adsorption von
schadlichen Gasen durch die kombinierte Verwendung des Ansaugtrichters 6 und des
Abgastrichters 8 vergrofiert wird, so dass schadliche Gase in der Werkstatt effektiv

absorbiert und behandelt werden.

Unter Bezugnahme auf Figuren 1 bis 2 und 4 stellt das vorliegende Gebrauchsmuster eine
folgende technische Losung bereit:Die Gasverarbeitungsvorrichtung fiir Lackierwerkstatt
umfasst ferner eine Stitzsdule 13, die an einem Boden eines Behandlungskastens 1
vorgesehen ist, wobei der Boden der Stutzsiule 13 mit einer drehbar verbundenen
Stiitzplatte 14 versehen ist, wobei auf der AuBenwand der Stitzsdule 13 ein zweites
Zahnrad 15 aufgesetzt ist, wobei ein Servomotor 16 am Oberteil der Stutzplatte 14
vorgesehen ist, wobei ein drittes Zahnrad 17, das mit dem zweiten Zahnrad 15 kdmmt, auf

der AuBenwand der Abtriebswelle des Servomotors 16 aufgesetzt ist.

Am Boden der Stiitzplatte 14 sind mehrere Kardanrader 19 vorgesehen, wobei ein Griff 20
an einer Seite des Oberteils der Stiitzplatte 14 vorgesehen ist,ein Griff 20 wird verwendet,
um die Vorrichtung iiber das Kardanrad 19 an die gewiinschte Stelle zu bewegen, um eine

bequeme und schnelle Bewegung der Vorrichtung zu ermoglichen.

Eine Stiitzstrebe 21 ist am Boden des Behandlungskastens 1 vorgesehen, wobei der
Oberteil der Stiitzplatte 14 mit einer ringformigen Gleitnut 22 versehen ist, die an die
Stiitzstrebe 21 angepasst ist,beim Drehen des Behandlungskastens 1 wird die Stiitzstrebe
21 zum Gleiten in der ringformigen Gleitnut 22 angetrieben,der Behandlungskasten 1 wird

abgestiitzt und die Stabilitit bei der Bewegung des Behandlungskastens 1 wird erhoht.

Der Servomotor 16 ist iber den Verbindungsrahmen 23 fest mit der Stiitzplatte 14

verbunden und so eine normale Funktion des Servomotors 16 wird gewihrleistet.

Die Stiitzsdule 13 ist drehbar mit der Stiitzplatte 14 durch ein Wellenlager verbunden, um
sicherzustellen, dass die Stiitzplatte 14 nicht die Drehung der Stutzsaule 13 beeintréchtigt.

Fine konkrete Ausfithrungsform:bei Gebrauch wird der Servomotor 16 eingeschaltet,

wodurch der Servomotor 16 das dritte Zahnrad 17 in Drehung versetzt, wobei das dritte
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Zahnrad 17 das zweite kimmende Zahnrad 15 zur Drehung antreibt, wobei das zweite
Zahnrad 15 die Statzsdule 13 zur Drehung antreibt,die Stutzsdule 13 treibt den
Behandlungskasten 1 zur Drehung an,der Behandlungskasten 1 treibt den Abgastrichter 8
zur Drehung an, um den Behandlungskasten 8 zu drehen und zu entliften, wodurch die
Geschwindigkeit erhoht wird, mit der das schadliche Gas nach oben verdriangt wird, und

das durch den Arbeiter absorbierten schidliche Gas verringert wird.
Das Funktionsprinzip des vorliegenden Gebrauchsmusters ist wie folgt:

Bezugnehmend auf die beigefiigten Figuren 1 bis 3 der Beschreibung sind bei dem
vorliegenden Gebrauchsmuster die Saugpumpe 5, der Ansaugtrichter 6, das Saugrohr 7,
das Abgasrohr 9, der Abgastrichter 8, ein erstes Zahnrad 10, der Luftzylinder 11 und die
Zahnstange 12 vorgesehen, um schédliche Gase in der Werkstatt effizient zu absorbieren
und zu behandeln, wobei das gereinigte behandelte unschadliche Gas durch das Abgasrohr
9 und den Abgastrichter 8 vom Boden abgefiihrt wird,die schadlichen Gase in der Luft
werden nach oben verdringt und dann zur Reinigung durch den Ansaugtrichter 6
angesaugt, wodurch der Nutzungsgrad der Einrichtung verbessert wird, wobei der
Ansaugtrichter 6 durch das erste Zahnrad 10, den Luftzylinder 11 und die Zahnstange 12
verschoben wird, so dass der Ansaugtrichter 6 schidliche Gase im grofiten Bereich

aufnehmen und die Arbeitseffizienz verbessert werden kann.

Mit Bezug auf die beigefiigten Figuren 1 bis 2 und 4 der Beschreibung werden femer in
dem vorliegenden Gebrauchsmuster sind die Stitzplatte 14, die Stiitzsiule 13, das zweite
Zahnrad 15, der Servomotor 16 und das dritte Zahnrad 17 vorgesehen, um schadliche Gase
in einem breiten Bereich effizient aufzunehmen und die Arbeitseffizienz zu verbessern,
wobei der Abgastrichter 8 durch das zweite Zahnrad 15, den Servomotor 16 und das dritte
Zahnrad 17 in Drehung versetzt wird, so dass sich der Abgastrichter 8 dreht und die
Entliiftung erfolgt, um die Geschwindigkeit zu erhohen, mit der diese schadliche Gase
nach oben verdringt werden, wodurch die vom Arbeiter absorbierten schiadlichen Gase

reduziert werden.
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Patentanspriiche

1.Gasverarbeitungsvorrichtung fiir Lackierwerkstatt, umfassend einen Behandlungskasten
(1), dadurch gekennzeichnet, dass im Inneren des Behandlungskastens (1) eine
Filtereinrichtung (2) und eine Reinigungseinrichtung (3) angeordnet sind, wobei die
Filtereinrichtung (2) und die Reinigungseinrichtung (3) durch ein Beliiftungsrohr (4) in
Verbindung stehen, wobei der Oberteil des Behandlungskastens (1) mit einer Saugpumpe
(5) versehen ist, wobei sich eine Saugpumpe (5) und das Beliiftungsrohr (4) in Verbindung
stehen, wobei iber dem Behandlungskasten (1) ein beweglich verbundener Ansaugtrichter
(6) vorgesehen ist, wobei der Ansaugtrichter (6) iiber ein Saugrohr (7) mit der Saugpumpe
(5) verbunden ist, wobei ein Abgastrichter (8) symmetrisch zu beiden Seiten des Bodens
der Aulenwand des Behandlungskastens (1) angeordnet ist, wobei der Abgastrichter (8)
durch ein Abgasrohr (9) mit der Reinigungseinrichtung (3) verbunden ist, wobei ein erstes
Zahnrad (10) symmetrisch zu beiden Seiten des Bodens der AuBenwand des
Ansaugtrichters (6) angeordnet ist, wobei der Oberteil des Behandlungskastens (1) mit
einem Luftzylinder (11) versehen ist, wobei der Oberteil des Luftzylinders (11) mit einer
Zahnstange (12) versehen ist, die mit dem ersten Zahnrad (10) kammt, wobei eine
Stutzsdule (13) am Boden des Behandlungskastens (1) vorgesehen ist, wobei der Boden
der Stiitzsaule (13) mit einer drehbar verbundenen Stiitzplatte (14) versehen ist, wobei auf
der Aulenwand der Stiitzsdule (13) ein zweites Zahnrad (15) aufgesetzt ist, wobei ein
Servomotor (16) am Oberteil der Stiitzplatte (14) vorgesehen ist, wobei auf der
AuBlenwand der Abtriebswelle des Servomotors (16) ein drittes Zahnrad (17) aufgesetzt ist,
das mit dem zweiten Zahnrad (15) kimmt.

2. Gasverarbeitungsvorrichtung fur Lackierwerkstatt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Ansaugtrichter (6) tiber eine Verbindungssaule (18) fest mit dem
Behandlungskasten (1) verbunden ist, wobei die Verbindungssiule (18) mit dem

Ansaugtrichter (6) drehbar verbunden ist.

3. Gasverarbeitungsvorrichtung fir Lackierwerkstatt nach Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, dass das Saugrohr (7) ein teleskopisches Schlauch ist.

4. Gasverarbeitungsvorrichtung fur Lackierwerkstatt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass am Boden der Stiitzplatte (14) mehrere Kardanrider (19) vorgesehen

sind, wobei eine Seite des Oberteils der Stiitzplatte (14) mit einem Griff (20) versehen ist.
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5. Gasverarbeitungsvorrichtung fir Lackierwerkstatt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Stitzstrebe (21) am Boden des Behandlungskastens (1)
vorgesehen ist, wobei der Oberteil der Stiitzplatte (14) mit einer ringformigen Gleitnut (22)

versehen ist, die an die Stiitzstrebe (21) angepasst ist.

6. Gasverarbeitungsvorrichtung fir Lackierwerkstatt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Servomotor (16) tiber einen Verbindungsrahmen (23) fest mit der

Stiitzplatte (14) verbunden ist.

7. Gasverarbeitungsvorrichtung  fiir Lackierwerkstatt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stitzsdule (13) drehbar mit der Stutzplatte (14) tber ein

Wellenlager verbunden ist.

8. Gasverarbeitungsvorrichtung fir Lackierwerkstatt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Innenwiénde des Ansaugtrichters (6) und des Abgastrichters (8)

jeweils abgestimmt mit einem Filtersieb versehen sind.

9. Gasverarbeitungsvorrichtung fiir Lackierwerkstatt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Filtereinrichtung (2) eine erste Filterschicht, eine zweite

Filterschicht, eine dritte Filterschicht und eine vierte Filterschicht umfasst.

10. Gasverarbeitungsvorrichtung fir Lackierwerkstatt nach Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, dass die Reinigungseinrichtung (3) ein Gasreinigungsfiltersieb umfasst.
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