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PESULALAPPU, PESULALAPPUARKKI JA MENETELMA NIIDEN VALMISTAMI-

SEKSI

Kyseisen keksinndn kohteena on pesulalappu (jota myds nimite-

tddn "pesulalipuksi"), jossa on merkkejd, symboleja (sisdlt&en
viivakoodit), jotka edustavat erilaisia tietoja asiakkaista,
puhdistusaineista, puhdistettavista asusteista, joka lappu
kiinnitetd@&n asusteisiin inventointia varten vastaanotettaessa
asusteet pesulassa asiakkaille palautettaviksi, pesulalappule-

vy, Jjoka sisdlti3 laput, ja menetelmd niiden valmistamiseksi.

Kyseisen keksinndn kohteena on erityisesti lappu, joka sisdl-
tdd pitkdnomaisen alustan, joka on varustettu liimakerroksella
vastakkaisissa pdissd sen toisella puolella, jolloin mainittu
lappu kiinnitetddn pestdvddn kappaleeseen pujottamalla sen
ldpi ja viemdlld vastakkaisissa pdissd olevat liimakerrokset
yhteen, niin ettd lapusta tulee silmukka. Kappale kuiva- tai

vesipestddn lapun ollessa kiinnitettynd siihen.

Pesulalaput, joita nykyisin enimmikseen kdytetddn, kidsittavat
yleensd vedenkestdvin paperialustan ja kiinnitet&&n pestdviin
kappaleisiin niiden toisesta pdidstd niitillad. TAssd tapaukses-
sa haittapuolena on se, ettd niitti voi tarttua toisiin vaat-

teisiin, mik3d vahingoittaa niit3i.

Japanilainen patenttijulkaisu no. Jikkai Hei 2-111178 ehdottaa
pesulalappua, joka kdsittdd pitkdnomaisen alustan, jossa on
liimakerros sen kummassakin vastakkaisista pdistd, joka lappu
pujotetaan puhdistettavan kappaleen ldpi ja liimakerrokset
pannaan yhteen silmukan muodostamiseksi. Kappale kuivapestddn
lapun ollessa kiinnitettynid siihen. Ehdotus pyrkii laminoimaan

muovikalvokerroksen alustalle ja muodostamaan liimakerroksen

kalvokerrokselle.

Edelld mainitun tekniikan tason er##nd tarkoituksena on estdi
kuivapesuliuottimen tunkeutuminen liimakerrokseen niin vihin
kuin mahdollista kalvokerroksen kanssa. Esimerkit liimasta
rajoittuvat luonnonkumiin, styreeni-butadieenikumiin, poly-

vinyylialkoholiin, akryylihartseihin.
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Pesula-alalla, riippuen kappaleissa olevista tahroista, suori-
tetaan ainoastaan kuivapesu, ainoastaan vesipesu ja kuivapesun
ja sitd seuraavan vesipesun yhdistelmd. Viime -aikoina on suo-

ritettu enenevissd mdirin viimemainittua yhdistetty3d pesua.

Siten pesulalapun liimalta vaaditaan sekd liuottimenkesti-
vyyttd ettd vedenkestdvyyttd. Kyseisten keksijdiden tekemid
viimeaikojen tutkimus osoittaa, ettd milld&#n liimalla, jotka
on esitetty tunnetussa tekniikassa, ei ole sekd liuottimenkes-
tdvyyttd ettd vedenkestdvyyttd ja ettd tunnetussa tekniikassa

ratkaistaan lapun rakenteeseen liittyvid ongelmia, ei liimaan

sindnséi.

On havaittu, ettd kalvokerroksen kayttdminen ei ole tdydelli-

nen ratkaisu.

Kyseisen keksinndn erddnd pdimdidrdnd on saada aikaan pesula-
lappu, jolla on oivallinen liuottimenkestdvyys ja vedenkesti-
Vyys niin, ettd se kestdi sekd kuiva- ettd midrkdpesun, ja me-

netelmd sen valmistamiseksi.

Edellad mainitun ongelman ratkaisemiseksi on saatu aikaan pe-
sulalappu, joka sisdltd3i pitkinomaisen alustan ja liimakerrok-
set vastakkaisissa pdissd sen toisella puolella, joka lappu
pujotetaan pyykkivaatteen osan lidpi ja kiinnitet##n sitten
liimakerroksista siten, ettd siiti# muodostuu silmukka, ja jos-
sa pyykin peseminen suoritetaan lapun ollessa kiinnitettyna
pyykkivaatteeseen, jolle pesulalapulle on tunnosomaista se,

ettd

kumpikin mainituista liimakerroksista kidsittii liuottimenkes-

tévdd liimaa ja vedenkestidvii liimaa ja ettd

némd liimakerrokset on muodostettu alustan toiselle puolelle

eri alueisiin.

Mainittu alusta on edullisesti tehty paperista ja nesteen tun-

keutumisen estivi kerros on muodostettu alustalle, ja mainittu
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liuottimenkestavd liimakerros ja vedenkestivd liimakerros on
edullisesti muodostettu nesteen tunkeutumisen estédvin kerrok-

sen pddlle.

On edullista, ettd mainittu nesteen tunkeutumisen estidvi ker~
ros on tehty akryylihartsiemulsiosta, joka on ladmmdnkestdvad
eikd tartu kiinni eiki pehmene lampoétiloissa, jotka ovat alle

180°C.

On edullista, ettd mainittu liuottimenkestdva liimakerros on
muodostettu alustalle sen ulompaan pddahdn ja mainittu veden-
kestdvd liimakerros on muodostettu sisempddn kohtaan suhteessa

mainittuun liuottimenkestiviidn kerrokseen.

Edullisessa suoritusmuodossa mainitut liuottimenkestdvdt ja
vedenkestdvdt liimakerrokset on muodostettu toiseen p&&dhén
alustan toiselle puolelle ja ainoastaan vedenkestdava liimaker-
ros on muodostettu sen toiseen pddhdn samalle puolelle sellai-
seen kohtaan, ettd viimemainittu vedenkestdvd liimakerros on

kohti vedenkestdvdd liimakerrosta, kun lapusta on tehty silmu-

kka viemdlld liimakerrokset yhteen.

Useita pesulalappuja kuten edelld on mainittu on asetettu rin-
nakkain keskendédn ja vdliaikaisesti kiinnitetty irrokearkkiin,
joka on kdsitelty irrotettavuuden aikaansaamiseksi arkkiin.

Ensimmdinen menetelmd pesulalappuarkkien valmistamiseksi jo-
kaisen sisdltédessd pitk#nomaisen alustan ja liimakerrokset sen
toisella puolella vastakkaisissa pdissi sen toisella puolella,
joka pujotetaan pestdvdn vaatekappaleen osan ldpi ja sitten
kiinnitetddn liimakerroksista siten, ettd siitd muodostuu sil-
mukka, ja jossa pestdvidn vaatekappaleen puhdistus suoritetaan

lapun ollessa kiinnitettynd pestiviin vaatekappaleeseen, mene-

telmdn kdsittdessd vaiheet:

ensimmdisen liimapddllystetyn rainarullan muodostamisen levit-
tdmdlld ensimmidinen liima kaksipuoliselle irrotettavaksi kd-

sitellylle jatkuvalle irrokerainalle jatkuvien liimavanojen
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muodostamiseksi siihen, jotka ovat vdlimatkan paédssd leveys-—

suunnassa, ja rainan kelaamisen kuivaamisen jdlkeen samalla

kun irrokerainaa kuljetetaan;

toisaalta toisen liimapddllystetyn alustarainarullan muodosta-
misen levittimdlld toinen liima raa‘alle alustarainalle jat-
kuvien liimavanojen muodostamiseksi siihen, jotka ovat vdli-

matkan pddsséd leveyssuunnassa, ja sen kuivaamisen,

mainitun ensimmdisen liimapddllystetyn rainan limittamisen
mainitulle toiselle liimapd#llystetylle alustarainalle niin,
ettd mainitut ensimmdiset ja toiset liimakerrokset sijaitsevat

samalla puolella;

sitten limitettyjen rainojen kelaamisen puolivalmisterullaksi;
rainojen purkamisen mainitulta puolivalmisterullalta; ja

viiltojen muodostamisen alustaan levynty®$st&lld, kunkin alus-
tan koon ollessa yhtd suuren kuin lapun koko, pesulalappuarkin
muodostamiseksi, joka sisdltd& irrotusarkilla rinnakkain ole-

vat laput.

Toinen menetelmi pesulalappuarkkien valmistamiseksi jokaisen
sisdltidessd pitkdnomaisen alustan ja liimakerrokset vastakkai-
sissa pdissd sen toisella puolella, jolloin jokainen lappu
pujotetaan pestédvidn vaatekappaleen osan lipi ja sitten liima-
kerrokset kiinnitet##n toisiinsa siten, ettd siitid muodostuu
silmukka, ja pestdvdn vaatekappaleen puhdistus suoritetaan
lapun ollessa kiinnitettynd pestidvain vaatekappaleeseen, me-

netelmédn kidsittdessid vaiheet:

ensimmdisen liimap#&#llystetyn limitetyn rainarullan muodosta-
misen levitt&mdlld ensimmiinen liima yksipuoliselle irrotet-

tavaksi kdsitellylle jatkuvalle irrokerainalle jatkuvien lii-
mavanojen muodostamiseksi sille, jotka ovat vilimatkan pdissi
leveyssuunnassa, ja limitt&m#lli raina alustarainalle, ja li-

mitettyjen rainojen kelaamisen kuivaamisen jdlkeen samalla kun
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ensimmiistd yksipuolista irrotettavaksi kdsiteltyd rainaa kul-

jetetaan;

toisaalta toisen liimapddllystetyn limitysalustarainan muodos-
tamisen, jossa on ainocastaan toinen puoli kédsitelty irrotet-
tavaksi, levittdmdlld toinen liima raa‘alle alustarainalle
jatkuvien liimavanojen muodostamiseksi sille, jotka ovat véli-

matkan pddssd leveyssuunnassa, ja sen kuivaamisen,

mainitun ensimmiisen liimap#fllystetyn rainan limitt&misen
mainitulle toiselle liimalevitetylle raakarainalle niin, etta

mainitut ensimmdiset ja toiset liimakerrokset sijaitsevat sa-

malla puolella;

mainitun ensimmdisen yksipuolisen irrokerainan irrottamisen
mainitusta alustarainasta ainoastaan alusta-arkin sydttamisek-

si liimauskohtaan;

mainitun alustarainan liimaamisen mainittuun toiseen liima-
paddllystettyyn limitysrainaan rainojen kelaamiseksi puolival-

misterullaksi;

sitten limitettyjen rainojen kelaamisen puolivalmisterullaksi;
rainojen purkamisen mainitulta puolivalmisterullalta; ja

viiltojen muodostamisen alustaan levyntydst8lli, kunkin alus-
tan koon ollessa yhtd suuren kuin lapun koko, pesulalappuarkin

muodostamiseksi, joka sisiltdd irrotusarkilla rinnakkain ole-

vat laput.

Kyseisen keksinndn pesulalappua voidaan edullisimmin kdytt&s

kuivapesuun ja vesipesuun.

Pesulalappu késittd83d pitkdnomaisen alustan, esimerkiksi veden-
kestdvédn paperialustan ja liimakerrokset pdissd sen toisella
puolella. Sen jdlkeen kun lappu on pujotettu pestdvan vaate-
kappaleen osan ldpi kuten esimerkiksi napinldven ja puvun kau-
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luksen merkkilapun, liimakerrokset kiinnitetdin toisiinsa
niin, ettd se muodostaa silmukan. Pesu, kuten esimerkiksi kui-

vapesu ja vesipesu, suoritetaan lapun ollessa kiinnitettynd

pestdvaan vaatekappaleeseen.

Kyseisen kekginndn mukaisesti mainitut liimakerrokset kdsit-
tdvdt liuottimenkestdvidn liimakerroksen ja vedenkestdvdn 1ii-

makerroksen, jotka on muodostettu alustaan eri alueisiin.

Siten vaikka vedenkestdvdn liiman adheesiolujuus alenee kdy-
tetyn liuottimen wvuoksi kuivapesussa, liuottimenkestdvd liima
sdilyttdd vialttamdttdémdn sidoslujuuden. Sen jadlkeen, vaikka
liuvottimenkestdvdn liiman adheesiolujuus alenee pesuveden
vuoksi, vedenkestdvd liima sdilyttdd vdlttémdttdmédn sidoslu-

juuden. Sen vuoksi lappu ei koskaan irtoa pesulalapusta koko

pesuaikana.

Liimoilla on pyrkimys palauttaa alkuperdinen adheesiolujuus
sen jdlkeen kun liiman kosketus liuottimeen tai veteen on lop-
punut, mik#li se ei ole liuennut liuottimeen tai veteen, vaik~
ka adheesiolujuus alenee johtuen kosketuksesta liuottimeen tai
veteen. Siten kyseisen keksinndén mukaisesti lappusilmukka py-
syy johtuen liimakerroksen adheesiolujuudesta niin, ettd lapun
irtoaminen estyy, vaikka toinen liimakerros on heikentynyt.
Jos kuivapesu on suoritettu, vedenkestidvin liiman adheesiolu-
juus palautetaan. Lappu kestdi vesipesun. Sen seurauksena ky-

seisen keksinndn rakenne voi toimia tehokkaasti.

Liuottimenkestédvdn liimakerroksen limitystd vedenkestdvidn 1lii-
makerroksen pddlle tutkittiin. Jos yhden liimakerroksen ad-
heesiolujuus alenee johtuen kosketuksesta esimerkiksi liuotti-
meen tai veteen, vedenkestdvien liimakerrosten adheesiolujuus
alenee, liimakerrosten irtoamista voi esiintyid, koska silmu-
kalle ei ole tukea. Sen seurauksena alkuperdistd toimintoa ei

suoriteta.

On edullista, ettd liuottimenkestdvid liimakerros muodostetaan

alustalle sen ulompaan pddhdn ja vedenkestidvid liimakerros muo-
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dostetaan sen sisdsivulle kyseisessd keksinndssd. Silmukaksi
sidottu lappu on alttiimpi irtoamaan ulkopddstd kuin si-
sdsivulta. Siten liuvottimenkestdvid liimakerros muodostetaan
alustan ulompaan pddhdn irtoamisen estdmiseksi, koska ensiksi

suoritetaan kuivapesu.

Kyseisen keksinnén edullisemmassa suoritusmuodossa liuottimen-
kestdvd liimakerros ja vedenkestdvd liimakerros muodostetaan
toiseen p&dhdn alustan toiselle puolelle, ainoastaan vedenkes-
tdvd liimakerros muodostetaan samalle puolelle alustan toiseen
pddhdn sellaiseen kohtaan, ettd se on kohti aiempaa vedenkes-
tdvdd liimakerrosta, kun lapusta on tehty silmukka kiinnitt&-~
mialld sen vastakkaiset p#d&t. Siten vedenkestavat liimakerrok-
set ovat kesken&ddn limittdin, kun pesulalappu on kdytdssd. Sen
seurauksena vedenkestdvill&d liimakerroksilla on niin kutsuttu

itseadheesio.

Vesipesu kestdd 30 - 60 minuuttia, joka on kauemmin kuin kui-
vapesuvaihe, joka on noin 5 - 10 minuuttia, niin ettd sidos-
lujuus alenee suuresti., Riittdvan ajan pddstd sen jdlkeen kun
vedenkestdvidt liimakerrokset on levitetty alustoihin, ne toi-
mitetaan pesuloihin tuotteina. T&nd aikana vedenkestdvd liima
imeytyy riittdvdsti alustaan, niin ettd liimakerros kiinnittyy
tukevasti alustaan. Koska vedenkestdvdlld liimakerroksella on
itseadheesio molemminpuolisesti, itsesidoslujuus on korkea.
Siten sidoslujuus irtoamista vastaan on korkeampi kuin siind
tapauksessa, jossa puhdistaja ensiksi kiinnittd& vedenkestavin
liimakerroksen vastakkain silmukoituun alustaan ja vain kdyt-
t44 sitd. Sen seurauksena voidaan saada lappu, joka on riittd-

vén kestdva vesipesuun.

Toisaalta, jos liimakerrokset muodostetaan alustan vastakkai-
siin pdihin, olisi vaikeaa viedd napinldven lidpi liimakerrok-
sen olemassaolosta johtuen. Vaikka on edullista, ettd liima-
kerros muodostetaan ainoastaan lapun toiseen p&shdn napinlédven
ldpiviemisen helpottamiseksi, on valttdmdtonti levittidid veden-
kestdvd liimakerros lapun toiseen pdihdn, jotta se kestdid ve-

sipesua. Kuivapesukestivyys voidaan saada ainoastaan muodosta-
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malla liuvottimenkestdvi liima. Sekd napinldven ldpiviemisen

helppous ettd vesipesunkestdvyys voidaan saada muodostamalla

- ei-liuottimenkestivdid liimakerrosta, vaan ainoastaan vedenkes-

tdvd liimakerros sen toiseen p&&hin.

Alusta valmistetaan edullisesti paperista kustannusten pienen-
tdmiseksi. Erilaisten tietojen painettavuus paperialustalle on

parempaa kuin muovilevylle.

Tdlld tavalla etu, joka johtuu siitid tosiasiasta, ettd alusta
on tehty paperista, on suuri. Vastakohtana tdlle, vaikka ve-
denkestdvidd paperia kdytetddn paperialustana, kuivapesu- ja
vesipesuneste tunkeutuu paperialustaan, mikd voi aiheuttaa 1li-

uottimenkestdvien ja vedenkestdvien liimakerrosten sidoslujuu-

den alenemisen.

Sen vuoksi on edullista muodostaa paperialustaan nesteen tun-
keutumisen estdvd kerros ja muodostaa liuottimenkestivit ija

vedenkestdviat liimakerrokset nesteen tunkeutumisen estavan

kerroksen paidlle.

On edullista, ettd nesteen tunkeutumisen estdvd kerros on lam-
ménkestdvdd eikd tartu kiinni eikd pehmene limpdtiloissa, jot-
ka ovat alle 180°C. Aineisiin, joilla on nidmid fysikaaliset
ominaisuudet, sisdltyvdt liuotintyyppinen polyesteri, polyes-
terilaminaatti ja akryylihartsiemulsio ja vastaavat. Erityi-
sesti akryylihartsiemulsio valitaan edullisesti sen vuoksi,
ettd sen affinitetti liimakerrokseen on erinomainen. Adheesio,
jota t&md aine osoittaa, estd3i napinlipeen viemisen. Koska
silitys on mahdollista pesun jilkeen, on vialttidmitdntd valttaa
pestyjen asusteiden likaantuminen liimasta, jonka kuuman sili-
tysraudan 1ldmpd on pehmittdnyt. Sen vuoksi valitaan lammdnkes-
téva materiaali, joka ei pehmene limpétiloissa, jotka ovat
alle 180°C.

Pesulalappuarkki sisdltdi useita pesulalappuja, jotka on ase-
tettu rinnakkain ja on vdliaikaisesti kiinnitetty irrotetta-
vaksi kédsitellylle arkille. Pesijidt ottavat jokaisen pesula-
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irrokearkilta ja voivat liittdd sen pestdvidin asustee-

1 on perspektiivikuva, joka esitt#i kyseisen keksinndn

pesulalapun ensimmiistd perussuoritusmuotoa;

2 on halkileikkaus, joka esittdid pesulalapun kiinnitta-

mistd pestdvddn vaatekappaleeseen;

3 on tasokuva, joka esittidi modifioitua versgiota lii-

mapddllysteistd;

4 on tasokuva, joka esittdid erdstd toista modifioitua

versiota liimapddllysteistd;

5 on perspektiivikuva, joka esittdi kyseisen keksinnon

pesulalapun toista perussuoritusmuotoa;
6 on perspektiivikuva kuvion 5 pesulalapusta;

7 on halkileikkaus, joka esittdd pesulapun kiinnitta-

mistd;

8 on kaaviollinen kuva, joka esittdi kyseisen keksinnén
ensimmdisen perussuoritusmuodon lapun ensimmiisen

valmistusmenetelmin ensimmidistd vaihetta;

9 on kaaviollinen kuva, joka esittidid kuvion 8 valmis-

tusmenetelmdn toista vaihetta;
10 on selitt&dvd kuva, joka esittdid levyntydstdi;

11 on perspektiivikuva, joka esittdi liiman pddllystys-

menetelmdd;

12 on perspektiivikuva, joka esittdi erdstid toista lii-

man padllystysmenetelmii;
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14

15

16

17

18
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10

on kaaviollinen kuva, joka esittdd kyseisen keksinndn
toisen perussuoritusmuodon lapun toisen valmistus-

menetelmdn ensimmdistd vaihetta;

on kaaviollinen kuva, joka esittd#i kuvion 13 menetel-

man toista vaihetta;

on kaaviollinen kuva, joka esittdi kuvion 13 menetel-~

man kolmatta vaihetta;
on tasokuva, joka esittdd levynkdsittelyad;

on halkileikkauskuva, joka esittdd kyseisen keksinndn

pesulalapun kolmatta perussuoritusmuotoa;

on selittdvd kuva, joka esittdd esimerkkid pesulala-

pun tunnistuksesta;

on selittdvd kuva, joka esittdd erdstd toista esi-

merkkid tunnistuksesta;

on selittava kuva, joka esittdd lisdesimerkkid tun-

nistuksesta; ja

Kuvio 21 on tasokuva, joka esittdid lapun pddn kayttoi.

Nyt kyseistd keksintdd selitetdidn yksityiskohtaisemmin suori-

tusmuotojen avulla piirustuksiin viittaamalla.

PERUSSUORITUSMUOTO 1

Viitaten nyt kuvioihin 1 ja 2 on esitetty kyseisen keksinndén
pesulalappu T. Lappu T kdsittdi pitkinomaisen vedenkestdvin
paperialustan 1, liuottimenkestdvan liimakerroksen ja veden-
kestévidn liimakerroksen, jotka on muodostettu alustan toiseen

pddhdn sen eri alueisiin.
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Kyseisen keksinnon eriddssid edullisessa suoritusmuodossa liu-
ottimenkestdvi liimakerros 2 on muodostettu alustalle 1 sen

ulompaan pddhidn ja vedenkestdvd liimakerros 3 -on muodostettu

alustalle kerroksen 2 sisdsivulle.

Koska lapun T kdsitteleminen on hankalaa, jos kumpikin liima-
kerroksista 2 ja 3 on paljaana ennen kdyttdd, lappu T on va-
liaikaisesti kiinnitetty irrokearkkiin 4. Lappua T kdytetta-
essd se vedetddn pois irrotettavasta arkista 4. Lapun T p&a-
tyosa pujotetaan sitten pestévin vaatekappaleen kuten esimer-
kiksi paidan napinldven 5 ldpi ja sen jilkeen liimakerrokset 2
ja 3 viedddn yhteen timdn kanssa toisessa pddtyosassa niin,
ettd lapusta tulee silmukka. Vaatekappale kuivapestddn tai

vesipestddn lapun ollessa kiinnitettyn#d siihen.

Kuten kuviosta 2 ndhdddn, lapun toinen pddtyosa on altis re-
peytymddn irti tdstd toisessa osassa, kun se on silmukoitu
muotoon. Ensiksi suoritetaan kuivapesu. Sen vuoksi liuottimen-
kestdva liimakerros 2 on muodostettu alustan 1 ulompaan paa-
tysivuun ja vedenkestdvd liimakerros 3 on muodostettu kerrok-
sen 2 sisdsivulle. Kuitenkin kerrosten 2 ja 3 paikkaa voidaan

vaihtaa riippuen liima-aineen valinnasta.

Kuten kuviossa 3 on esitetty, liimakerrokset 2 ja 3 voidaan
muodostaa lappuun T vanan muodossa pitkin sen pituutta. Vaih-
toehtoisesti liimakerros 2 ja 3 voidaan muodostaa tdpliksi
kuten kuviossa 4 on esitetty. Liimakerrosten 2 ja 3 jirjestely
ei cle rajoitettu, mik#li ne muodostetaan eri alueille alus-
taan 1. Liimakerrokset 2 ja 3 voidaan osaksi limittdid (lukuun-
ottamatta jérjestelyd, jossa toinen kerros sisdltyy tdysin
toiseen kerrokseen), mik#li ne ovat eri alueilla. Lapun T koko
ja muoto voidaan valita tarkoituksenmukaisesti kdyttdkohteesta
riippuen. Lappu, joka on suunnilleen 1 cm x 8 cm kooltaan, on

monipuolisin.

PERUSSUORITUSMUOTO 2
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Vaikka liuottimenkestdvd kerros 2 ja vedenkestivd kerros 3
muodostetaan ainoastaan alustan 1 toiseen pddhin pitkin tdmin
pituutta edelld mainitussa suoritusmuodossa, on edullista
edelld mainitusta syystd, ettd liuottimenkestivi kerros 2 ja
vedenkestdvd kerros 3A muodostetaan alustan 1 toiseen pddhan
ja ainoastaan vedenkestidvi liimakerros 3B muodostetaan alustan
toiseen pddhdn sellaiseen kohtaan, ettd vedenkestivd kerros 3B
on kohti vedenkestdvdd kerrosta 3A, kun lapusta on muodostettu
silmukka kdyt®ssd, kuten kuvioissa 5-7 on esitetty. Kuvio 7

esittdd liittdmists vaatteeseen (ei esitetty).

On edullista muodostaa nesteen tunkeutumisen estdvd kerros 5
alustan sille puolelle, jolle liimakerrokset 2, 3A ja 3B muo-
dostetaan, kun alusta 1 on tehty paperista. Liuottimenkestdvi
liimakerros 2 ja vastaavasti vedenkestdvidt kerrokset 3A, 3B

muodostetaan nesteen tunkeutumisen estdvin kerroksen piddlle.

On edullista, ettd nesteen tunkeutumisen estdvid kerros tehdidin
akryylihartsiemulsiosta, jolla ei ole adheesiota ja jolla on
sellainen lidmmdnkestivyys, ettd se ei pehmene alle 180°C:n

lampdtiloissa.

Ensimmdinen valmistusmenetelmi (kdyttden kaksipuolista irro-

kearkkia)

Lappu T, edullisesti se joka on esitetty kuviossa 1, voidaan
valmistaa seuraavalla tavalla: Kun irrokearkkirainaa 10, joka
on kdsitelty irrotettavaksi silikonilla molemmin puolin, kul-
jetetaan kuviossa 8 esitetyllid tavalla, rainaa pidallystetdin
jatkuvasti ensimmdiselld liimalla, esimerkiksi vedenkestdvidlli
liimalla 3 vdlimatkan p#dssi toisistaan olevina vanoina pitkin
tdmédn pituutta pddllystyskoneella 11. Sen j#dlkeen kun raina on
kuivattu kuivauslaitteella 12, se kelataan ensimmiisen liimal-
la pddllystetyn rainarullan muodostamiseksi. Vaikka liima le-
vitetd&n vanoiksi samassa piirustuksessa (myds kuviossa 9),
liimaa ei ole esitetty vanoina havainnollistuksen yksinkertai-

suuden vuoksi.
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Toisaalta, kun alustarainaa 1 kuljetetaan rullalta 20 kuten
kuviossa 9 on esitetty, sitd pd#llystetdidn jatkuvasti toisella
liimalla, esimerkiksi liuottimenkestdvidlli liimalla 2 vidlimat-
kan pédédssd toisistaan oleviksi vanoiksi pitkin sen pituutta
padllystyskoneen 21 avulla. Sen jdlkeen kun raina on kuivattu,
liimapddllysteinen raina rullalta 13 ja toinen liuottimenkes-
tdava liimapddllysteinen raina rullalta 20 limitetdsn limitys-
telalla 23, niin ettd ensimmiiset ja toiset liimakerrokset 3
ja 2 ovat samalla puolella, ja limitetyt rainat kelataan puo-
livalmisterullaksi 24. Tissid tapauksessa rainojen kohdistus
pédallystys~ ja limityskohdassa suoritetaan niin, ettid ensim-

méiset ja toiset liimakerrokset 2 ja 3 ovat kesken#in vierek-

kain.

Sitten puretaan raina puolivalmisterullalta 24. Alusta leika-
taan lapuiksi T, joilla kullakin on ennaltamidritty koko ir-
rokearkilla, levytydstén avulla. Ainoastaan alustan 1A raina
(sisdltden liimakerrokset) on varustettu viilloilla S lukuun-~
ottamatta irrokearkkia 4A, ja leikataan pitkin:leikkausviivaa
C lapuiksi T limittdisten arkkien muodostamiseksi, joilla kul-
lakin on ennaltamddrdtty pituus. Limitetty arkki sisdltdi en-
naltamddrdtyn kokoisen irrokearkin 4, jolle on sijoitettu

useita lappuija.

Lappua T kdytettdessd jokainen lappu A irrotetaan irrokearkis-
ta 4 ja kiinnitetddn pestidvisn vaatekappaleeseen sen jdlkeen

kun valttamidttomdt tiedot on kirjoitettu sille.

Sopivaa p&dllystyskonetta voidaan kdyttdd liiman levittami-
seen. Edullisesti pilkkup&d&dllystyskonetta 30 voidaan edulli-
sesti kdyttdid kuten kuviossa 11 on esitetty. Tdmédn tyyppistd
paédllystyskonetta kdytettidessid vanapdillystys on vaikeaa. Si-
ten liimapatoja muodostetaan kalvosta 31, kuten esimerkiksi
polyesterikalvosta. Viillot 3la muodostetaan leveyssuunnassa
vdlimatkan pddhdn toisistaan. Liima voidaan levittii viiltojen

3la l&pi.
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Vaihtoehtoisesti voidaan kdytt#di kuviossa 12 esitettyid verho-
padllystyslaitetta, jossa on pddllystyspddt 32A ja 32B, jotka
on jdrjestetty leveyssuuntaan. Tdssi tapauksessa pdidllystys—

pdistd 32A ja 32B tulevat liimat voidaan levittdi siten, ettd
ovat osittain keskenddn limittdin. Muita pddllystyslaitteita,
kuten esimerkiksi ilmapyyhkidisypiddllystyslaitetta, rasterite-
lapadllystyslaitetta, terdpiddllystyslaitetta, telapddllystys-

laitetta, voidaan kdytt##i, vaikka niitd ei ole esitetty.
TOINEN VALMISTUSMENETELMA (kidyttden yksipuolista irrokearkkia)

Ensimmdisessi valmistusmenetelmidssi kiytetddn kaksipuolista
irrotettavaksi k#siteltyd arkkia. Kaksipuolisen arkin kidytdlla
on useita ongelmia. Ensiksi, kun erilaisia tietoja painetaan
pesulalappujen ulkopintaan sen jdlkeen kun niistd on tullut
tuotteita, kohdistaminen on vaikeaa suorittaa johtuen kaksi-
puolisen irrokearkin takapinnan liukumisesta. Toiseksi, noin 3
mm:n kutistuminen per koko leveys tapahtuu, koska alusta-arkki
1 viedddn kuivauskoneen l&pi kuten kuviosta 1 ilmenee. Muodos-
tuu aiemmin levitetyn vedenkestdvdn liiman 3 ja liuottimenkes-

tdvan liiman 2 vdlinen leveyssuuntainen sovitusvirhe.

Kolmanneksi, koska liima 3 ja 2 térmddvit vastaaviin jannityk-
sensddtoteloihin 14, 25, on viAlttamitontd viedd raina telojen
ohi kuten katkoviivalla on esitetty. Sen seurauksena hyvd jdn-

nityksensiddtd on vaikeaa.

Pdinvastoin yksipuolisen irrotettavan, jota selitetidin tamin
jdlkeen, kayt®llid on tdllainen ongelma. On mahdollista to-

teuttaa valmistus edullisesti.

Selitt&minen suoritetaan viittaamalla tapaukseen, jossa val-
mistetaan kuvioiden 5-7 pesulalaput. Ensiksi, kun alustarainaa
1 puretaan rullalta 40 kuten kuviossa 13 on esitetty, nesteen
tunkeutumisen estdvd kerros 5 levitetdidn oleellisesti tamdn
koko pinnalle sipaisupdidllystyslaitteella 41, ja se kuivataan
viemdlld kuivauskoneen 42 lipi. Sen jilkeen se kelataan alus~

tarullaksi 43, joka koostuu alustarainasta 1A.



*8 WSode Bawy

. LY .
L1 LYY
.. - - .

L d
.

LY
*es 2ee ausw

*

-s

aw

s sse ans

15

Sitten ensimmidinen yksipuolinen irrotettavaksi kdsitelty raina
kuljetetaan rullalta kuten kuviossa 14 on esitetty, ensimmii-
set liimat 3A, 3B-levitetddn jatkuvasti vanoiksi -leveyssuun=-- -
nassa védlimatkan pddhdn toisistaan pddllystyslaitteella 21.
Kuivaamisen jdlkeen se asetetaan limittdin alustarainalle 1A,
joka puretaan alustarullalta 43, ja kelataan sitten rullan 45
aikaansaamiseksi, joka koostuu ensimmiisestd liima-

pddllysteisestd rainasta.

Toisaalta, kun toista yksipuolista irrotettavaksi kidsiteltyid
rainaa puretaan rullalta 46 kuten kuviossa 15 on esitetty,
toista liimaa 2 levitetddn jatkuvasti rainalle leveyssuunnassa
vdlimatkan pddhdn toisistaan oleviksi vanoiksi ja kuivataan
toisen liimap&dllysteisen limitetyn rainan aikaansaamiseksi.
Ensimmdinen liimap&ddllysteinen limitetty raina puretaan rul-
lalta 45. Ensimmdinen yksipuolinen irrokearkki 44 irrotetaan
alustarainasta 1A, joka on pddllystetty ensimmdisilld liimoil-
la 3A, 3B. Ainoastaan alusta-arkki 1A sydtetdidn levityskoh- '
taan, esitetyssd esimerkissa, limitystelalle 23, missd alusta-
raina 1A kiinnitetd#n toiseen liimapdidllysteiseen limitysrai-
naan ja limitetyt rainat kelataan puolivalmisterullaksi 47.

Rainaa jaetaan tuloksena olevalta puolivalmisterullalta 47
oleellisesti samalla lailla kuin ensimmiisessd valmistus-
menetelmdssé. Rulla viillet#in ennalta mdirdtyn kokoisiksi
lapuiksi T rasteritelatydstdlld, kuten kuviossa 16 on esitet-
ty, limitetyn rainan saamiseksi, joka sisdltdi toiselle irro-
kearkille sijoitettuja lappuja T. Eli rainan, johon on muodos-
tettu viiltoja, jotka ovat vdlimatkan pddssid toisistaan lapun
T leveyssuunnassa. Limitetty arkki, jolla on ennaltamiaritty
pituus vasempaan ja oikeaan suuntaan leikkaamalla raina pitkin
leikkausviivoja €, jotka on sijoitettu vdlimatkan pddhin toi-

sistaan lapun T pituudella.

Vaikka liuottimenkestdvd liima ja vedenkestdvd liima voivat
sisdltdd edelld mainitut tunnetut liimat, akryyliliimoja voi-
daan edullisesti k&dytt#&. Erityisesti silloitustyyppiset 1lii-

mat ovat edullisempia. Liuotintyyppistd verkkoisosyanaattiak-
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ryyliliimaa voidaan kdyttdid vesipesua varten. Vesiliuokoisia
verkkoepoksiakryyliliimoja voidaan kdyttdd kuivapesussa. Le~-
vitetyn liiman md&rd on sellainen, ettd kuivatun. pddllystys- .
kalvon paksuus on 10 - 100 pum, edullisimmin 20 - 50 pm, ja
pddllysteen paino on 10 - 70 g/m?, erityisesti 30 - 50 g/m’.

Vaikka kyseisen keksinndn alusta tehdddn edullisesti paperista
kustannusten vuoksi, voidaan kdyttda kalvoa, kuitukangasta tai
niiden laminoituja levyjd. Merkkien, symbolien tai viivakoodi-
en, jotka edustavat erilaisia tietoja, kirjoittamiseksi paperi
on edullisin painettavuuden suhteen. Vedenkestdvyyden ja li-

uottimenkestavyyden sekd painettavuuden parantamiseksi erilai-
sia kdsittelyaineita voidaan levittdi tai impregnoida alustan

sille puolelle, jolle ei levitetd liimoja.

Edelld mainittu nesteen tunkeutumisen estdvd kerros 5 toimii
myds pohjakerroksena kutakin liimakerrosta 2, 3A ja 3B varten.
Jos suoritetaan kuivapesun ja vesipesun yhdistelm&d, nesteen
tunkeutumisen estdvdlld kerroksella pitd3isi olle sekd trikree-
nin- ettd vedenkestivyys. Koska kerroksella on edullisesti
ldmménkestdvyyttd silitykseen, lidmmdnkestdvd akryyliemulsio,
erityisesti ladmmdnkestdvid akryyliemulsio, joka on silloitettua
formaliinia, on edullinen t3n3d limmd&nkestdvidnd materiaalina.
Erityisesti ldmm®dnkestivid materiaali sisdltdd erilaisten akry-
laattien tai metakrylaattien yksittdisid polymeerejd tai nii-
den kopolymeerejd ja vinyyliasetaattia, styreenid, akryylinit-

riilid, akryyliamidia, akryylihappoa, metakryylihappoa.

Nesteen tunkeutumisen est&dvien kerrosten 5 pddllysteen paino

on edullisesti 3 - 20 g/m?, edullisemmin 3 - 10 g/m?.

Nesteen tunkeutumisen estdvdn kerroksen 5 asemesta tai yhdessia
sen kanssa voidaan muodostaa muovilaminaattikerros 6, kuten
kuviossa 17 on esitetty, paperialustan 1 vastakkaiselle puo-
lelle, jolle ei muodosteta liimakerrosta. Polypropyleeni, jon-
ka ldmménkestdvyys on erinomainen, on edullinen laminaattiker-

roksen 6 materiaalina, koska polyeteeni sulaa silitysraudan
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lammdstd. Laminaattikerros 6 voidaan laminoida paperialustalle

sulattamalla tai sopivalla sulateliimalla.

Kuviot 18-20 esittivit esimerkkeijd kuvion 5 toisen perus-
suoritusmuodon pesulalapuissa olevien tietojen tunnistuksesta.
Kuvio 18(A) esittdd yhtd esimerkkiid erilaisia tietoja edusta-
van viivakoodin ja lapun kappalenumeron tunnistuksesta lapun
vasemmalla ja vastaavasti oikealla puolella keskitaittoviivan
suhteen. Kuvio 18(B) esittdd lappua, jossa on viivakoodi ja
kappalenumero sen vasemmalla puolella. Kuvio 18(C) esittdd
lappua, jossa on nimi ja kappalenumero sen vastaavasti vasem-
malla ja oikealla puolella. Tdllaista tunnistusta voidaan sa-
moin soveltaa kuviossa 1 esitetyn ensimmdisen perussuoritus-
muodon pesulalappuun. Né&md esimerkit on esitetty kuvioissa 19
ja 20. Kuten kuviossa 21 on esitetty, lappujen toiset pdit
voidaan leikata vinoiksi lappujen helpon asentamisen mahdol-

listamiseksi. N&md kyseisen keksinnén laput eivét rajoitu noi-

hin esitettyihin.

Kuten edelld on mainittu, paperista tehty alusta on edullinen
kustannusten, taitto-ominaisuuksien ja kosketuksen suhteen.
Kuitenkin pesulalapun laatu ei voi tdysin estdd vettd tunkeu-
tumasta vesipesussa, siihen kohdistuu voimakas leikkausvoima
vesisuihkuista pesukoneessa. Sen seurauksena alustassa voi

esiintyd kerrosten valistd irtoamista.

Jos lapun vastakkaiset pddt limitet#in keskendin ja kiinnite-
tddn niitilld, ongelma on suhteellisesti pienempi, koska
niitti estdd pesulalapun irtoamisen vaatteesta. Sitdvastoin
pesulalappu kiinnitetd&in vaatteeseen ainoastaan liimalla.
Niittejd ei kdytetd. Edullinen dynaaminen kuorimislujuus pa-
perialustan Z-akselin suunnassa (pintaa vastaan kohtisuora
suunta), joka vaaditaan paperin ominaisuutena (sisdinen sidos)
[referenssistandardit TAPPI UM-403,584], on 2,5-4,0 kg/cm,
erityisesti 3,0-3,5 kg/cm. Edullinen mdrkdlujuus [JIS P 8135}
on 4,5-6,5, edullisemmin pituussuunnassa (paperin valmistus-

suunnassa) ja 3,0-5,0, edullisemmin 3,8-4,5 kg sivusuunnassa.
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KOE-ESIMERKIT

Nyt kyseisen keksinndn edut tulevat .selvimmiksi koe-esimer-

keistd.

Koe-esimerkki 1:

Alkuesimerkki osoittaa, ettd silloitetut akryylityyppiset lii-
mat ovat edullisia. Ndin ollen erilaisia kokeita suoritettiin

tamdn tyyppistd liimaa kdytt&en.

Kuten taulukossa 1 on esitetty, kaikenkaikkiaan 9 liimatyyp-
pid, joita oli kaupallisesti saatavissa 5 valmistajalta, le-
vitettiin paperialustalle vaihtelemalla kovetusaineen m&a3rad.
Sitten paperialusta leikattiin suorakaiteenmuotoisiksi la-

puiksi, joiden kunkin koko oli 1 cm x 8 cm.

13 lapputyypistd mitattiin vesipesu- ja kuivapesukestidvyys.
Reagenssia, joka sisdlsi 0,5 % suurmolekyylistd pesuainetta,
0,5 % natriumperkarbonaattia ja 0,5 % natriummetasilikaattia,
joka t&yttdd JIS L 0844:n A-4 ja A-5 -menetelmidt, kdytettiin
vesipesunkestdvyyden mdirittidmiseen. Tetrakloorieteenii kiy-
tettiin JIS L 0860:n mukaisesti kuivapesunkestivyyden miAdrit-
tdmiseen. Petroliliuotinta "WHITE N10", jota valmistaa Japan
Energy Co., Ltd., kdytettiin kestdvyyden mddrittidmiseen Kokeet
suoritettiin seuraavasti: Niytteet taitettiin ja liimattiin
toisiinsa ja kastettiin kuhunkin nesteeseen. Nestettd sekoi-
tettiin 30 minuuttia magneettisekoittimella. Sitten ndytteet
nostettiin nesteesti. Tulokset esitetddn taulukossa 1, jossa X
merkitsee ndytettd, jossa on erotetut alueet, A merkitsee ndy-
tettd, jossa ei ole erotettuja alueita, mutta alentaa huomat-
tavasti sidosvoimaa, ja () merkitsee niytettd, jossa ei ole

erotettua aluetta eikd sidosvoima ole oleellisesti pienenty-

nyt.
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Namd tulokset osoittavat, ettd yksik#&dn ndyte ei tdytd kaikkia

vaatimuksia.

Koe-esimerkki 2:

Laput, jotka on esitetty kuviossa 1, valmistettiin valitsemal-
la naytteet 6 ja 7, joilla on edulliset tulokset kokeessa 1.
Néiden ndytteiden samanlainen koe osoitti, ettd irtoamista ei
esiintynyt. Sen jdlkeen paljon ndytteitid valmistettiin todel-
lisella tuotantokoneella edelld mainitun valmistusmenetelmin
mukaisesti. Itse asiassa laput pujotettiin 50 paidan napinléa-
ven ldpi, joita paitoja kuivapestiin 7 minuuttia ja vesipes-

tiin 40 minuuttia. Yht&&n lappua ei irronnut.

Koe-esimerkki 3:

Laput, jotka on esitetty kuviossa 1, valmistettiin valitsemal-
la naytteet 6 ja 7, joilla on edulliset tulokset kokeessa 1.

Ndiden ndytteiden samanlainen koe osoitti, ettd irtoamista ei
esiintynyt. Itse asiassa laput pujotettiin 50 paidan napinl&-
ven ldpi, joita paitoja kuivapestiin 15 minuuttia ja vesipes-
tiin 80 minuuttia ankarammissa olosuhteissa. Kuvion 1 laput

eivat irronneet kuivapesun jidlkeen. Kaksi lappua irtosi vesi-

pesun jdlkeen. Kuvioiden 5 ja 6 laput eivit irronneet.

Koe~esimerkki 4:

Laput, jotka on esitetty kuviossa 1, valmistettiin valitsemal-
la naytteet 6 ja 7, joilla on edulliset tulokset kokeessa 1.

Ndiden n&dytteiden samanlainen koe osoitti, ettd irtoamista ei
esiintynyt. Itse asiassa laput pujotettiin 100 paidan napinléi-
ven l&épi, 50 lappua ainoastaan kuivapestiin 20 minuuttia ja 50

lappua ainocastaan vesipestiin 100 minuuttia. Yksikiin pesu ei

aiheuttanut irtoamista.

Kyseisen keksinndn mukaisesti voidaan saada aikaan pesulalap-

puja, joiden liuottimenkestivyys ja vedenkestdvyys on erin-
omainen siten, ettd ne kestdvidt kuivapesua ja/tai vesipesua.
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PATENTTIVAATIMUKSET o

1. Pesulalappu, joka sisiltdid pitkdnomaisen alustan ja
liimakerrokset vastakkaisissa pdissd sen toisella puolella,
joka lappu pujotetaan pyykkivaatteen osan ldpi ja kiinnitet&in
sitten liimakerroksista siten, ettd siitd muodostuu silmukka,
ja jossa pyykin peseminen suoritetaan lapun ollessa kiinnitet-

tynd pyykkivaatteeseen, tunnettu siitd, etta

kumpikin mainituista liimakerroksista kdsittdd liuottimenkes~

tdvdd liimaa ja vedenkestdvidd liimaa ja ettd

ndmid liimakerrokset on muodostettu alustan toiselle puolelle

eri alueisiin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pesulalappu, tunnettu
siitd, ettd mainittu alusta on tehty paperista ja nesteen tun-
keutumisen estdvd kerros on muodostettu alustalle, ja mainittu
livottimenkestédvd liimakerros ja vedenkestdvd liimakerros on

muodostettu nesteen tunkeutumisen estdvdn kerroksen pdidlle.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen pesulalappu, tunnettu
siitd, ettd mainittu nesteen tunkeutumisen estivid kerros on
tehty akryylihartsiemulsiosta, joka on ldmm&nkestdvd eikd tar-
tu kiinni eikd pehmene l&mp&tiloissa, jotka ovat alle 180°C.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pesulalappu, tunnettu
siitd, ettd mainittu liuvottimenkestivid liimakerros on muodos-
tettu alustalle sen ulompaan pddh&n ja mainittu vedenkestava
liimakerros on muodostettu sisempdin kohtaan suhteessa mainit-

tuun liuottimenkestdviin kerrokseen.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pesulalappu, tunnettu
siitd, ettd mainitut liuottimenkestdvidt ja vedenkestidvat lii-
makerrokset on muodostettu toiseen pdihdn alustan toiselle
puolelle ja ainoastaan vedenkestidvid liimakerros on muodostettu
sen toiseen pdidhdn samalle puolelle sellaiseen kohtaan, ettd

viimemainittu vedenkestdva liimakerros on kohti vedenkestavai
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liimakerrosta, kun lapusta on tehty silmukka viemdlld liima-

kerrokset yhteen.

6. Pesulalappuarkki, tunnettu siit#d, ettd siind on
useita patenttivaatimusten 1-5 mukaisia pesulalappuja asetettu
rinnakkain kesken#din ja vdliaikaisesti kiinnitetty irrokeark-

kiin, joka on k#dsitelty irrotettavuuden aikaansaamiseksi ark-

kiin.

7. Pesulalappu tai pesulalappuarkki, jossa pesulalappu
on minkd tahansa patenttivaatimuksen 1-6 mukainen, tunnettu
siitd, ettd sitd kdytetddn kuiva- tail vesipestdvdidn vaatekap-

paleeseen.

8. Menetelmd pesulalappuarkkien valmistamiseksi jokaisen
sisdltdessd pitk#nomaisen alustan ja liimakerrokset sen toi-
sella puolella vastakkaisissa pdissd sen toisella puolella,
joka pujotetaan pestdvidn vaatekappaleen osan lapi ja sitten
kiinnitetidn liimakerroksista siten, ettd siitd muodostuu sil-
mukka, ja jossa pestdvén vaatekappaleen puhdistus suoritetaan

lapun ollessa kiinnitettynd pestdvdédn vaatekappaleeseen, tun-

nettu siitd, ettd se kdsittdd vaiheet:

ensimmiisen liimapiillystetyn rainarullan muodostamisen levit-
tdmdll4 ensimmdinen liima kaksipuoliselle irrotettavaksi kd-
sitellylle jatkuvalle irrokerainalle jatkuvien liimavanojen
muodostamiseksi siihen, jotka ovat vdlimatkan pddssd leveys-—

suunnassa, ja rainan kelaamisen kuivaamisen jdlkeen samalla

kun irrokerainaa kuljetetaan;

toisaalta toisen liimapddllystetyn alustarainarullan muodosta-
misen levittdmdlld toinen liima raa‘alle alustarainalle jat-
kuvien liimavanojen muodostamiseksi siihen, jotka ovat vali-

matkan pdidssd leveyssuunnassa, ja sen kuivaamisen,

mainitun ensimmdisen liimap&d&dllystetyn rainan limitt&misen
mainitulle toiselle liimap&&llystetylle alustarainalle niin,
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ettd mainitut ensimmiiset ja toiset liimakerrokset sijaitsevat

samalla puolella;

sitten limitettyjen rainojen kelaamisen puolivalmisterullaksi;
rainojen purkamisen mainitulta puolivalmisterullalta; ja

viiltojen muodostamisen alustaan levyntydst$lld, kunkin alus-
tan koon ollessa yhtd suuren kuin lapun koko, pesulalappuarkin
muodostamiseksi, joka sisdltdd irrotusarkilla rinnakkain ole-

vat laput.

9. Menetelmd pesulalappuarkkien valmistamiseksi jokaisen
sisdltdessi pitkdnomaisen alustan ja liimakerrokset vastakkai-
sissa pdissd sen toisella puolella, jolloin jokainen lappu pu-
jotetaan pestdvin vaatekappaleen osan ldpi ja sitten liimaker-
rokset kiinnitet#ddn toisiinsa siten, ettd siitd muodostuu sil-
mukka, ja pestdvin vaatekappaleen puhdistus suoritetaan lapun
ollessa kiinnitettynd pestdviddn vaatekappaleeseen, tunnettu

siitd, ettd se kdsittdd vaiheet:

ensimmdisen liimap&&llystetyn limitetyn rainarullan muodosta-
misen levittdm3lld ensimmdinen liima yksipuoliselle irrotet~
tavaksi kdsitellylle jatkuvalle irrokerainalle jatkuvien lii-
mavanojen muodostamiseksi sille, jotka ovat vdlimatkan péidssi
leveyssuunnassa, ja limittdm#lld raina alustarainalle, ja li-
mitettyjen rainojen kelaamisen kuivaamisen jdlkeen samalla kun

ensimmdistd yksipuolista irrotettavaksi kidsiteltyd rainaa kul-

jetetaan;

toisaalta toisen liimap#ddllystetyn limitysalustarainan muodos-
tamisen, jossa on ainoastaan toinen puoli kdsitelty irrotet-
tavaksi, levittadmdllid toinen liima raa‘alle alustarainalle
jatkuvien liimavanojen muodostamiseksi sille, jotka ovat vali-

matkan pddssd leveyssuunnassa, ja sen kuivaamisen,

mainitun ensimmdisen liimap&ddllystetyn rainan limittdmisen
mainitulle toiselle liimalevitetylle raakarainalle niin, ettd
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mainitut ensimmiiset ja toiset liimakerrokset sijaitsevat sa-

malla puolella;

mainitun ensimméisen yksipuolisen irrokerainan irrottamisen
mainitusta alustarainasta ainoastaan alusta-arkin sydéttimisek-

si liimauskohtaan;

mainitun alustarainan liimaamisen mainittuun toiseen liima-
padallystettyyn limitysrainaan rainojen kelaamiseksi puolival-

misterullaksi;

sitten limitettyjen rainojen kelaamisen puolivalmisterullaksi;
rainojen purkamisen mainitulta puolivalmisterullalta; ja

viiltojen muodostamisen alustaan levyntydstdlld, kunkin alus-
tan koon ollessa yhtd suuren kuin lapun koko, pesulalappuarkin
muodostamiseksi, joka sis&lt#dd irrotusarkilla rinnakkain ole-

vat laput.
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