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DESCRIZIONE

La presente invenzione 8i riferisce alle
apparecchiature per la colata di metallo fuso in
forme o stampi.

Lo scopo deli'invenzione € di realizzare
un’apparecchiatura che consenta di realizzare,
presso linee automatiche di formatura, colate a
cadenza e velocitd elevate.

Questi ed altri scopi vengono raggiunti secondo

1’invenzione con un’apparecchiatura caratterizzata

dal fatto che comprende:

una stfuttura di supporto,

un telaio articolato a tale struttura ed in cui
€ definita una sede atta a ricevere una siviera
contenente metallo fuso,

mezzi di comando associati al telaio ed atti a

provocare un movimento di oscillazione del telaio e

GQ/sr

JACOBACC! & PERANI S.p.A

-



(2]

-y

della siviera rispetto a detta struttura intorno ad
un asse sostanzialmente orizzontale, fra una posi-
zione verticale ed una posizione inclinata di
versamento del metallo fuso, e

un contenitore di colata a guisa di vasca con-
nesso a detta struttura, avente una capacita infe-
riore a quella della siviera e destinato a ricevere
una quantitd di metallo fuso dalla siviera quando
qugst'ultima € in una posizione inclinata di versa-
mento; il contenitore di colata essendo provvisto di
un’apertura di fondo a cui é associato un dispositi-
vo valvolare motorizzato di controllo del flusso di
colata verso una sottostante forma o stampo.

Ulteriori'caratteristiche e vantaggi dell’in-
venzione appariranno dalla descrizione dettagliata
che segue, effettuata a puro titolo di esempio non
limitativo, con riferimento ai disegni allegati, nei
quali:

la figura 1 & una vista laterale di un’apparec-
chiatura per 1la colata di metallo fuso secondo
l’invenzione, in una prima condizione operativa;

la figura 2 & una vista laterale dell’apparec-
chiatura mostrata nella figura 1, rappresentata in
una seconda condizione operativa;

la figura 3 & una vista dall’alto, secondo la
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freccia III della figura 1, e

la figura 4 & una vista dall’alto di una
variante di realizzazione di un’apparecchiatura
secondo 1l’invenzione.

Con riferimento ai disegni, ed in pérticolare
alle figure 1 a 3, un’apparecchiatura secondo
1’invenzione comprende una struttura di supporto
complessivamente indicata con 1, includente una base
2 proyvista di ruote o rulli di scorrimento 3.

Dalla base 2 si estendono due montanti vertica-
1li 4 alle cui estremitd superiori & articolato in 5
un telaio complessivamente indicato con 6.

Con riferimento alla figura 1, nella realizza-
zione esemplificativamente illustrata il telaio 6
comprende ﬁna piattaforma di base 7 ed una parete o
struttura verticale 8 che si estende in adiacenza
alla coppia di montanti verticali 4 della struttura
di supporto 1. La parete o struttura verticale 8 &
superiormente articolata alla sommitid dei montanti

4 cosl da risultare oscillabile intorno ad un asse

esgenzialmente orizzontale, indicato con X-X nella

figura 3.
Nella parte sommitale la parete o struttura 8
del telaio 6 presenta due bracci paralleli 9 (£Eigura

1 e 3) articolati in 10 alle estremiti degli steli
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lla di associati c¢ilindri fluidiei 11. Tali cilindri
sono inferiormente articolati in 12 alla base 2
della struttura di supporto 1 (figure 1 e 2).

I cilindri 11 possono essere a semplice effetto
oppure, e preferibilmente, del tipo a doppio effet-
to.

Il telaioc 6 & atto a ricevere una siviera 13
contenente metallo fuso. Una tale siviera pud essere
trasportata mediante mezzi per s& noti, guali un
carroponte o simili, da una stazione (non illustra-
ta) in cui essa viene caricata di metallo fuso, e
viene quindi depositata sul telaio 6 mentre que-
st’ultimo 8i trova nella posizione normale mostrata
nelle figure 1 e 3.

Mediante 1’attivazione dei cilindri fluidiei 11
il telaio 6 e la siviera 13 posizionata su di esso
possono essere fatti oscillare intorno all’asse X-X,
fra la posizione normale o verticale mostrata nelle
figure 1 e 3 e la posizione sollevata ed inclinata
di versamento del metallo fuso, mostrata nella
figura 2,

L’apparecchiatura comprende incltre un conteni-
tore di colata 14, a guisa di vasca, portato a
sbalzo da parte opposta al telaio 6. Nella realizza-

zione esemplificativamente illustrata il contenitore
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di colata 14 & montato su una mensola 15 connessa ad
una traversa orizzontale 16 (figura 3) che si esten-
de tra i montanti 4 della struttura di supporto 1.

Il contenitore di colata 14 ha convenientemente
una capacitd o capienza inferiore a quella della
siviera 13 e nella sua parete di fondo 14a & provvi-
sto di un’apertura 18 a cui & associato un disposi-
tivo valvolare 19 di controllo del flusso di colata
verso una sottostante forma o stampo 20.

Il dispositivo valvolare motorizzato 19 com-
prende ad esempio un organo ad asta 21 che 8l esten-
de nel contenitore di colata 14 ed attraverso il
metallo fuso in esso contenuto. L’estremitd inferio-
re di tale organo ad asta reca un otturatore 22 atto
a cooperare con l’apertura 18 del contenitore di cé-
lata per consentire, regolare od arrestare il flusso
di colata verso una sottostante forma o stampo.

L’asta 21 e 1’associato otturatore 22 gono traslabi-

li verticalmente, da o verso l’apertura 18 del con-
tenitore di colata, tramite un dispositivo motore 23
per sé noto-che pud essere di tipo idraulico, pneu-
matico od elettrico.

Al contenitore di colata 14 é convenientemente
associato un dispositivo gensore 24 atto a fornire

segnali elettrici indicativi del livello del metallo
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fuso in tale contenitore. Il dispositivo sensore 24
pud essere di uno dei vari tipi noti, ad esempio di
tipo meccanico-elettrico od optoelettronico.

In alternativa al dispositivo di sensore di
livello 24, od in aggiunta ad esso, al contenitore
di colata 14 pud essere associato un sensore elet-
trico di pesatura 25, quale una o pil celle di
carico 26, per fornire segnali elettrici indicativi
della quantitd di metallo fuso presente in detto
contenitore.

L'apparecchiatura di colata sopra descritta pud
essere inoltre vantaggiosamente provvista di un di-
spogitivo rilevatore 26 (figure 1 e 2) atto a forni-
re segnali elettrici del livello raggiunto dal me-

tallo dalla forma © stampo 20 sottostante al conte-

- nitore di colata 14. Il dieposgitivo rilevatore 26

pud essere costituito ad esempio da una telecémera
puntata sull’apertura superiore della forma ¢ stampo
20; ed a cui & associato un sistema elettronico di
analisi dell’immagine predisposto per analizzare i
segnali di immagine provenienti dalla telecamera e
fornire segnali elettrici indicativi del 1livello
raggiunto dal metallo fuso nella forma o stampo 20.

All’apparecchiatura di colata sopra descritta

pud essere convenientemente associata un’unita di
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controllo e comando quale quella complessivamente
indicata con 30 nelle figure 1 e 2. Tale unitd pud
essere predisposta per controllare in modo automati-
co il funzionamento deli’apparecchiatu;a di colata
e per consentire eventuali modifiche del suo ciclo
di funzionamento mediante comandi impartiti da un
operatore tramite una consolle di comando 31 di tale
unita.

L‘unitad elettronica di controllo e comando 30
& in particolare predisposta per ricevere ed analiz-
zare 1 segnali forniti dai sensori 24 o 25 e dal
rilevatore. 26 associati all’apparecchiatura di
colata, e per pilotare secondo modalitad prestabilite
i cilindri fluidici 11 (tramite apposite elettroval-
vole) ed il dispositivo valvolare motorizzato 19
associato al contenitore di colata 14.

Nel funzionamento la siviera 13 posgizionata sul
telaio 6 viene fatta oscillare gino ad una posgizione
inclinata e sollevata di versamento (figura 2) per
versare una quantita di metallo fuso nel contenitore
di colata 14. Quest‘ultimo convenientemente ha una
capacita corrispondente a quella di una pluralita di
forme o stampi 20. Il contenitore di colata 14 funge
dungque da "polmone" che consente di colare metallo

fuso sequenzialmente in una pluralitid di forme o
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stampi 20, senza interruzione della sequenz; delle
operazioni di colata quando 8i rende neéessario
sostituire la siviera 13 all’esaurimento del suo
contenuto.

Le operazioni di colata possono essere comple-
tamente automatizzate. La telecamera 26, oltre a
fornire segnali indicativi del livello réggiunto dal
metallo fuso nella forma o stampo sottostante il
contenitore di colata 14, consente di fornire
all’unita di contrdllo 30 segnali indicativi del
sopraggiungimento di una nuova forma o stampo nella
desiderata posizione di colata sotto 1’apertura 18
del contenitore 14.

Quando una nuova forma o stampo 20 & corretta-
mente posizionata sotto il contenitore di colata 14,
l’unitda di controllo 30 determina il sollevamento
dgll'otturatore 22 e la colata di metallo fuso dal
contenitore 14 verso detta forma o stampo.

L’'operazione di colata pud essere controllata
in modo estremamente preciso, grazie alle informa—
zioni provenienti dal sensore di livello 24 associa-
to al contenitore di colata 14 e/o dal sensore di
pesatura 25, nonché in base alle informazioni
provenienti dalla telecamera 26.

Quando il metallo fuso nella forma o atampo 20
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ha raggiunto il 1livello desiderato, 1l/unitd di
controllo 30 determina 1’/abbassamento dell’otturato-
re 22 e l’interruzione della colata.

Tramite i c¢ilindrici f£luidici 11 1’'unitd di
controllo 30 determina il versamento di metallo fuso
nel contenitore di colata 14, in modo tale che
quest’ultimo sia sempre pronto per l’effettuazione
di successaive operazioni di colata.

L’apparecchiatura di colata sopra descritta pud
essere ulteriormente provvista di un dispositivo
rilevatore della temperatura del metallo fuso nel
contenitore di colata 14, di un bruciatore di pre-
riscaldamento parimenti associato a tale contenitore
di colata, nonché di un dispositivo pulitore (per sé
noto} dell’ugello di colata 18.

Al contenitore di colata 14 possono essere
inoltre associati dispositivi inoculatori per sé
noti, per l'aggiunta di additivi al metallo fuso in

essc contenuto.

Il contenitore di colata 14 pud essere inoltre
parzialmente coperto, in particolare nella zona
sovrastante 1l’ugello di colata 18, e provvisto di
dispositivi per 1l’immisgsione di gas inerti di
copertura.

Nella figura 4 dei disegni allegati & mostrata

- 10 -
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una variante di realizzazione particolarmente utile
per consentire la realizzazione di colate a cadenze
asgal elevate, senza interruzioni per la sostituzio-
ne della siviera.

Nella figura 4 a parti ed elementi gia de-
scritti sono stati attribuiti nuovamente i medesimi
numeri di riferimento.

Nella versione secondo la figura 4 la struttura
di supporto 1 presenta un‘unica base 2 ampliata, da
cul si estendono verticalmente due coppie di montan-
ti 4 e 4’, cui sono articolati rispettivi telai 6 e
6' atti a ricevere ciascuna una rispettiva siviera
13 e 13’. A ciascun telaio 6, 6’ sono associati
rispettivi cilindri fluidici 11, 11’ atti a coman-
darne il ribaltamento.

T cilindri 11 ed 11’ sono controllabili in modo
tale da poter provocare selettivamente 1l’'oscillazio-
ne degli associati telai 6, 6’ per consentire il
versamento di metallo fuso nel contenitore di colata
14 dall‘una o dall’altra siviera 13, 13'.

Il contenitore di colata 14 si estende innanzi
ad entrambi i telai 6, 6’, in modo tale per cui esso
é& atto a ricevere metallo fuso versato dall‘una o
dall’altra siviera.

Il contenitore di colata 14 comprende in
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particolare una prima porzicne 14b, di forma allun-
gata, che si estende innanzi ai telai 6, 6', ed una
seconda porzione l4c che si estende ortogonalmente
alla prima da parte opposta a detti telai e che &
provvista del dispositivo valvolare motorizzato 19
di controllo del flusso di colata.

Nella realizzazione esemplificativamente
illustrata nella figura 4 il contenitore di colata
14 ha, in pianta, sostanzialmente una forma a T.
Peraltro, il contenitore di colata 14 potrebbe avere
altre forme, ad esempio una forma sostanzialmente ad
L.

Con la realizzazione secondo la figura 4, 1la
sostituzione di una siviera 13 o 13’ pud avvenire
mentre metallo fuso viene versato nel contenitore di
colata 14 dall’altra siviera 13’ o 13, dunque senza
alcune interruzione delle operazioni di colata dal
contenitore 14 alle sottostanti forme o stampi.

L’apparecchiatura secondo 1’invenzione pud
esgere utilizzata in linee di colata in cui le forme
o stampi avanzano a passi lungo un percorso prede-
terminato, ciascuna forma o stampo sostando per un
certo periodo di tempo sotto il contenitore di cola-
ta dell’apparecchiatura per ricevere una quantita di

metallo fuso mentre 1’apparecchiatura di colata &
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sogtanzialmente stazionaria.

L’ apparecchiatura pud peraltro essere provvista

‘di mezzi motori di movimentazione ed essere utiliz-

zata in linee di colata in cui le forme o stampi
avanzano con moto continuo. In tal éaso 1’apparec-
chiatura pud ad esempio colare metallo fuso in
ciascuna delle forme o stampi muovendosi accanto ad
essa, alla sua stessa velocitd e, ultimata la colata
in una forma, pud attendere il sopraggiungere della
succesgiva forma o stampo in cui cola poi metallo
fuso spostandosi in sincronismo con tale forma.

La possibilita di movimentazione dell’apparec-
chiatura & inoltre utile per consentire 1’aggiusta-
mento automatico della sua posizione rispetto al
percorso delle forme o stampi per assicurare il
corretto centraggio dell';pertura di tali forme, in
particolare quando sulla linea di c¢olata viene
effettuato un cambio del tipo di forme o stampi.

Naturalmente, fermo restando il principio del
trovato, le forme di attuazione ed i particolari di
realizzazione potranno essere ampiamente variati
rispetto a quanto & stato descritto ed illustrato a
puro titolo di esempio non limitativo, senza per

questo uscire dall‘ambito dell’invenzione, come

definito nelle annesse rivendicazioni.
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RIVENDICAZIONI®
1. Apparecchiatura per la colata di metallo fuso

in una forma o stampo (20), caratterizzata_dal fatto

che comprende:

una struttura di supporto (1),

~un telaio (6) articolato a tale struttura (1)
ed in cui & definita una sede atta a ricevere una
siviera (13) contenente metallo fuso,.

mezzi di comando (11) associati al telaio (6)
ed atti a provocare un movimento di oscillaziqne del
telaio (6) e di un’associata siviera (13} rispetto
alla struttura di supporto (;) intorno ad un asse
gostanzialmente orizzontale, fra una posizione
normale o verticale ed una posizione inclinata di
versamento del metallo fuso, e

un contenitore di colata (14) a guisa di vasca,
connesso a detta struttura (1), avente una capacitd
inferiore a quella della siviera (13) e destinato a
ricevere una quantita di metallo fuso da una siviera
(13) quando quest’ultima & in una posizione inclina-
ta di versamento; il contenitore di colata (14)
essendo provvisto di un’apertura di fondo (18) a cui
& associato un dispositivo valvolare motorizzato
(19) di controllo del flusso di colata verso una

sottostante forma o stampo (20).
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2. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1,
caratterizzata dal fatto che detta struttura di
supperto (1) & mobile in un piano orizzontale.

3. Apparecchiatura secondo la rivendi_cazione 1o
2, caratterizzata dal fatto che comprende mezzi
sengori (24) del 1livello del metallo fuso nel
c‘ontenitore di colata (14).

4. Apparecchiatura secondo una delle rivendicazio-
ni precedenti, caratterizzata dal fatto che compren-

de inoltre mezzi rilevatori (26) atti a fornire

-segnali elettrici indicativi del livello del metallo

fuso .in una forma o stampo (20} sottostante al
contenitore di colata (14).

5. Apparecchiatura secondo una delle rivendicazio-
ni precedenti, caratterizéata dal fatto che al
contenitore di colata (14) sono associati mezzi
sensori di pesatura (25) atti a fornire segnali

elettrici indicativi del peso del metallo fuso

contenuto in detto contenitore di colata (14).

6. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto
che a detta struttura di supporto (1) sonc articola-
ti un primo ed un secondo telaio (6, 6’) fra loro
affiancati, atti a ricevere rispettive siviere (13,

13’) contenenti metallo fuso ed a cui sono associati

- 15 -
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rispettivi mezzi di comande (11, 11’) atti a provo-
care selettivamente movimenti di oscillazione di
ciascunc di detti telai (6, 6') e delle corrispon-
denti siviere (13, 13’) fra una posizione verticale
ed una posizione inclinata di versamento; il conte-
nitore di colata (14) estendendosi innanzi a detti
telai (6, 6') in modo tale per cui esso & atto a
ricevere metallo fuso versato dall’una o dall’altra
siviera (13, 137).

7. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 6,
caratterizzata dal fatto che il contenitore di
colata (14) ha una prima porzione (14b) che si
estende innanzi a detti telai (6, 6’) ed una seconda
porzione (l4c) che si estende ortogonalmente alla
prima, da parte opposta a detti telai (6, 6’) e che
€ provvista del suddetto dispositive wvalvolare
motorizzato (19) di controllo del flusso di colata.
8. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 7,
caratterizzato dal fatto che il contenitore di
colata (14) ha, in pianta, una forma sostanzialmente
a guisa di T.

9. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 7,
caratterizzata dal fatto che il contenitore di
colata (14) ha, in pianta, una forma sostanzialmente

a guisa di L,
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10. Apparecchiatura per la colata di metallo fuso

in forme o stampi, sostanzialmente quanto descritto

ed illustrato, e per gli scopi specificati.
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