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(54) Anneau de solidarisation pour au moins deux récipients superposés

(57) L’anneau de solidarisation (6) pour récipients
est pourvu d’une patte arrondie (18) et d’une zone de
faiblesse. Il est apte à assembler au moins deux réci-
pients (2,4) superposés munis d’un rebord (8,10) avec
leurs embouchures accolées. En outre, il présente un
rebord supérieur annulaire périphérique (12) saillant vers
l’intérieur et apte à s’appliquer par sa face inférieure con-

tre le rebord (10) du récipient supérieur (4) et une virole
(16) pourvue à sa partie inférieure d’ergots de retenue
(14) aptes à s’appliquer contre le rebord (8) du récipient
inférieur 2. Par ailleurs, la zone de faiblesse est une fente
radiale (20) se prolongeant jusqu’à un ergot de rigidifi-
cation (26) destiné à concentrer les contraintes de rup-
ture de l’anneau (6) lorsqu’une traction est appliquée sur
la patte (18).
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Description

Domaine de l’invention

�[0001] L’invention se rapporte à un anneau de solida-
risation pour au moins deux récipients superposés avec
leurs embouchures accolées.
�[0002] L’invention se rapporte aussi à un emballage à
compartiments multiples comprenant au moins deux ré-
cipients superposés avec leurs embouchures accolées,
lesquels sont assemblés au moyen de l’anneau de soli-
darisation précité.

Introduction

�[0003] Une tendance qui se généralise surtout dans le
domaine de l’alimentation est de proposer aux consom-
mateurs des produits destinés à être consommés « en
association », tels que viande + sauce, snacks + sauces,
plats assortis, etc. D’autres denrées (telles que des vis
+ boulons etc.) peuvent aussi être commercialisées en
association.
�[0004] D’autre part, si l’on veut réunir des denrées ali-
mentaires différentes, il est souhaitable de ne pas les
mélanger dans la mesure où elles peuvent être biologi-
quement incompatibles.
�[0005] Par ailleurs, des industriels différents peuvent
souhaiter proposer leurs produits respectifs en associa-
tion au sein d’un même emballage.
�[0006] Ces applications requièrent donc des récipients
distincts assemblés dans un emballage commun.

État de la technique

�[0007] On connaît des anneaux de solidarisation tels
que par exemple celui décrit dans le brevet US
4,942,974. La désolidarisation s’effectue ici par la rupture
d’un anneau rigide coinçant le couvercle contre le bord
du récipient. La rupture se fait par relèvement d’une patte
le long de lignes de faiblesse. Dans ce document l’an-
neau assujettit le couvercle sur son récipient.
�[0008] Dans la demande de brevet EP 0 962 398 on
désolidarise en contournant les zones de soudure de so-
lidarisation par rupture de rainures de faible résistance.
�[0009] La demande de brevet GB 2 260 969 A propose
de désolidariser par rupture de ponts de faible résistance.
�[0010] Dans la demande de brevet CA 2 493 063 A1
la désolidarisation se fait via la rupture de membranes
fragiles.
�[0011] Ces quatre documents concernent des dispo-
sitifs permettant de détecter l’ouverture non autorisée
d’un emballage.

Résumé de l’invention

�[0012] Un des problèmes liés à la mise sur le marché
de récipients « associés » dans un emballage commun
est la nécessité d’une bonne solidarisation des divers

récipients. Le moyen de solidarisation doit garantir l’in-
tégrité d’un tel emballage pendant les différentes mani-
pulations au cours des opérations de logistique.
�[0013] D’autre part, il faut pour des raisons de sécurité
alimentaire pouvoir s’assurer de l’inviolabilité des embal-
lages.
�[0014] Par ailleurs, il faut qu’après l’achat, le consom-
mateur puisse libérer facilement les divers récipients de
préférence sans l’aide d’un outil. Le but de l’invention est
de procurer un anneau de solidarisation de récipients
répondant à ces exigences.
�[0015] Un objet de l’invention est un anneau de soli-
darisation apte à assembler au moins deux récipients
superposés munis d’un rebord avec leurs embouchures
accolées. Cet anneau présente un rebord supérieur an-
nulaire périphérique saillant vers l’intérieur, et apte à
s’appliquer par sa face inférieure contre le rebord du ré-
cipient supérieur. Il comprend en outre une virole pour-
vue à sa partie inférieure d’ergots de retenue aptes à
s’appliquer contre le rebord du récipient inférieur ainsi
qu’une patte. Une zone de faiblesse en forme de fente
radiale se prolonge jusqu’à un ergot de rigidification des-
tiné à concentrer les contraintes de rupture de l’anneau
lorsqu’une traction est appliquée sur la patte. Les lèvres
de la fente radiale sont liaisonnées par exemple par des
ponts.
�[0016] Avantageusement, l’embouchure d’au moins
l’un des récipients est fermée par un couvercle. Cette
mesure permet d’éviter que le contenu du ou des réci-
pients ne soit mélangé à celui des autres. Le ou les cou-
vercle �(s) peuvent être un simple opercule.
�[0017] L’anneau de solidarisation selon l’invention est,
de préférence, en matière plastique ce qui présente
l’avantage de la légèreté, de l’économie et du caractère
jetable. La matière plastique est avantageusement du
poly �(acide lactique), en abrégé PLA, matière qui a l’inté-
rêt d’être biodégradable et d’être produite à partir de sour-
ces renouvelables telles que le maïs.
�[0018] La fente de l’anneau de solidarisation selon l’in-
vention présente avantageusement une découpe desti-
née à faciliter la rupture de l’anneau.
�[0019] La découpe a de préférence la forme d’un po-
lygone dont un des sommets est dans la prolongation de
la fente et propage la rupture de l’anneau jusqu’à l’ergot
de rigidification.
�[0020] La découpe peut également avoir une forme
circulaire.
�[0021] L’anneau de solidarisation de l’invention pré-
sente de préférence à la base de la virole un rebord in-
férieur annulaire périphérique saillant vers l’extérieur et
incluant la patte. Cette mesure permet une manipulation
plus sûre d’un emballage pourvu d’un tel anneau.
�[0022] On fabrique avantageusement l’anneau de so-
lidarisation de l’invention revendications par thermofor-
mage. Ce procédé offre par sa simplicité de mise en
oeuvre et par la faible quantité de matériau utilisé des
avantages d’ordre économique.
�[0023] L’anneau de solidarisation présente de préfé-
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rence une forme sensiblement polygonale aux angles
arrondis.
�[0024] Un autre objet de l’invention est un emballage
à compartiments multiples comprenant au moins deux
récipients superposés avec leurs embouchures acco-
lées, solidarisés par un anneau tel que décrit ci-�dessus.
Un tel emballage présente un avantage manifeste par
rapport à des récipients indépendants notamment sur le
plan de la détection d’une violation éventuelle.

Brève description des figures

�[0025] Ces aspects ainsi que d’autres aspects de l’in-
vention seront clarifiés dans la description détaillée de
modes de réalisation particuliers de l’invention, référence
étant faite aux dessins des figures, dans lesquelles :�

Fig. �1 est une vue schématique en perspective d’un
emballage comprenant deux récipients compar-
timentés assemblés par l’anneau de l’invention ;

Fig. �2 est une vue en plan de l’anneau de l’emballage
représenté à la Fig. �1;

Fig. �3 est une vue en en plan d’une première forme de
réalisation de l’anneau de l’invention ;

Fig. �4 est une vue en en plan d’une autre forme de
réalisation de l’anneau de l’invention.

�[0026] Les figures ne sont pas dessinées à l’échelle.
Généralement, des éléments semblables sont dénotés
par des références semblables dans les figures.

Description détaillée de modes de réalisation parti-
culiers

�[0027] A la Fig. 1 sont représentés un premier récipient
2 et un deuxième récipient 4 renversé, fermés par un
opercule (non visible) et accolés l’un à l’autre par leurs
faces supérieures. Les deux récipients comprennent
chacun le long de leurs faces supérieures un rebord pé-
riphérique. Un anneau 6 enserre le rebord 8 du récipient
2 et le rebord 10 du récipient 4 l’un contre l’autre entre,
d’une part, un rebord annulaire supérieur 12 saillant vers
l’intérieur et d’autre part des ergots de retenue 14 dispo-
sés au bas d’une virole périphérique 16. Les ergots 14
de l’anneau 6 retiennent le récipient 2 en s’encliquetant
sous son rebord 8.
�[0028] A la Fig. 2 est représenté l’anneau 6 de l’inven-
tion comportant outre le rebord annulaire supérieur 12
et la virole périphérique 16 munie des ergots de retenue
14, également une patte arrondie 18 pourvue d’une fente
radiale 20 qui fait partie d’un chemin de rupture 25. Les
lèvres 22 A et 22 B de celle-�ci sont liaisonnées par exem-
ple par des ponts 24 de faible résistance. L’extrémité
distale de la fente radiale 20 se termine contre un ergot
de rigidification 26 disposé au bas de la virole 16. La
conception de la patte 18 rend l’ouverture de l’anneau
de solidarisation 6 particulièrement aisée. En effet, lors-
qu’on saisit des deux mains les lèvres 22A et 22B et que

l’on y applique une traction, on amorce la rupture de la
patte 18, qui se propage via le chemin de rupture 25,
jusqu’à l’ergot de rigidification 26 et déclenche alors ra-
pidement l’ouverture de l’anneau 6 en raison de la con-
centration des contraintes de rupture de l’anneau 6 à cet
ergot 26.
�[0029] La Fig. 3 montre une première forme de réali-
sation de l’anneau 6 de l’invention dans laquelle est prévu
à la base de la virole 16 un rebord inférieur annulaire
périphérique 28 saillant vers l’extérieur et incluant la patte
18. La fente radiale 20 de la patte 18 est en outre munie
d’une découpe 30, ici en forme de triangle, la pointe de
ce triangle étant dirigée vers l’ergot de rigidification 26.
La présence de cette découpe 30 entraîne deux
avantages : tout d’abord, elle transforme par simple effet
mécanique la traction exercée sur les deux lèvres 22A
et 22B en un moment de torsion bien plus efficace qu’une
simple traction pour entraîner la rupture de l’anneau 6.
Par ailleurs, sa forme confère à la fente radiale 20 la
forme d’une flèche, qui attire instinctivement l’attention
de l’utilisateur lequel aura tendance à focaliser ses efforts
sur la fente radiale 20 plutôt que d’envisager de rompre
l’anneau 6 par d’autres moyens.�
Il va de soi que la découpe 30 peut avoir une autre forme
que triangulaire, le résultat (la transformation de la trac-
tion en torsion) étant évidemment identique. On notera
que notamment, lorsqu’on travaille par thermoformage,
la réalisation de la découpe 30 de même d’ailleurs que
de la fente radiale 20 nécessite une opération distincte
du formage de l’anneau 6.
�[0030] La Fig. 4 illustre une autre forme de réalisation
de l’anneau 6 de l’invention, similaire à celle de la Fig. 3
et qui s’en distingue par une plus grande surface de la
patte 18 et donc par une meilleure prise pour l’utilisateur
sans que la longueur du chemin de rupture 25 augmente
grâce à l’aménagement d’une plus grande découpe 30.
�[0031] Comme on a pu le remarquer, la structure de
anneau de solidarisation 6 de l’invention est de concep-
tion simple ce qui permet de recourir notamment au ther-
moformage qui est, comme indiqué précédemment, un
procédé économique de fabrication.
�[0032] Il apparaîtra évident pour l’homme du métier
que la présente invention n’est pas limitée aux exemples
illustrés et décrits ci-�dessus. L’invention comprend cha-
cune des caractéristiques nouvelles ainsi que leur com-
binaison. La présence de numéros de référence ne peut
être considérée comme limitative. L’usage du terme
« comprend » ne peut en aucune façon exclure la pré-
sence d’autres éléments autres que ceux mentionnés.
L’usage de l’article défini « un » pour introduire un élé-
ment n’exclut pas la présence d’une pluralité de ces élé-
ments. La présente invention a été décrite en relation
avec des modes de réalisations spécifiques, qui ont une
valeur purement illustrative et ne doivent pas être consi-
dérés comme limitatifs
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Revendications

1. Anneau de solidarisation (6) pour récipient pourvu
d’une patte arrondie 18 et d’une zone de faiblesse
caractérisé en ce qu’ il est apte à assembler au
moins deux récipients (2,4) superposés munis d’un
rebord (8,10) avec leurs embouchures accolées, en
ce qu’ il présente un rebord supérieur annulaire pé-
riphérique (12) saillant vers l’intérieur et apte à s’ap-
pliquer par sa face inférieure contre le rebord (10)
du récipient supérieur (4) et une virole (16) pourvue
à sa partie inférieure d’ergots de retenue (14) aptes
à s’appliquer contre le rebord (8) du récipient infé-
rieur (2), en ce que la zone de faiblesse est une
fente radiale (20) se prolongeant jusqu’à un ergot de
rigidification (26) destiné à concentrer les contrain-
tes de rupture de l’anneau (6) lorsqu’une traction est
appliquée sur la patte (18).

2. Anneau de solidarisation selon la revendication 1,
caractérisé en ce que  l’embouchure d’au moins l’un
des récipients (2,4) est fermée par un couvercle.

3. Anneau de solidarisation selon la revendication 2,
caractérisé en ce que  le couvercle est un opercule.

4. Anneau de solidarisation selon l’une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce qu’ il
est en matière plastique.

5. Anneau de solidarisation selon l’une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
la fente radiale (20) comprend une découpe (30).

6. Anneau de solidarisation selon la revendication 5,
caractérisé en ce que  la découpe (30) a la forme
d’un polygone dont un des sommets est dans la pro-
longation de la fente radiale (20).

7. Anneau de solidarisation selon l’une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce qu’ il
présente en outre à la base de la virole (16) un rebord
inférieur annulaire périphérique (28) saillant vers
l’extérieur et incluant la patte (18).

8. Anneau de solidarisation selon l’une quelconque des
revendications 4 à 7, caractérisé en ce qu’ il est
fabriqué par thermoformage.

9. Anneau de solidarisation selon l’une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce qu’ il
présente une forme sensiblement polygonale aux
angles arrondis.

10. Anneau de solidarisation selon l’une quelconque des
revendications 4 à 9, caractérisé en ce que  ladite
matière plastique est un PLA.

11. Emballage à compartiments multiples comprenant
au moins deux récipients (2,4) superposés avec
leurs embouchures accolées, caractérisé en ce
qu’ il comprend un anneau de solidarisation (6) selon
l’une quelconque des revendications précédentes.
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RÉFÉRENCES CITÉES DANS LA DESCRIPTION

Cette liste de références citées par le demandeur vise uniquement à aider le lecteur et ne fait pas partie du document
de brevet européen. Même si le plus grand soin a été accordé à sa conception, des erreurs ou des omissions ne
peuvent être exclues et l’OEB décline toute responsabilité à cet égard.

Documents brevets cités dans la description

• US 4942974 A [0007]
• EP 0962398 A [0008]

• GB 2260969 A [0009]
• CA 2493063 A1 [0010]
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