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Ulelem je vyreSeni zdokonaleni tvé- OBR 2
Peciho procesu pri vyrobé dutych kruhovych :
vyliskl ze &tyPhrannych sochorii, &ehoZ se
dosahne usporadédnim stojanu (5) se &tyrmi 2
hnanymi tvarecimi valci (10) a horni cas-
ti (2) a dolni Zasti (3) vodiciho Zlabu
do spoledné frémy (6) stolice. Uhlopiildky
profilu vodiciho Zlabu jsou s osami kalib- 5
ru tvarecich valel (10) rovnobdZné.
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Vyndlez se tykd lisodérovaci stolice pro vyrobu dutych
kruhovych vyliski ze &tyFPhrannych sochorl a Ye3i zdokonaleni
tva¥eciho procesu.

Doposud je zndma lisod&rovaci stolice, tvoYend na své
obéZné strené vodicim Zlabem, sestédvajicim z pevné a odklop-
né cdsti., Pevnd 8dst vodiciho Zlabu mé p¥i pohledu ve sméru
ogy lisovani tvar pravoihlého thelniku se spodnim ramenem
vodorovnym. Odklopnd Cdst je stejného tvaru tvorici spoledné
s pevnou Sdsti vedeni Etvercového tvaru a je odklopnd kolem
postranniho otoéného bodu smérem nshoru. Vodici Zlab je na
wnit¥nim obvodu opat¥en vodicimi vdleéky.

Sochor vedeny vodicim Zlabem, je tlaénym zaitizenim tlgden do
stojenu 8 dvojici hnanych vdleld s kruhovym kalibrem, uprostied
néjz je protl sochoru situovdn dérovaci trm na tydi, uchycené
ne vybéiné strand stolice, Spole&ym plsobenim tladného zaii-
zeni a hnanych kalibrovanych vdlcl je sochor dérovén a soudas-
né tvéfen v duty kruhovy vylisek.

Nevyhodou t&chto lisodérovacich stolic je nerovnomérny pribéh
tvd¥eni Etyfhranného profilu ve dvojici vdlecd s kruhovym ka-
librem & z toho diivodu nerovnom&rnost tloudtky stény vivelku

& moZnost vzniku vad. DalSi nevyhodou je vyS$3i potfeba energie
pro tvéieni, neZ je potfeba nutnd, z hlediska efektivni pFe-
tvdrné price & to z toho divodu, Ze materidl u vodorovnych
"hran &tvercového sochoru je tvdPfen v &d4sti kruhového kalibru




se zmenSujici se obvodovou rychlogti, zatimeco meteridl .

u svislych hren je tvd¥en v 8dsti kruhového kalibru se
zvétSujici se obvodovou rychlosti, Tim vznike ji nerowvno-
mérné rychlostni podminky toku materidlu v kelibru ve vzta-
hu ke étvercovému pri¥ezu, Také je nevyhodou to, Ze zplsob
vedeni CtyFhrenného soechoru nezaruduje presné vedeni vzhle-
dem k rozmérovym tolerancim & p¥ipadné podélné k¥ivosti
sochoru, cofZ md rovnéZ nepriznivy vliv na rozmérovou pres—
nost vylisku,

Uvedené nevyhody odstranuje lisodéroveci stolice pro
vyrobu dutych kruhovych vyliskd ze &tyF¥hrannych sochori podle
vyndlezu, sestdvajici jednmk se vetupni 8dsti, jiZ tvordi
tlaéné zarizenl a vodici Zlab, sestaveny z horni a dolni
¢dsti tvaru pravoihlého dhelniku, jednak se stojanu, v némZ
jsou usporddany hnané tvireci vdlce se svou kruhovou kalib-
rovaci Cdsti a jednak z vybéiné Edsti, kterou tvori trnovd
ty¢ s dérovacim trnem, Podstatou vyndlezu je, Ze stojan, ve
kterém jsou usporddény Styri hnané tvd¥eci vdlce, je s hor-
ni a dolni 84sti vodiciho Zlabu upevnén ve spoledné frémé
stolice, piidem# uhlop¥idky profilu vodiciho Zlabu jsou g osa-
mi kelibrd tvéd¥ecich vdlcd rovnobéiné, Horni a dolni
¢dsti vodiciho Zlabu jsou viéi sobé piestavitelné ve sméru
uhlop?iCky profilu vodiciho Zlabu,

Vyhodou lisocdérovaci stolice podle vyndlezu je dokona-
lejsi tvérent materidlu, vys3i rozmérovéd presnost vyliskd a

vy38i Zivotnost ndstrojli. Teké je vyhodou niZsi spot¥eba ener-
gle pro tviareni a zvétSend tuhost celku.

Ne p¥iloZenych vykresech je zndzorméno pfikladné prove-
deni lisodérovaci stolice podle vyndlezu, kde na obr, 1 je
jeji ndrys v CGdstelném podélném Yeazm, na obr, 2 pFidny Yez
vodicim Zlabem ve sméru vstupu materidlu a na obr., 3 pridny
Yeg stojanem s tvdrecimi vdlci,

Vodici Zleb sestédvd z pevné horni 84sti 2 a odklopené
dolni Gdsti 3, pPilemZ horni ddast 2 je pevné spojena s fré-
mou & lisod8rovaci stollce. Dolni &dst 3 je s touto frémou §
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spojena prost¥ednictvim dvou dvojramennych pdk 8 vzdjemmd
spajenych tdhlem 9 p¥ipevndnym k pistnici silového vdlce e
Vodici Zlab je opatfen vodicimi védledky 4 pro vedeni StyYe
hrammého sochoru 1. Ve frém& 6 lisod&rovaci stolice je rovnsZ
uchycen stojen 5 s tvdfecimi vdlei 10, tvo¥eny svisle d&lenou
sk¥ini, v niZ jsou uloZeny tvd¥eci vdlce 10 s ozubenymi koly 12
pro p¥enos krouticiho momentu od hnacich h¥ideld ]l. Po spul-
téni spodni 8dsti 3 vodiciho Zlabu sklopenim dvojramennych
pdk 8 silovym vdleem 7, je do dolni ddsti 3 vloZen Idty¥hran-
ny sochor 1 a zvednutim je sevien vodicimi vdledky 4 dolni a
horni ddsti. Tladnym mechanismem je pak sochor 1 tladen mezi
tva¥eci vdlce 10 proti dérovacimu trnu v prostoru kalibru tvi-
Fecich vdleld 10.

PPi zméné rozméru EtyFhrenného sochoru 1 mohou byt horni ddst 2
‘a dolni 84st 3 vodicfho Zlabu bud vyménitelné nebo alternativnd
Tedeny jako vzdjemné prestavitelné m:kontaktni osou vedeni v ose
dérovani, Protilehlé vodiei vdle8ky 4 mohou byt alternativné
nastaveny jako rovnaci pro rovnéri podélné nerovnosti sochoru {.
Stojen 5 s tvdrecimi vdlel 10 miZe b¥t alternativmé vybaven
pouze dvémi dvojicemi ozubenych kol 12, pokud budou dostadujici
pro pi#nos potfebného krouticiho momentu a poZadowanou trvanli-
vost. Podle daldi elternativy miZe byt stojan 5 g tvifecimi vdl-
ci 10 pPizplisoben pro upevnéni k samostatnému zdkladovému rimu.
Opracovéni kalibri tvéd¥ecich vdlel 10, u nichZ je v prikladném
provedeni pracovni 34st ve form& bandd¥e natafena za tepla, se
pfedpoklddd po vyjmuti tvd¥ecich vdled 10 z d8lené skiiné sto-
Janu 8§ véetné valivého uloZeni a ozubenych kol 12, P¥i zméné
vyrobnfho programu se lisod&rovaci stolice osadi predem pri-
pravenym ndhradnim stojanem 5 s tvd¥ecimi vdlei 10,




Prfedmét vyndlezu
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Lisodérovaci stolice pro vyrobu dutych kruhovych vy-
liskl ze CtyPhrannych sochort, sestdvajici jednak se vstup-
ni 8dsti, jiZ tvori tladné za¥izeni a vodici Zlab, sestaveny
z norni a dolni Cd4sti, tvaru pravoihlého dhelniku, jednak
se stojanu, v némZ jsou uspordddny hnané tvifeci vdlce se
svou kruhovou kalibrovaeci &dsti a jednak z vyb&iné Zdsti,
kterou tvori trnovd ty¢ s dérovacim trnem, vyznalend tim, Ze
stojen (5), ve kterém jsou uspoFdddny &tyri hnemné tvd¥eci val-
ce (10), je s hornf %4stf (2) @ doly¥4sti3) vodiciho Zlabu upev-
nén ve spoledné frémé (6) stolice, pPidem¥ dhlop¥ilky profilu
vodfciho ¥labu jsou s osami kalibrl tvdFecich vdled (10) rov-
nobéiné, kde hormf *&sti(f)edefnt ¥dsti 3 vodfciho Zlabu, jsou vi-
3i sobé prestavitelné ve sméru dhlopPidky profilu vodiciho
zlz.bu,

2 vykresy
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OBR. 3
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Vytiskly Moravské tiskaiské z&avody, Cena: 2,40 Kés
provoz 12, t¥.Lidovych milic{ 3, Olomouc
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