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Znane jest wytwarzanie przedzy sztucz-
nej, majacej wyglad welny, przez oddzia-
lywanie ruchomemi $rodowiskami cieklemi
na materjal nitkowy albo w kapieli straca-
jacej, albo po wyprzedzeniu mici. Wyniki,
osiagniete w ten sposéb, sa jednak nikte,
gdyz stopien skedzierzawienia zalezy row-
nieZ od sily tworzenia si¢ wiréw, co zasad-
niczo zalezy od rodzaju uzytego $rodowi-
ska cieklego, np. wody lub wodnych roz-
czynéw, ktére posiadaja stosunkowo duza
bezwladnos$é, a tem samem sa niepodatne
do wytwarzania wiréw.

Wykryto, ze mozna osiggnaé bardzo do-

bry i duzy stopien skedzierzawienia wié6-
kien, jezeli sztuczny materjal wlékienniczy
w, $wiezo skoagulowanym stanie podda sie
dzialaniu $rodowiska wirujacego, jednak
nie cieklego, lecz gazowego (zasadniczo po-
wietrza). Ruchliwe i odpowiednio tatwo
wprowadzane w silne wirowanie $rodowi-
sko gazowe powoduje, ze nié zostaje wcia-
gnieta do urzadzenia i jednoczesnie zostaje
bardzo silnie skedzierzawiona, przyczem
otrzymywana ni¢ jest bardzo trwala, gdyz
srodowisko gazowe nie jest sklonne, tak
jak srodowisko ciekle, do ponownego wy-
prostowywania nitki po jej wyjsciu ze sro-



dewiska wirujacego, lecz & pewnych oko-
liczno$ciach nawet przez wyparowame cze-
$ci priylega,ja‘cej do mitki cieczy przyczy-
m.a si¢ do-utrwalenia wytworgonego ske-
dzierzawienia.

Znane jest rowniez nadawanie wycho-
dzacemu z dyszy $cinajacemu si¢ strumie-
niowi cieczy pewnego skretu przez wpro-
wadzenie w ruch wirowy cieklego lub ga-
zowego S$rodowiska, koagulujacego go, a
wigc przy mokrym sposobie przedzenia —
kapieli stracajacej, & przy przedzeniu na
sucho — strumienia powietrza, koaguluja-
cego wyprzedzona nitke.

Sposoby te nie ytrzymaly si¢ imnie zna-
lazly zastosowania w technice, gdyz poza-
dane dzialanie nie daje sie¢ osiagnaé wcale
lub daje sig osiggna¢ w bardzo niedosta-
tecznym stopniu.

Urzadzenie do przeprowadzania spose-
bu, wedlug niniejszego wynalazku jest bar-
dzo proste.

Rysunek przedstawia na fig. 1 w prze-
kroju podtuznym urzadzenie do kedzierza-
wienia nitek; fig. 2 — odmiane urzadzenia
do kedzierzawienia nitek w przekroju po-
dtuznym; fig. 3 — odmiane wrzadzenia w
widoku zgéry; fig. 4 — inna odmiane urza-
dzenia do kedzierzawienia nitek z wkladka
w ksztalcie srubowej prowadnicy w prze-
kroju podtuznym; fig. 5 — schemat wla-
czenia urzadzenia do kedzierzawienia nitek
do znanych urzadzeri do wytwarzania ni-
tek; fig. 6 — urzadzenie do kedzierzawie-
nia nitek w polaczeniu z urzadzeniem do
przecinania nitek; fig. 7 — urzadzenie do
kedzierzawienia nitek z odmiana urzadze-
nia do przecinania nitek; fig. 8 — odmia-
ne plyty do przecinania, przedstawionej na
fig. 7.

Na fig. 1 — 3 litera a oznaczono rurke
szklana, metalowa lub gumowa do prze-
prowadzania plastycznej jeszcze nici; rur-
ka ta posiada na gérnym swym koricu roz-
szerzenie b, obejmujace nasade ¢ i pola-
czone z rurky d do doprowadzania srodo-

wiska gazowego. Przez odpowiednie skie-
rowanie rurki d doprowadzanie $rodowi-
ska gazowego moze si¢ odbywaé nie w kie-
runku promieni ku Srodkowi rozszerzenia
b, jak pokazano na fig. 1 — 4, a stycznie
do obwodu rozszerzenia b, jak pokazano
na fig. 2 i 3, ldb w innym, kierunku, dzigki

-czemu powstajacy prad wirowy otrzymuje

kierunek kotowy. Skrecenie nitki w pra-
dzie wirujacym powietrza poteguje sig

przez wbudowanie czesci prowadniczej e

w ksztatcie sruby .(fig. 4), ktora to czesé
jest umieszczona w czesci rurki a, stano-
wigcej dalszy .eigg «ozszerzenia b.

Czesci urzadzenia do kedzierzawienia
nitki sg polaczone na gwint, dzieki czemu
mozna je latwo rozebraé.

Fig. 5 przedstawia polaczenje urzadze-
nia a wedlug wynalazku z urzadzeniem,
uzywanem do wytwarzania nitek sztucz-
nych. Nitka f, wychodzaca z dyszy g, prze-
chodzi po watku & do urzadzenia a, kedzie-
fzawiacege nitke, i opuszcza to urzadzenie
jako nitka skedzierzawiona i, przechodzi
do kapieli utrwalajacej i zostaje nawinieta
na cewke albo zostaje paddana dalszej ob-
rébece 'w dowolny sposéb.

Szczegolng zalete urzadzenia kedzierza-
‘wigcego stanowi, ze nadaje sie ono dzieki
nader prostej budowie bardzo dobrze do
bezposredniego wytwarzania krétkich wié-
kien peczkowych przy polaczeniu go z od-
powiedniem urzadzeniem tngcem, jak to
przedstawiono na fig. 6 i 7. Rurki g, stuza-
ce do prowadzenia skedzierzawjonygh ni-
tek, sa ustawione w koto lub szeregowo w
jednym rzedzie, tworzac waska, (na rysun-
ku dla lepszego zaznaczenia nieco zbyt sze-
roka) szczeling k; przedstawiony na fig. 6
néz obrotowy [, a na fig. 7 — zespél mozy
my, my, my ... o ruchu zwrotnym rozcina
prowadzone pod dzialaniem przedmuchi-
wanego Srodowiska . gazowego w dolnych
czesciach rurek nitki na odcinki, ktorych
dlugos¢ jest okreslana w znany .sposéb
przez stosunek szybkoéci doprowadzania



nitek do liczby cieé¢ w jednostce czasu.
Réwniez tak pocigte nitki moga, byé wprost
przeprowadzane do kapieli utrwalajacej.

Fig. 8 przedstawia w widoku zgéry
przyrzad tnacy, podobny do uwidocznione-
go na fig. 7, w ktérym zamiast nozy, po-
laczonych w jeden zespét, zastosowana jest
jedna plyta n, posiadajaca szereg otworéw
o, ktéra podczas swego ruchu zwrotnego
przecina nitki ostremi krawedziami otwo-
row o.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu sztucznych nici o
wygladzie welny przez mechaniczne dzia-
lanie poruszanego srodowiska na §wiezo
wytworzone nitki, znamienny tem, Ze nici,
znajdujace si¢ jeszcze w stanie plastycz-
nym, poddaje si¢ dzialaniu wirujacego sro-
dowiska gazowego, ktérego prad wciaga
nitki do urzadzenia i skreca je wielokrot-
2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze nitki jeszcze podczas oddzialy-
wania wirujacego S$rodowiska gazowego
tnie sie na krétkie kawalki,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-

‘mienny tem, ze nitki po zakoriczeniu od-
y

dzialywania wirujacego $rodowiska gazo-
wego oraz ewentualnie po pocigciu na okre-
$lonej dlugoéci. odcinki poddaje sig¢ dzia-
taniu kapieli utrwalajace;j.

4, Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tem,
ze zawiera rurke (a) z gérnem rozszerze-
niem (b), w ktére wchodzi lejek (c) i ktére
jest polaczome zboku z rurka (d), przez
ktéra doprowadza sie srodowisko gazowe.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze w rurce (a) posiada narzad
srubowy (e).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze rurki (a), stuzace do pro-
wadzenia nitek, poddanych dzialaniu wi-
rujacego srodowiska gazowego, sg przerwa-
ne, tworzac odpowiednio waska szczeling
(k), przez ktéra przesuwaja si¢ narzedzia
tnace (I, m, n), obracajace si¢ lub wykony-
wajace ruch zwrotny.

[ Zellstofffabrik Waldhot
Walter Claus.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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