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Do wytwarzania matych, cienkich kielbasek,
“jak kielbaski wiedernskie, baranie, regenbur-
skie itp., stosuje sie jak wiadomo jelita owiec
o malych wymiarach, posiadajgce przy wypel-
nieniu ich pewietrzem s$rednice tylko okolo 16
— 26 mm. o bardzo cienkich S$ciankach. Jelita
zjada sie zwykle przy spezywaniu kietbasek. Te
cienkie jelita, znane pod nazwg jelit struno-
wych, powinny by¢é mozliwie czyste, poniewaz
wspomniane kielbaski rozprowadza sie w pusz-
kach, a przy uzyciu nieczystych jelit struno-
wych wystepujag czesto wydecia puszek.
" Wiadomo, ze dokladna sterylizacja jelit zwie-
rzecych natrafia na duze trudnosci w zwiazku
z istnieniem bakterii, odpornych na steryliza-
c?'g.
Zachodzj zatem potrzeba sztucznego wytwa-
rzania jelit strunowych z materialu zwierzece-
go, mozliwie pozbawionego bakterii i nadajace-

go sie do spozycia, co jednak dotad nie zosta-
io w zadawalajgcy spos6b rozwigzane.

Od dawna wprawdzie znane jest i stosowa-
ne wytwarzanie jelit sztucznych ze skory zwie-
rzecej. Szczegdlnie dobry sposob wytwarzania
sztucznych jelit, stosowany na szeroks skale,
polega na tym, ze zwierzecg skore doprowadza’
si¢ dzialaniem chemikalii do stanu specznienia,
w tym stanie rozwléknia sie jg, a otrzymanej
masie wldknistej nadaje si¢ ksztalt weza prze-
ttuczaniem przez dysze pierScieniowe i jedno-
czesne wdmuchiwanie powietrza, a otrzyma-
ny tym sposobem towar suszy i utwardza. Do
przeprowadzania tego sposobu stosuje sie urza-=
dzenia, w ktorych przez przettaczanie masy
wioknistej plastycznej, dajgcej sie ugniataé w
szczelinie pierScieniowej dyszy, nastepuje prze-
mieszczenie wldkien, powodujgce zwigkszenie
trwalosci gotowego produktu. Urzadzenie do



n&mﬂﬁaw% Apnink ansadiigs
)‘ymku, na ktéorym fig. 1 przedstawia urza-
Idﬁaﬁe obecnie uzywane w przekroju podtuz
" nym, a fig. 2 — urzadzenie wedlug wynalﬁ

do- wytwarzania sztucznych jelit strunowych
_réwniez w przekroju podluznym, W cylindryez:
nej obudowie 1 (fig. 1) osadzona,jest obroto
wzdluz swojej osi podluinej réwniez cylis;
dryczna cze§¢ rdzeniowa 2. Przednia czes$é
tej czesci rdzeniowej 2 posiada §rednice zmniej-’
szong tak, ze pomiedzy ta czeScia przednig 3
a wewnetrzng éciang .obudowy 1’ istnieje wol-. -

na przestrzen 4, tworzaca w przekroju postaé' :

pier§cienia. Wewnagtrz obracajgcych gig-
rdzeniowych 2, 3 zamocowany jest. nieruch
-rdzen 5, - ktérego przednia czes§é 6, stanowiqca

jego . przediluzenie, - wysi¢ga---poned . pr;odpla..wm, jak..

cze§é 3 czeSci rdzeniowej 2. Przednia cze$é¢ 6

rdzenia 5 pesiada zewnetirzng $rednice o ta-
kich wymiarach, ze pomiedzy tq czescig rdze-
piowa a obudowa 1 powstaje réwniez prze-
strzen pierscieniowa 7, ktéra stanowi przedlu-
Zenie przestrzeni piericieniowej 4. Wewnetrzny
nieruchomy rdzen 5, 6 posiada podiuzny otwor
10, przez ktéry w kierunku strzalki wdmuchu-
Je sie pod ciSnieniem powietrze sprezone. Ma-
se wloknista, ktéra ma byé przeksztalcona w
postaé weza, wprowadza sie do przestrzeni
pier§cieniowej 4, tj. do pustej przestrzeni wo-
ko6t obracajgcej sie czesci zewnetrznego rdze-
nia przez rurki 11 i 13, ktore w tym celu sa
stycznie doprowadzone do przestrzeni pierscie-
niowej 4 za pomoca cylindra tloczacego. W cza-
sie przeplywu masy Dplastycznej przez cienkie
rurki nadaje si¢ wi6knom kierunek osiowy. Na
skutek stycznego wprowadzania masy do piers-
cieniowej przestrzeni 4 dyszy, wiékna uklada-
ja sie stycznie w stosunku do podluinego kie-
runku powstajacego weza. Obracajgca sie cze§é
rdzeniowa 3 sprawia, ze nie tylko wiékna ukla-
daja sie stycznie, ale Ze i masa zostaje doklad-
nie zgnieciona i zwalcowana, dzieki czemu
.unika sie wystepowania miejsc oslabionych. W
warstwie wlokien, przesuwajacej sie wzdluz
nieruchomego plaszcza dyszy, nastepuje cze$-
ciowe wyprostowanie wldkien w kierunku osio-
wym. Przy przejSciu masy wi6knistej do przed-
niej stalej przestrzeni pier§cieniowej 7 dyszy
nastepuje dalsze przemieszczenie wildkien war-
stwy zewnetrznej w kierunku osiowym, pod-
czas gdy Jednoczesrue tutaj takze przesuwajace
si¢’ wzdluz nieruchomej czeSci rdzeniowej dy-
-szy, wibkna wewnetrznej warstwy otrzymuja
kierunek osiowy. Nieruchoma czg$¢ dyszy W
- dalszym ciggu sprawia, ze utworzony waz wy-
.- chodzi, nie obracajac sig, i na skutek tego bez

ara

-twarzanie . matowymiarowych,

uszkodzenia JeSt odprowadzany qm np
suszenie moze byé dalej traktowany. Dzigiu
mozhwoécl przemieszczenia wiékien zwhucza“
marstme zewnetrznej i wewnetrzngj twm‘za
cego siq weza i tym samym nadawania im kie-
Jimku pozidanego otrzymuje sie towar, w kt6-
ﬁpn wlékni réznych warstw przebiegaja w

3gfﬁémych kleuankach, np. w ten sposéb, iz srod-

kowa warstwa posiada widkna w ‘naturalnym

“ splocie, lub tet po stycznej skierowane, pod-

czas gdy wlékna zewnetrznej ‘i wewnetrzne)

pgurp 53 W sposéb pozadany,
najkomsmie e "osiowo.” Przez tego TO

d:aju irodki osiagnaé uktad skrzyzowa
Y.

Za pomoca wyiei wspomnianych urzadzen
wdmwiadcme-
‘nia, ‘wytworzyé powloki do Kielbas o doskona=
lej jakofci, odpowladajqce wystarczajaco WSzZy-
stkim wymaganiom. .

Natomiast dokladne préby wykazaly, . ie Wy
cxenkoéclen.nych
jelit strunowych natrafia na wielkie trudnoéci
i. nawet przy zastosowaniu wyzej wspomniane-
go sposobu, doskonale nadajgcego sie do wyro-
bu normalnych powlok kielbasianych, wytwa-
rzanie jelit strunowych, ktére bylyby bez za-
rzutu, nie udaje si¢. Normalne powloki kielba-
siane .naturinowe - posiadajg. w stanie suchym
grubo$é $cianek, wynoszgcg od 0,040 do 0,060
mm. Odpowiednio szczeliny plwéclemowe przez
ktére przetlaczana jest speczniona masa wiok-
nista przy stosowaniu sposobu Naturina posia-
daja szerokos¢ od 0,40 do 0,60 mm.

w przemwxenstwie do powyzszego grubosé
Scianek jelit strunowych wynosi tylko 0,012 do
najwyzej 0,016 mm. Do wytwarzania sztucz-
nych jelit o tego rodzaju malej grubosci Scia-

‘nek potrzebne sg dysze pierScieniowe, ktérych

szeroko§é szczelin nie wynosi ‘wiecej, niz 0,14
do 0,18 mm. Jednakze bardzo wielkie trudnoéci -
sprawia to przeksztalcenie masy wldknistej,
przetlaczanej przez tego rodzaju waskie szcze-

‘liny pierscieniowe, W powtloki kietbasiane o réw-

nomiernie dobrej jakosci, zdolne sprostaé wszy-
stkim wymaganiom.

W celu rozwigzania tego zagadnienia prébo-
wano najpierw przetlaczaé mase wil6knistg
przez nieruchome dysze o Sciankach, zaopatrzo-
nych w spiralne kanaly.
~ Spcséb ten okazal sie jednak calkowmle nie-
uzyteczny. Nastepnie prébowano urzadzenia,
ktére, jak juz wspomniano uprzednio, okazaly
sie najlepszymi do wytwarzania normalnych—
jelit kietbasianych na'rurmowych dostosowaé
do wytwarzania cienko$ciennych jelit struno-



wyeh, ‘przehudowujgc.je; okazale. sig jednak,
Ze.nie mozna bylo tym. sposohem. zbudowaé -na-
,da]acych si¢ do uzytku dysz ple,récj,gniowych
posmda;acych szczelmy o wym.aganej do wyro-
bu jelit strunowy(;h smokoéci od’ 014 do 0,18

mm, ani’ te” otrzymywaé produ.kt‘y o Jakoécr

coas

bez zarzutu

W kondu’ wykry'w ze do §kutzec2nego rozwia- .

zania problemu potrzebne jest zachbwanie licz-

nych warunkéw. Dotyczy to wlasnie 'wytwarza-.

nia- pasty wloknistej, nadajacej sig-de fabryka-
cji jelit: strunowych. * Dobre - wyniki- osiggnieto
jednak przy zachowaniu nastepujgcych warun-
kow.

Kawatki skory, ktdre maja byb ‘przerabiane
wklada sie na okres 2 do 4 tygodni do mleka
wapiennego (CA(OH)2) po tym:zakwasza sie g0
‘kwasem solnym i po odmyciu nadmiaru kwasu
doprowadza sie pH do 2,8 do 3,4. Zakwaszone
kawalki skéry rozwldknia sie po tym w spo-
s6b nastepujacy. Kawalki te grubo' pokrajane,
rozgniata si¢ najpierw na walcach ryflowanych,
a nastepnie dwa razy przetlacza przez sita o
$rednicy oczek 1,5 i 1,0 mm. Powstata w ten
spos6b masa wldoknista nadaje sie do wytwa-
rzania normalnych sztucznych jelit, otrzymy-
wanych sposobem Naturina, opisanym na po-
czatku. Celem wytworzenia cienko$ciennych: je-
lit strunowych' o grubosci Scianek, wynoszgcej
okolo 1/3 do. 1/5 gruboscl Scianki normalnych
powlok kietbasianych, trzeba jednak, jak wy-
kryto, mase wldknista wielokrotnie dokladnie
rozdrobnié. To rozdrobnienie mozna osiggngé,
np. jezeli mase wioknista, dwukrotnie przetlo-
czong przez sito dziurkowane, jeszcze kilka ra-
zy, np. dwa do trzech razy,.przettaczaé przez

" sito’ szczelinowe o waskich szczelinach, ktére
przy dlugosci okolo 6 — 10 mm posiadajg sze-
rokosé, nie wieksza od szeroko$ci szczeliny dy-
szy — 0,15 mm, wymaganej do wyrobu jelit
strunowych, a najkorzystniej wynoszgcg okolo
0,10 — 0,12 mm. -
W dalszym ciagu okazalo sie korzystnym, aby
dokfadnie rozdrobniona masa wiéknista dla wy-
robu jelit strunowych posiadala zawartosé su-
chej substancji, wynoszaca od 8 — 9,5%. Z
rzadszej masy, jak stwiérdzono, otrzymuje sie
jelita strunowe, nie odpowiadajgce wymaga-
niom przy. formowaniu weza z jelita strunowe-
go i przy jego suszeniu. Z masy widknistej o
zawartoéci suchej substancji powyzej 9,5%
otrzymuje sie, jak z drugiej strony stwierdzo-
no, jelita strunowe o za grubych $§ciankach, co
nieprzyjemnie odczuwa sie podczas spozywa-
nia kietbasek, wyrabianych z tych ‘jelit.

Do przerébki powyZej wspomnianej doklad-

'szczelm od 01Q
.wszelklch grudek i tym podobnych, JeSt na_da-

nie’ ropdrohnione;j;: ruasy «witknistei «a .zawartoé-
ci suchej substapeji:-od . 8.+ 9,0%.:stosuje  Sig
przyrzady wedlug (wynalazku, .réipiace:: :sie
znaczme od znanych i stosowanych Pr.
dow z dyszam.i plerécieniowymi vqwo?ujagy?n
pr,zerpleszczenie wléln
Is‘ootnym dla’ przeréblu masy wl6knlstej?

kakrotme doklad.me rozdrobmoneJ przez. ﬁm—
tlaczame przez s1to szczeljnorwe 0. szerokoci
'do’ 012 mm i pqzbawioneg

wanig ksztaltu przez tlocieme masy przez. dy-
sze pxeréciemowe Szczelmowe o szérokolci
szcze;hn_y, nie wiqkszej od 0, 18 ‘mm, najkorzyst-
niej_od 0,15 mm, przy czym czesei dyszy (l‘dzexi
wewnetrzny i plaszcz zewnetrzay), ograniczone
nada;aca ksztalt szczelma pxerscieniowa, ‘obra-
cajg sie w przeciwnych kierunkach, Zaleca sie,
aby dlugo$é szczeliny pierScieniowej byla sto-
sunkowo krétka, np. tego rodzaju, aby do wy-
twarzania jelit o $rednicy okoto 25 mm, diu-
gos¢ . szczeliny pierScieniowej nie byla wigksza
od 2,5-krotnej $rednicy szczeliny pier§cieniowej,
moze ona, np. przy Srednicy jelita okolo 25 mm,
wynosi¢ okoto 40 — 60 mm. Wskutek tego, ze
dysza pierscieniowa jest krétka, cinienie, po-
trzebne do przetloczenia masy witknistej przez
szczeline pier§cieniows, jest stosunkowo nie-
wielkie. Zaleca sie dalej utrzymywaé stosunko-
wo malg predkosé obrotéw cze$ci dyszy (rdze-
nia i plaszcza dyszy). Przy szybkofci produkeji
od 6 — 8 m jelita na minut¢ liczba obrotow
rdzenia dyszy’ i plaszcza dyszy, obracajacych
sie w lewo i w prawo, moze wynosxé np. okolo
80 — 100 obrotéw.

" ‘'Wedlug fig. 2, na ktérej litera A oznacza
rdzenn wewnetrzny dyszy, obracajacy sie jako
calo$¢ w czasie pracy. B oznacza.plaszcz dy-
szy, ktéory obraca sie w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotu wewngtrznego rdzenia A
dyszy i jest osadzony w normalnej nierucho-
mej obudowie lozyska C. W celu doprowadza-
nia przerabianej masy wildknistej wprowadzo-
no do pustej przestrzeni wewnetrznego rdzema
A dobrze uszczelmona rure E,

'Uszczelnienie rury E, jak stwierdzono, moze
nastapi¢ bez smarowania olejem, np. za pomo-
ca pierscieniowego uszczelnienia kolnierzowe-
80. .
Wskazane jest, aby $rednica wprowadzanej-
rury E byla mozliwie mata, wynosila np. okoto
8 — 10 mm. Wowcezas cieplo na skutek tarcia
i S§cierania jest tak znikome, Ze wymiana
uszczelnienia konieczna jest dopiero po okolo
1000 godzinach pracy. W obracajgcym sie

rdzeniu wewnetrznym A wbudowana jest jesz--



<dé’ Rieruchomd: rurs -F,  slutgea 4o duprows~
dEhnia powietiid; ktoryms: napeliicny m wqi,
w«:hohw Z dym’Mienldwej ET
h
kladhfe rozdrobniona 'mase’ wléknista rury E
dq pustej puestmeni w Wewnetrmym “rézeniu
" 4 te), przestmni w praeciw:nym koﬁcu do
ig) inku rury E, doprowadzachej masq “witk-
4, ‘alqujq sie przepusty G, przez. ‘ktére
mpsa, widknista wtlaczana “jest do pmctnenl
*p;grécienxowej H Z puestrzeni tej masa, réw-
ngmiernié rozdzlelana,, prowddzaona jest do
szgzenny pierécieniowej D, w ktérej nutgpuje
Drmmiesmenie wibkien na skntek kraienla w
szgqiwnych klerunkach rdzenia wewnetrznego
A plaszcza B dyszy. Sztuczne jelito w ksztal-
cle we¥a. opuszcza waska’ szczel.mq pierstienio-
wa D w. kierunku strzatki. Tutaj zostaje ono
napelnione powietrzem, wdmuchiwanym do
rury F w kierunku strzalki i w postaci wyde-
tej jest odprowadzone i poddane dalszej obréb-
ce. Dalsza obrébka moze byé¢ tego rodzaju, ze
utworzone sztuczne jelita w stanie nadetym
prowadzi si¢ najplerw przez suszarke kanalo-
w3, nastepnie garbuje i w stanie suchym w
odpowiednich dlugosciach np. po 50 m zwija
w szpule.

Zastrzezenla patentowe

L Sposob wytwarwﬁa sztucznych Jad.alnych
jelit strunowych. do kielbasek, z¢ specznio-
" nej masy wibknistej, otrzymanej z kawal-
kéw skéry zwierzeeej i wstepnie rozdrob-
nionej, znamienny tym, ze mase te dopro-
wadza sie¢ do’ stanu. dokiadnego rozdrobnie-
nia, wolnego od grudek, przez kilkakrotne
przetlaczanie jej przez sita o bardzo ma-
" lych szczelinach, przy zawartodci suchej sub-
stancji w tej masie od 8 — 9,5% i tak otrzy-
~mang mase wiéknista przetlacza przez dy-
sze pierééieniowa, o szeroko$ci szczeliny, nie
wigkszej od 0,18 mm, najkorzystniej nie

wigkszej od 0,15 mm, i przy tym poddaje

dzialaniu, - wywolujacemu przemieszczenie
widkien i powodujgcemu zw1ekszenie wy-
trzymalosci.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
kawalki skéry, stanowiace material wyjs-
. ciowy, wklada si¢ do mleka wapiennego na
okres okolo 2 — 4 tygodni, nastepnie zadaje
kwasem, najkorzystniej solnym, po odmyciu
za$ nadmiaru kwasu solnego doprowadza
- PH do okoto 28 — 3,4, po czym  kawalkl

czqsie pracy urzqdzenia wﬂacza sie do-

| dkéky ‘hajplerw 2 grubszi rosdrabain, npy a3
" potmiocl waléw Tyflowshych,' a'' nastepnie
' aomahiej, stosid)ac sita ‘o ‘4rednicy  otwo-
. 16w od 1,5— lomm i tak otrzymanq mase
wléknistq co najmniej 2 razy puethm

przez sita ‘'szczelinowe o sumkom qmlln,

_ nie wigkszej od = szerokofici mundyaz,

stuiacych. do. wyrobw. jelit. strunowych, naj-
korzysénigj nie wigkszej od 0,10 — 0,15 mm,
a olrzymana w ten spostb dokladnie ree-
drobaiong mase wildknistsy - dalej przerabia
sposobem wedlug zastrz. 1. o

Sposéb: wedlug zestrz. 1 i 2, znamienny tym,

' Ze otrzymana dokladmie nrozdrobniong mase
- witknisty. doprowndza sig' do zawartodel su-

chej substameji od: 80 — 9,5%. i nasigpnie
przetiacza przex szczeling pierfcieniowsg dy-
szy, najkorzystniej nie wiekszg. niz 0,18 mm,
przy czym czeSci: dyszy, ograniczome szczeli-
ng piericieniowg (wewnetrzny rdzen |
ptaszcz) obracaja si¢ w kierunkach przeciw-
nych.

. Sposéb wediug zastrz. 3, znamienny tym, ze

obracajace sie czefci dyszy (rdezent i pleasece
dyszy), cbracajg si¢ z umiarkowang predio-
§cfa, np. przy szybkofci produkcji od 6 do
8 m jelita na minute liczba obrotbw rdze-
nia i plaszcza dyszy nie wynosi wiecej, niz
60 — 100 obrotéw.

. Sposéb. wedhg zastrz. 1 —'4,, znamienny

tym, ze dlugosé szczelin pierScieniowych,
nadajgcych ksztalt, jest mozliwie mala, np.

przy wytwarzaniu jelit o %rednicy okolo 25

mm, dilugosé szczeliny pierScieniowej nie
wynosi wiecej niz 2,5-krotna Srednica tej

3 szczeliny

. Urzadzenie do wykonywama sposobu wed~-
‘lug zastrz. 1 — 5, znamienne tym, ze skla-

da sig z cylindrycznego, wydraZonego Teze-
nia wewnetrznego (A), otaczajgcego ten rdzen
i obracajacego. si¢ w kierunku, przeciwnym
do obrotu rdzenia wewneirznego (A) plasz-
cza (B), ze szczelnie wprowadzonej do pustej

- przestrzeni wewnetrznego rdzenia (A) rury

(E), przez ktérg przerabiana masa wibdknista
wtlaczana jest do pustej przestrzeni wew-
netrznego rdzenia (A), przepustéw (G), przez
ktére masa wibknista wtlaczana jest do
przestrzeni pierScieniowej (H), szczeliny
pierécieniowej. (D), znajdujacej. sie miedzy



wewnetrznym rdzeniem (A) i plaszezem dy-
szy (B), do ktérej wtlaczana jest masa wlok-
nista z przestrzeni pierScieniowej (H) i ru-
ry (F), prowadzonej przez pusta przestrzen
rdzenia wewnetrznego (4), przez ktora
wdmuchuje sie powietrze, stuzace do nad-
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muchiwania tworzacego sie weza, wychodza-.
cego ze szczeliny pierScieniowej » (D).
Carl Freudenberg
Kommanditgesellschaft auf
: Aktien
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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