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Stalowe butle, rury, kotly parowe
i t. d. musza posiadaé scianki o grubosci,
odpowiadajacej cisnieniom przy danej
wytrzymalosci materjalu i danej sredni-
cy. Grubosé scianek ustala si¢ droga obli-
czeri. Jak sie okazalo, obliczonych obcia-
zefi granicznych nie nalezy w praktyce
przekraczaé. Dotyczy to zaréwno naczyn
walcowych, jak i pustych naczyhd kuli-
stych, z ta jednak réznica, ze przy tych
samych ci$nieniach grubosé¢ $cianek naczyn
kulistych moze byé¢ zmniejszona do poto-

wy. Puste naczynia kuliste moga, posiadaé
$cianki o polowe cierisze od naczyn walco-
wych przy jednakowych srednicach, wy-
chodzac oczywiscie z zalozenia, Ze sa one
wykonane z tego samego materjatu.

Celem niniejszego wynalazku jest na-
danie walcowym naczyniom tej samej wy-
trzymaloéci, jaka posiadaja puste naczy-
nia kuliste.

Walcowemu naczyniu pustemu, obli-
czanemu na okreslone wewnetrzne nadci-
$nienie, mozna nadaé o 100% wigksza wy-



trzymalosé lub przy tem samem cisnieniu
podwéjna pojemnosé w teq sposéb, ze w
§cisle obliczonyeh odstepach naktada sie
nani pierscienie, tasmy i t. d., a nastepnie
cze$ci naczynmia, znajdujace si¢ pomiedzy
pierscieniami lub wigzaniami, wydmuchuje
na goraco lub rozszerza si¢ na zimno tak,
iz cale naczynie sklada si¢ z szeregu pu-
stych kul i posiada w przyblizeniu ksztalt
walca, zlozonego z kul. Najkorzystniej jest

zastosowaé tréjkatny przekrdj poprzeczny

pierscieni, laczacych poszczegélne kule,
podobny do przekroju ostrzy wag dziesiet-
nych, a to w tym celu, by zajmowaly one
malo miejsca na pustem naczyniu, co po-
woduje bardzo male zuzycie materjaly,
gdyz musza one przejmowa¢é tylko to nad-
ci$nienie, ktére, spowodowane kulowa, po-
stacia naczynia ci$nieniowego, wypada z
obliczenia na mala powierzchnie polacze-
nia poszczegélnych kul.

Przy obliczaniu stosunkowo matych od-
stepéw pomiedzy poszczegdlnemi pierscie-
niami wydecia kuliste wypadajg nieznacz-
ne w stosunku do normalnej srednicy wal-
cowego naczynia. Jednakie zwigkszenie
wytrzymalosci nastgpuje bezwizglednie.
Przetworzenie walca w szereg pustych kul
np. w matrycach, powoduje nietylko
zwigkszenie wytrzymalosci naczynia, lecz
réwniez zwiekszenie objetosci, a wiec i ta-
downoséci naczynia.

Naczynie prézniowe w postaci szeregu
polaczonych ze sobg pustych kul mozna o-
trzymywaé nietylko w powyzej opisany
sposéb, lecz réwnmiez przez odlewanie, na-
dajac odlewowi pierscieniowe zgrubienia
w miejscu wigzad, oraz w ten sposéb, ze
zamiast pier$cieniowych czesci przytrzy-
mujacych, rozmieszczonych w okreslonych
odstepach, mozna zmniejszyé poczatkowsa
§rednice walcowego maczynia pustego
przez zwezenie go w okreslonych miej-
scach; przy tym ostatnim sposobie mozna
réwniez zastosowaé nastepnie wydmuchi-
wanie naczynia.

. samg wielkosé, co i dlugosci

Naczynia, wydete na zimno, ktérych
$cianki zostaly wydmuchane powyzej gra-
nicy rozciggliwosci, mozna nastepnie w ce-
lu przewarstwienia czasteczek ich $cianek
wyzarzyé, przez co uzyskuja one niezbed-

na wytrzymalosé.

Na fig. 1 przedstawiono w czgsciowym
przekroju osiowym mnaczynie powyzsze,
ktéremu przez nalozenie zewngtrznych
pierscieni @ i wydecie nadano postaé zlo-
zonego z kul walca; fig. 2 przedstawia w
cze$ciowym przekroju osiowym lany pusty
walec tegoz rodzaju; fig. 3 — pusty walec,
ktérego pierwotng $rednice uwidoczniaja
linje przerywane, przyczem srednice te
zmniejszono przez zwezenie w odpowied-
rich miejscach, a scianki, znajdujgce si¢
pomiedzy sasiedniemi zwezeniami, wyde-
to nastepnie w ksztalcie kul (zaznaczono
linja ciagla); na figurze tej pokazany jest
przekréj poprzeczny pierscienia a; fig. 4—
przedstawia przekréj osiowy innej, szcze-
golnie korzystnej postaci wykonania wy-
nalazku. :

Przedstawione na fig. 4 puste naczynie,
otrzymane przez wytloczenie walca f w
formie lub matrycy pod wysokiem cisnie-
niem zewngtrznem, sklada sie z wielu
stref kulowych &%, b2 b3 b* przyczem
$rednice ¢ kotowych przekrojéw kul od-
powiadaja srednicy walca f i posiadaija te
osiowe d
stref kulowych. Srednica e czaszy b jest
tedy przeciwprostokatna réwnoramienne-
go trojkata prostokatnego o przyprostokat-
nych ¢ i d. Jak widaé z rysunku dlugosé
osiowa kulowych stref jest rowna sredni-
cy kolowego przekroju kul, wobec czego
$rednica kuli = dlugosci osiowej strefy
kulowej, przedzielonej przez cos. 45°.

Naczynie, wykonane wedtug wynalazky,
posiada objetosé wieksza prawie o 90% od
objetosci walca, z ktérego je otrzymano
przez wytloczenie. Wytrzymalos¢ na ro-
zerwanie naczynia wedlug wynalazku po-
zostaje pomimo zmniejszenia grubosci je-



go $cianek podczas wytloczenia w przybli-
Zeniu réwna wytrzymalosci na rozerwanie
walca niewydetego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu lekkich pustych
naczyn, wytrzymalych na wysokie cisnie-
nia, znamienny tem, Ze naczynie o ksztal-
cie walca lub podobnym przewiazuje sie
w odpowiednich odstepach i rozszerza na-
stepnie w ksztalcie kul pomiedzy miejsca-
mi przewiazania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze na miejsca przewigzania nakla-
da si¢ pierscienie, przejmujace cisnienie.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-

ny tem, ze pierscienie posiadaja poprzecz-
ny przekréj tréjkatny i przylegaja do
miejsc przewiazania jednym z wierzchot-
kow trojkata.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, Ze przy wytwarzaniu naczyni
przez odlewanie nadaje si¢ $ciankom odle-
wu w miejscach przewiazania nieco wiegk-
sza grubos¢ tak, iz otrzymuje sie pierscie-
niowe zgrubienia.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, ze po wydeciu naczynia pod-
daje si¢ go specjalnemu zarzeniu, w celu
przewarstwienia czasteczek jego tworzy-
wa.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, Ze naczynie walcowe zostaje
poddane na goraco lub na zimno w dowol-
nych odstepach przewezaniu tak, iz w
miejscach tych mnastepuje zmniejszenie
$rednicy, poczem odcinki naczynia, zawar-
te pomiedzy temi przewezeniami, zostaja
wydete.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze naczynie wykonywa si¢ tak, aby
dlugosé¢ osiowa kulowych stref odpowia-
dala doktadnie lub w przyblizeniu sredni-
cy kola przekroju kul w miejscu ich lacze-
nia, przyczem tak, aby srednica kuli byla
dlugosci osiowej strefy kulowej

cos . 45° )
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Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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