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Sposób otrzymywania
ciekłych węglowodorowych nośników ciepła

Przedmiotem wynalazku jest sposób otrzymywa¬
nia ciekłych węglowodórowych nośników ciepła,
stasowanych jako medium grzewcze, zwłaszcza do
prowadzenia reakcji chemicznych w wysokich tem¬
peraturach. Nośniki ciepła otrzymane sposobem
według wynalażlku mogą być również stosowane
jako medium chłodzące dla reakcji chemicznych
egzotermicznych.

W procesach technologicznych, wymagających
ogrzewania substancji do wyższych temperatur,
stosuje się metody ogrzewania przy pomocy cie*
kłych nośników ciepła. Znane i stosowane są jako
nośniki oleje mineralne do temperatury 250°C,
związki węglowodorów do temperatury 400°C oraz
stopione sole od 400°C do 800°C.

Najbardziej powszechnie stosowane są nośniki
drugiej grupy, charakteryzujące się wysoką trwa¬
łością termiczną alkilowe związki naftalenu wzglę¬
dnie jego pochodne, związki dwufenylu, trójfenylu
oraz szereg innych, otrzymywanych na drodze ce¬
lowo prowadzonych do ich otrzymywania syntez.

Celem wynalazku było opracowanie sposobu
otrzymywania nośników ciepła z pominięciem me¬
tod polegających na syntezie poszczególnych skład¬
ników nośnika.

Nieoczekiwanie stwierdzono, że poliaflfcilobęn-
zeny, produkt uboczny z procesu alkilowania ben¬
zenu olefinami, w wyniku zastosowania sposobu
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według wynalazku, charakteryzuje się znaczną
odpornością termiczną, wymaganą od nośnika cie¬
pła.

Sposób według wynalazku polega na tym, że
surowe polialkilobenzeny poddaje się w tempera¬
turze 100°—3O0°C obróbce wodnym roztworem
wodorotlenku sodu. Obróbka roztworem wodoro¬

tlenku wytwarza zawiesinę, która po schłodzeniu
do temperatury poniżej 100°C zostaje oddzielona.
Obróbka surowca polialkil©benzenowego korzy¬
stnie polega na destylacji próżniowej ż udziałem
warstwy roztworu wodorotlenku sodu. Po od¬
dzieleniu warstwy ługowej, polialkilobenzeny ?>ą
poddawane rektyfikacji próżniowej, po czym frak-

15 cja nośnika ciepła, zawierająca w swym składzie
związki alkilofenylowe i alkilodwufenylowe, wrzą¬
ca w zakresie 260°—300°C oraz frakcja nośnika
ciepła, zawierająca w swym składzie alkilowane
węglowodory naftalenu i jego pochodnych, wrząca
w zakresie 3D0°—400GC, poddawane są termicznej
stabilizacji w temperaturze 200°—300°C. Stoso¬
wany w procesie według wynalazku wodorotlenek
sodu posiada stężenie 0,5;—5,0% wagowych. Rów¬
nocześnie z obróbką wodorotlenkiem sodu prowa-

25 dzi się kondensację oparów, które zawraca się do
środowiska alkilacji benzenu.

Sposobem według wynalazku otrzymuje się kil¬
ka frakcji, podczas rektyfikacji próżniowej. FraK-
cja pierwsza, zawierająca w swym składzie dwu-,

30 trójalkilo- i wyżej podstawione benzeny, wrze w
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zakresie ido 260°C. Frakcja ta jest zawracana do
środowiska alkirlacji. Frakcja druga, stanowiąca
nośnik ciepła, zawiera w swym składzie związki
allkilofen^'owe»i^ljkil6dwufeinylowe, wrze w za¬
kresie 2iBS°'-^(U)^^TeiinperatUira robocza tego noś¬
nika wynosi 230°<t. Frakcja trzecia, stanowiąca
nośnik .ciepła, zawiera w swym . składzie alkilo-
wane węglojwj^błrr najfitalenu i jego pochodnych,
wrze w grTnn»ft«iJb00o-|—400°C Temperatura robo¬
cza tego nośnika wyn<j>si 2ftO°C. Frakcja czwaarta*
wrząca powyżej 400°C zawiera w swym składzie alki¬
lowe związki fluroenu jjinne, stanowi pozostałość de¬
stylacyjną, przeznaczoną do dalszych syntez che¬
micznych względnie do produkcji sadzy.

Korzystnym skufflkiem wynalazku jest to, że
z pominięciem procesu syntezy poszczególnych
składników nośnika ciepła, z produktu uboczne¬
go otrzymywanego w procesie alkilacji benzenu
cdefinami, otrzymuje się pełnowartościowe noś¬
niki ciepła, skutecznie mogące zastąpić nośniki
dotychczas wyłącznie importowane. Termiczną od¬
porność nośników ciepła mierzy się ilością powsta¬
jącego węgla w ciągu trwania ich pracy. Dla zna¬
nego, importowanego nośnika Therm S 300, skła¬
dającego się z dwufenylu i eteTu dwufenylu, wiel¬
kość ta kształtuje się następująco:

Czas pracy, dni

0

300
500

Zawarotość węgla,
% wagowych

0,002
0,030
0,040

Dla nośnika otrzymanego sposobem według wyna¬
lazku, zawierającego w swym składzie związki
alkilóifenylowe i alkilodwufenylowe, odporność ter¬
miczna wynosi odpowiednio:

Czas pracy, dni

300
500

Zawartość węgla, . .
% wagowych

0,003
0,035
0,136

Zasadniczą zaletą sposobu według wynalazku jest
to, że pozwala na ominięcde kosztownych procesów
syntezy nośnika i pozwala na zaprzestanie koszto¬
wnego importu.

Przykład I. Polietylobenzeny o temperaturze
wrzenia powyżej 250°C, pochodzące z destylacji
alkilatu otrzymywanego w reakcji benzenu z ety¬
lenem, wprowadza się w ilości 1000 g do szkla¬
nej kolby z dolnym spustem i wyposażonej w mie¬
szadło oraz chłodnicę zwrotną. Po dodaniu 100 g
3% roztworu NaOH miesza się i podgrzewa za¬
wartość kolby do temperatury 100°C utrzymując
ją pnzez 30 minut. Następnie pozostawia się na
okres 4 godzin i po tym oddziela się odstaną war¬
stwę dolną. Zawartość kolby poddaje się destyla-
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cji próżniowej pod ciśnieniem 19#9 kPa. Odbiera
się frakcje o następujących zakresach wrzenia dla
warunków normalnych ciśnienia: '. . v i .
frakcja I, wrząca do tempera¬
tury" 2f60°C """■* ••*■'. w ilości 150 g
frakcja II, wrząca w granicach
260°—300QC (zawierająca w
swym składzie związki fenylo¬
we i alkilodwufenylowe,, sta¬
nowiące nośnik ciepła) w ilości 350 g
frakcja III, wrząca w grani¬
cach 300°—400°C, (zawierają¬
ca w swym składzie aikilo-
wane węglowodory naftalenu
i. jego pochodnych, stanowiąca
nośnik ciepła) w ilości 200 g
frakcja IV wrząca powyżej
400ÓC >: w ilości 270 g

Ilościowy skład chemiczny nośnika ciepła przed¬
stawia, się następująco: ^ ,

Frakcja II"

związki'alkilowe ;
benzenu 3,0%

związki fenylowe i ich
alkilowe pochodne 80,0%

1 związki alkilowe :.
naftalenu 13,0%

związki alkilowe
fluorenu : 2,0%

inne ... 2,0%

Frakcja III

2,0%

37,0%

40,0%

18,0% 1
3,0%

Frakcja II i III, mające własności nośników cie¬
pła, poddaje się stabilizacji termicznej w tempera¬
turze 280°C, w czasie dwu godzin. Po schłodze¬
niu do temperatury 30°C wymienione frakcje pod¬
daje się filtracji.

Przykład II. Do kotła destylacyjnego wpro¬
wadza się w sposób ciągły 1000 kg polietyloben-
zenow i 100 kg 0,^5% roztworu NaOH. Pod ciś¬
nieniem 19,9,9 kPa destyluje się mieszaninę i
otrzymuje się następujące frakcje, o zakresach
wrzenia dla normalnych warunków ciśnienia:
frakcja I wrząca do tempe¬
ratury 260°C w ilości 150 kg.
frakcja II, wrząca w grani¬
cach 260°—^300°C (zawierająca
w swym składzie związki fe¬
nylowe i alkilodwufenylowe,
stanowiąca nośnik ciepła) w ilości 3150 kg
frakcja IM, wrząca w grani¬
cach 300°—400°C (zawierają¬
ca w swym składzie alkilo¬
wane węglowodory naftalenu i
jego pochodne, stanowiąca no¬
śnik ciepła) f w ilości 2O0 kg
frakcja IV wrząca powyżej
400°C w ilości 280 kg.
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Skład chemiczny frakcji nośników ciepła identycz¬
ny jak w przykładnie I. Frakcję I zawraca się do
środowiska aikilacji benzenu. Frakcje II i III,
mające własności nośników ciepła, poddaje się
stabilizacji termicznej w temperaturze 2®0°C, w
czasie 12 godzin. Po schłodzeniu do temperatury
30°C wymienione frakcje poddaje się filtracji.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób otrzymywania ciekłych węglowodo¬
rowych nośników ciepła, znamienny tym, że su¬
rowe polialkilfobenzeny z procesu alkidacji ben¬
zenu poddaje się obróbce wodnym roztworem wo¬
dorotlenku sodu w temperaturze 100°—300°C, na¬
stępnie schłodzeniu do temperatury poniżej 100°C
i oddzieleniu warstwy wodnej, po czym poliallkilo-
benzeny są poddawane rektyfikacji próżniowej a

frakcja nośnika ciepła, zawierająca w swym skła¬
dzie związki alkiktfenylowe d alkilodwufenylowe,
wrząca w zakresie 260°—30O°C oraz frakcja noś¬
nika ciepła, zawierająca w swymi składaie aikdlo-
wane węglowodory naftalenu i jego pochodnych,
wrząca w zakresie 300°—4M°C poddawane są
termicznej stabilizacji w temperaturze 200°—300°C.

2. iSposób według zaisitrz. 1, znamienny tymi,
że obróbka surowca polialł&Llofoenzenowego pole¬
ga na destylacji próżniowej z. udziałem warstwy
roztworu wodorotlenku sodu.

3. Sposób według zastrz. 1 albo 2 znamienny
tym, że stosuje aię wodorotlenek sodu o stężeniu
0,i5—5,0% wagowych.

4. Sposób według zastrz. 2, znamienny tym, że
obróbkę wodorotlenkiem sodu prowadzi się z jed¬
noczesną kondensacją oparów, które zawraca się
do środowiska aikilacji benzenu.
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